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1. WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH - WPROWADZENIE

Ksztatty tbow oraz geometria gwintow

Ksztatty tbow Cechy Zakres produktow
teb wpuszczany 90° z kieszeniami S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
frezujagcymi z tbem stozkowym
* Kieszenie frezujace zmniejszajg ©8mm L:120-580 mm
rozrywanie oraz roztupywanie @10 mm L:120-580 mm

konstrukcji drewnianej
S-WCP-S Z - Wkret z gwintem

czesciowym z tbem stozkowym 90°
* Doskonale wpasowuje sie F5mm L:40-100 mm
w elementy metalowe g6mm L:50-180 mm
@8 mm L:80-400 mm
@10 mm L: 160-400 mm

* |dealny do potaczen metal/drewno

teb z podktadka S-WWP-S Z- Wkret z gwintem

» Najwyzsze warto$ci no$nosci na czesciowym z tbem z podktadka
przeciagniecie tba dla mocnych ©6mm L:60-200 mm
potaczen elementdw $cisle @8mm L:80-580 mm
skreconych ze soba 10 mm L: 140-580 mm

* Nie jest wymagane zastosowanie
podktadki, co przyspiesza montaz

teb cylindryczny S-WXF-S Z - Wkret z gwintem petnym
@j [ )=— -+ Zmniejszony wptyw nacisku z tbem cylindrycznym (wierzchotek
%1 = —— powoduje, ze powierzchnia drewna  Pe€my)
nie peka g8 mm L:120-500 mm

¢ kLeb moze mocno zagtebié sie
w drewno przy uzyciu diugiego bitu
(koncowki) do wkrecania

S-WXF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem cylindrycznym (wierzchotek
Sciety)

@10 mm L: 200-500 mm

teb podwojny S-WDF-S Z- Wkret z gwintem petnym
* Szesciokatny ksztatt pozwala na z tbem podwojnym
lepsze przeniesienie sity @12 mm L:60-160 mm

» Zalecany do konstrukcji drewnianych
0 wyzszej gestosci materiatu

¢ Dodatkowe gniazdo TORX®
0szczedza czas na zmiane narzedzi
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

Typy gwintow

Wkret z gwintem czesciowym

A

hf

Prosta czes¢ cierna Wysoki i niski gwint (Hi-Lo) Gwint z rowkami
* Mniejszy opér wkrecania / mniejszy * Mozliwos$¢ szybszego wkrecania * Zmniejsza wptyw nacisku
moment wkrecajacy » Wyzsze warto$ci obcigzen » Mozliwo$¢ szybszego wkrecania

* Pozwala na dtuzszg prace na baterii
(akumulatorze)

A

it :// \ %" Ay ’a‘}t N ‘\ﬁ“—i ; 9_*};“:{?,,_‘

Wkret z gwintem petnym

* Doskonate wartosci nosnosci gwintu na wyrywanie
* Doskonate wartosci nacisku

¢ Maksymalna nosnos¢

Typy koncowek

Wierzchotek petny
» Koncowka samowiercaca z elementem Sciskajgcym

» Oszczedza czas poprzez wiercenie szybkie i precyzyjne, nawet przy potaczeniach
skosnych oraz na powierzchni blisko krawedzi stoja

* Mniej przypadkow roztupania/rozszczepienia drewna oraz mniejszy opor przy
wkrecaniu w poréwnaniu do konwencjonalnych wkretéw do konstrukcji drewnianych

* Bez wstepnego nawiercania (zaleznie od gatunku drewna)

Wierzchotek sciety
: === ‘: * Moze by¢ osadzany znaczaco blizej krawegdzi podioza i krawedzi stoja

13 * Mniej przypadkow roztupania/rozszczepienia drewna
* Bez wstepnego nawiercania
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Przeglad oferty produktéw oraz nazewnictwo

Schemat oznaczenia materiatu

S-WWP-S-8x 2201002

@

ul \Yf 9 ’r O s Technologia montazu przy uzyciu wkretéw
EST:: 1:2 e w Typ zastosowania:

© B drewno konstrukcyjne/drewno
S Typ tba C  =teb stozkowy

B =2 W = teb z podktadka

;} ﬁ | X =teb cylindryczny
it Eé D = teb podwdjny (HEX i TORX?)

}3 Eﬁ m O Typ gwintu F =z gwintem petnym

i 2 3 P =z gwintem czesciowym
% 2 f) ] :) 6 Typy koncowek S = wierzchotek petny ===

}“ﬁ = o H = wierzchotek $cigty

;j 5 hio ® Wymiary 8 = srednica wkreta w mm
%5 g g 220 = dlugos$¢ wkreta w mm

3 ' P 100 = dtugo$é gwintu, mm

: o b @ Powtoka/

: ¥ ? Zabezpieczenie antykorozyjne Z = stal weglowa, galwanizowana oraz

pasywowana z powtoka przeciwcierng
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

Informacje dotyczgce ochrony antykorozyjnej

Drewno jest wszechstronnym materiatem budowlanym, ktory od wiekow jest uzywany do budowy trwatych konstrukcji. Drewno
jest odporne nawet na dziatanie srodowisk agresywnych, dzieki czemu jego stosowanie w takich obszarach moze by¢ bardzo
ekonomiczne.

Wkrety do konstrukciji drewnianych sg obecnie stosowane coraz czesciej w poréwnaniu do klasycznych potaczeh drewno-drewno
ze wzgledu na ich wysoka wytrzymato$¢ mechaniczng oraz tatwosc¢ uzycia. Jednak metal czasem wykazuje bardzo duza
wrazliwo$¢ na chemikalia. Niektére gatunki drewna zawieraja kwasy, ktére moga spowodowac zniszczenie metalowego tgcznika.
Dlatego przy doborze wkretéw do konstrukcji drewnianych nalezy wziaé¢ pod uwage typ drewna, sktadniki wynikajace z jego
konserwaciji lub obrébki (np. obrébka termiczna, zwigzki acetylowane), jak réwniez warunki klimatyczne panujace w otoczeniu.

Podczas stosowania wkretow do konstrukgcji drewnianych w konstrukcjach drewnianych, przedmiotowe taczniki moga byé
narazone na korozje na rézne sposoby. Zewnetrzna czes¢ tacznika (teb wkreta) jest narazona na korozje atmosferyczna, ktéra
zalezy od wilgotnosci wzglednej, zanieczyszczenia powietrza, zawartosci chlorkdw oraz tego, czy potaczenie jest narazone
na dziatanie czynnikdw pogodowych (wystawione na dziatanie deszczu), czy nie. Narazenie na korozje tej czesci wkretow do
konstrukcji drewnianych, ktéra jest wkrecona w drewno, zalezy od gatunku drewna, sposobu obrébki drewna oraz zawartosci
wilgoci. Wkrety do konstrukcji drewnianych muszg by¢ odporne na ekspozycije na dziatanie korozji zaréwno ze strony drewna,
jak i atmosfery przez zaprojektowany okres uzytkowania wynoszacy 50 lat.

Minimalne wymagania dotyczace ochrony wkretéw do konstrukcji drewnianych przed korozjg zostaty okreslone w normach
EN 1995-1-1:2004 (EC5), DIN SPEC 1052-100:2013 i EN 14592:2022.

Klasy uzytkowania zgodnie z normg EN 1995-1-1 (EC5)

Na skutek wtasciwosci fizycznych materiatéw z drewna, konstrukcje drewniane musza by¢ przypisane do okreslonych klas
uzytkowania, ktore charakteryzuja warunki atmosferyczne srodowiska, w ktérym pracuje konstrukcja w okresie uzytkowania
(patrz Tabela 1).

Klasa uzytkowania Klimat srodowiska Typowe Srodowiska Srednia zawarto$¢ wilgoci

1 20°C Wewnetrzne: suche, ogrzewane
zawartos¢ wilgoci <65 % | budynki z czysta atmosfera,

np. biura, sklepy, szkoty, hotele
Zewnetrzne: nie dotyczy

5%-15%

2 20°C Wewnetrzne: budynki nieogrze-
zawartos¢ wilgoci <85 % | wane, w ktérych moze wystagpic
kondensacja pary wodnej,

np. magazyny, hale sportowe
Zewnetrzne: zabezpieczone 10 %-20 %
Srodowisko zewnetrzne oraz
zadaszone, otwarte budowle, np.
hale, powierzchnie magazynowe,
otwarte poziomy parkingéw

3 Wyzsze zawartosci wil- Wewnetrzne: wysoka wilgot-
goci niz w klasie uzytko- nosé, np. zaktady przetwérstwa
wania 2 zywnosci, pralnie, browary,

mleczarnie

Zewnetrzne: bezposrednio wy-
stawione na dziatanie atmosfery
zewnetrznej, np. niezabezpie-
czone srodowisko zewnetrzne,
poddane bezposrednio dziataniu
atmosfery, obszary przybrzezne

12%-24 %

Tabela 1: Przeglad klasyfikacji klas uzytkowania

Klasa uzytkowania 1 charakteryzuje sie zawartoscia wilgoci w materiatach z drewna odpowiadajacg temperaturze 20° C oraz
wilgotnosci wzglednej otaczajacego powietrza przekraczajacej 65% tylko przez kilka tygodni w roku, np. budowle zamkniete ze
wszystkich stron oraz ogrzewane. W klasie uzytkowania 1 $rednia zawarto$¢ wilgoci w wiekszosci gatunkéw drewna iglastego
nie przekracza 12 %.
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Klasa uzytkowania 2 charakteryzuje sie zawartosciag wilgoci w materiatach z drewna odpowiadajaca temperaturze 20° C oraz wil-
gotnosci wzglednej otaczajgcego powietrza przekraczajgcej 85 % tylko przez kilka tygodni w roku, np. dla zadaszonych, otwartych
budowli. W klasie uzytkowania 2 srednia zawarto$¢ wilgoci w wiekszosci gatunkow drewna iglastego nie przekracza 20 %.

Klasa uzytkowania 3 charakteryzuje sie warunkami klimatycznymi prowadzacymi do wyzszych zawartosci wilgoci niz w klasie
uzytkowania 2, np. budowle poddane bezposrednio dziataniu atmosfery zewnetrznej oraz obszary o wysokiej wilgotnosci.

Tablica 4.1 z normy EN 1995-1-1 okresla minimalne wymagania dla ochrony przed korozjg wkretow do konstrukcji drewnianych
w réznych klasach uzytkowania. Dla wkretéw do konstrukcji drewnianych o $rednicy nominalnej > 4 mm nie jest wymagana
ochrona antykorozyjna do ich stosowania w klasie uzytkowania 1 oraz 2.

tacznik Klasa uzytkowania (patrz Tabela 1)

1 2 3
Gwozdzie oraz wkrety/Sruby o d < 4mm Brak Fe/Zn 12c Fe/Zn 12c
Sruby, kotki, gwozdzie oraz wkrety o d > 4mm Brak Brak Fe/Zn 12c

Tabela 2: Tablica 4.1 z normy EN 1995-1-1: Przyktady minimalnych specyfikacji dla ochrony materiatu przed korozja dla tgcznikéw
(w odniesieniu do 1ISO 2081)

W Niemczech, oprécz normy EN 1995-1-1, nalezy rowniez przestrzega¢ normy DIN SPEC 1052-100. Zgodnie z norma
DIN SPEC 1052-100, w $rodowiskach agresywnych wymagana jest nieco wieksza grubos$¢ powtoki ocynku. Dodatkowo,
narazenie srodowiskowe jest w pewnym stopniu uwzgledniane w oparciu o klasy korozyjnosci zgodnie z norma

ISO 12944-2 (dodatkowe informacje - patrz "Podrecznik Hilti - Korozja"). Tabela 3 pokazuje cze$¢ normy DIN 1052-100
odpowiednig dla wkretow do konstrukcji drewnianych.

Materialy konstrukcyijne, Ochrona antykorozyjna w oparciu o DIN EN ISO 2081 lub srednia grubos¢
taczniki powioki ocynku w pm i/lub srodki zabezpieczajace

Przy umiarkowanej ekspozycji na W przypadku wysokiego lub bardzo

czynniki korozyjne wysokiego obcigzenia korozjg
(kategoria korozyjnosci C37) (kategorie korozyjnosci C4 i C52)
Klasa Klasa Klasy uzytkowania . Klasa .
uzytkowania 1 uzytkowania2 | 1,2i3przyca | U2ytkowania3
’ przy przy C5
1 Gwozdzie oraz wkrety/Sruby Brak Fe/Zn 12¢ 55 Odppwuadma stal
od=<4mm nierdzewna
Gwozdzie d > 4 mm, wkrety S
2 | d > 4mm, kotki, $ruby, podkiadki, Brakd Brak¢ 55 Odpowiednia stal

nierdzewna

nakretki

2 Wedtug normy DIN EN ISO 12944-2
¢ W przypadku potaczen stal-drewno z zewnetrznymi blachami stalowymi, gwozdzie oraz wkrety musza posiada¢ srednig
grubos¢ powtoki ocynku przynajmniej 7 pm

Tabela 3: Wycigg z Tablicy 1, DIN 1052-100: Przyktady minimalnych wymagan dla materiatéw konstrukcyjnych lub ochrony antykorozyjnej
facznikéw dla umiarkowanego, wysokiego lub bardzo wysokiego obcigzenia korozja

W normie EN 14592 klasy uzytkowania zastgpiono kategoriami drewna (T) i klasami korozyjnosci (C). Podejscie to zapewnia
bardziej dopracowany technicznie i prostszy sposéb wyboru niezbednych wymagan dotyczacych korozji.

W Rozdziale 4 i Zatgczniku B normy EN 14592 zdefiniowano, jak okreslaé ochrone antykorozyjng dla tacznikéw typu kotek.
Whkrety do konstrukcji drewnianych musza by¢ odporne na ekspozycje na dziatanie korozji zaréwno ze strony drewna,

jak i atmosfery przez zaprojektowany okres uzytkowania wynoszacy 50 lat.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

taczniki pokryte czystym cynkiem nalezy przypisa¢ do kategorii T oraz do kategorii C. Kategoria T dotyczy korozji
spowodowanej przez drewno, a odpowiednig kategorie nalezy okresli¢ na podstawie Tablicy B.3. Zawarto$¢ wilgoci, zabiegi
stosowane do drewna, gatunki drewna (wartos¢ pH) oraz $rodki zmniejszajace palnosé wptywaja na stopien korozyjnosci.
Kategoria C dotyczy nosnosci tacznikow w odniesieniu do korozji spowodowanej czynnikami atmosferycznymi, a odpowiednig
kategorie nalezy okresli¢ na podstawie Tablicy B.1 i Tablicy B.2.

Minimalna grubos$¢ powtoki czystego cynku wkretéw do konstrukcji drewnianych wykonanych ze stali weglowej moze by¢
okreslona wedtug Tablicy 1 i Tablicy 2 z normy EN 14592. Do stosowania przedmiotowych wkretéw do kategorii drewna

T1 oraz kategorii atmosfery C1 nie jest wymagana powtoka antykorozyjna. Ocynkowane galwanicznie wkrety do konstrukcji
drewnianych wykonane ze stali weglowej z powtokg ocynku o grubosci 10 um moga byé stosowane do drewna kategorii
T1i T2 oraz dla kategorii atmosfery C1 i C2nw.

Dla zastosowan w atmosferach kategorii C2, pasywacja Crlll moze zredukowa¢ wymagana grubos¢ powtoki o 25 %.

Dla zastosowan do kategorii drewna T3 do T5 oraz kategoriach atmosfery C2w do C5, nalezy zastosowaé wkrety ze stali
weglowej ze zwiekszong gruboscig powtoki ocynku, wkrety z alternatywnymi typami powtok lub wkrety ze stali nierdzewne;.

Kategorie drewna T1 do T5 nie odpowiadajg bezposrednio klasom uzytkowania z normy EN 1995-1-1:2004. Tym niemniej
w wiekszosci klimatéw $rednia roczna zawartos¢ wilgoci w drewnie iglastym nie przekracza 10 % dla powierzchni
ogrzewanych, wiec T1 prawie odpowiada klasie uzytkowania 1, oraz 16 % dla przestrzeni nieogrzewanych, wiec T2 prawie
odpowiada klasie uzytkowania 2.

Ochrona antykorozyjna wkretéw do konstrukcji drewnianych Hilti wedtug ETA 22/0772:

Wkrety samogwintujace Hilti do stosowania w konstrukcjach drewnianych zgodnie z ETA-22/0772 sg wykonane ze specjalnej
stali weglowej. Wkrety te sg utwardzane, ocynkowane galwanicznie i pasywowane (CRIIl / niebieskie) oraz pokryte powtoka
przeciwcierng. Odpornosé na korozje wkretow Hilti moze by¢ wyrazona jako T2/C2nw zgodnie z norma EN 14592:2022-04 oraz
przekracza minimalne wymagania dla ochrony antykorozyjnej okreslone w normach EN 1995-1-1 oraz DIN SPEC 1052-100.
Wkrety Hilti moga by¢ stosowane do wszystkich gatunkéw drewna, jesli Srednia roczna zawarto$é wilgoci 16 % nie jest prze-
kroczona. Klasy uzytkowania 1 oraz 2 moga by¢ stosowane zgodnie z norma EN 1995-1-1:2004 w odniesieniu do kategorii
drewna T1 i T2 zgodnie z normg EN 14592:2022. Ponadto wkrety Hilti mogag by¢ stosowane przy kategoriach korozyjnosci
C1i C2 (nienarazone na dziatanie czynnikdw pogodowych) zgodnie z norma EN ISO 9223:2012 lub dla kategorii atmosfery
C1i C2nw zgodnie z norma EN 14592:2022.

Typowe warunki Srodowiskowe wewnetrzne oraz zewnetrzne, w ktérych moga by¢ zastosowane wkrety samogwintujace Hilti,
zostaty przedstawione w Tabeli 1 (klasy uzytkowania 1 2).
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Oferta wkretow do konstrukcji drewnianych - przeglad zastosowan

Oferta wkretow

Rysunki przedstawiajace zastosowanie

Przeglad zastosowan

Kluczowe witasciwosci

e g

w (IR}
I ‘}j: Il
UL M\‘
2 M
/153 o
174 o
s s
L3 "’"
3174 m
m i ]
L i
g2 3
i S
] TL
B
B2 D
b1
i3 il
/] W
7 \
S-WCP-SZ S-WWP-SZ
Wkret Wkret
z gwintem z gwintem
czesciowym  czesciowym
ztbem ztbem
stozkowym  z podktadka

S SS———

Wzmochnienie krokwi @
S-WCP-S

Wzmocnienie jest zwykle
wykonywane na gorze lub z boku
krokwi.

Krokwie @

S-WWP-S

Wkrety z gwintem czes$ciowym
przekazuja obcigzenie od
ssania wiatru i sity $cinajace
na podkonstrukcje za
posrednictwem tbow wkretow.

Blachy metalowe

i ksztattowniki z blachy/
elementy metalowe do drewna
Wkrety S-WWP-S, S-WCP-S

(® sg optymalne dla blach
metalowych oraz dla elementéw
w postaci ksztattownikéw z blachy
metalowe;.

Te wkrety sa wyposazone

w kieszenie frezujace, ktore
pozwalajg im na optymalne
wycentrowanie oraz doskonate

wpasowanie w elementy metalowe.

Sciany oraz stropy CLT
Drewno klejone krzyzowo (CLT)
- panel sufitowy zamocowany do
sciany na wkrety S-WCP-S.
Wkrety Hilti sg dopuszczone
dla wszystkich zastosowan na
przekrojach podtuznych oraz
poprzecznych (0°i 90°),

jak réwniez szerokich i waskich
krawedzi drewna klejonego
krzyzowo.

Narozne oraz Scienne
potaczenia na wkrety sg
dociagniete do siebie $cisle

i bezpiecznie skrecone wkretami
S-WWP-S.

S-WWP-S

teb z podktadka
eliminuje potrzebe
stosowania oddzielnej
podktadki. Wyzsze
wartosci nosnosci na
przeciggniecie tba.
Znacznie mniejsze
wymagania dotyczace
momentu wkrecania
w trakcie montazu
wkretéw. Prosta czesé
cierna zmniejsza
wymagania dotyczace
momentu wkrecania
poprzez usuwanie
materiatu.

Dtuzsza zywotnosc¢
akumulatorow przy
stosowaniu wkretarek.

S-WCP-S

teb stozkowy

90° z kieszeniami
frezujgcymi.

Idealny do potaczenh
metal/drewno.
Doskonale wpasowuje
sie w elementy
metalowe. Czesciowy
gwint typu Hi/Low
pozwala na szybszy
proces montazu
wkretow.

Najwyzsze wartosci
techniczne gwarantuja
bezpieczne trzymanie
nawet dla potaczen
ukosnych oraz

na powierzchni
kohcowe;.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

Oferta wkretow

Rysunki przedstawiajace zastosowanie

Przeglad zastosowan

Kluczowe wiasciwosci
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S-WCF-H zZ S-WXF-S Z
Whkret Wkret
z gwintem z gwintem

petnym z tbem  petnym z tbem
stozkowym cylindrycznym
(wierzchotek
petny)

S-WDF-S Z

S-W LS
ngr?t z System do
gpvéllﬂyenr? podnoszenia

z tbem
podwojnym

[Esuaatvuninanan

Zbrojenie podpory blachag
stalowg oraz wkretami

z gwintem petnym @®

Wkrety S-WCF-H z gwintem
petnym przenosza obcigzenia
podporowe z przekroju
drewnianego bezposrednio na
blache stalowg za posrednictwem
tbow wkretoéw. Dystrybuujg site
rébwnomiernie na koncowy przekroj
podpory.

Zbrojenie poprzeczne
rozciagane przy wycieciach @
Wkrety S-WXF-S i S-WXF-H

z gwintem petnym stosowane do
zbrojenia i zabezpieczenia belki w
strefie czerwonej linii.

Potaczenia w podstawie
podpory ®

Wkrety S-WCF-H z gwintem
petnym z tbem stozkowym sa
najlepiej dopasowane do tego
zastosowania.

Sity Scinajace oraz ssanie wiatru
sg skutecznie przenoszone.

Drewno klejone krzyzowo
(zebro stropowe) @

S-WXF-S i S-WXF-H to idealne
wkrety do poprzecznych skrecen
przenoszacych $cinanie

w stropach z drewna klejonego
krzyzowo.

Zbrojenie otworow przy uzyciu
dtugich wkretéw z gwintem
petnym ®

Dtugie wkrety z gwintem petnym
S-WXF-S i S-WF-H z tbami
cylindrycznymi sg zalecane

do tego zastosowania.

Wkrety S-WDF-S ® sa
stosowane w konstrukcjach
drewnianych jako system

do podnoszenia dachow
prefabrykowanych, $cian oraz
stropow, w konstrukcji ram
drewnianych w branzy domow
prefabrykowanych, ptyt z drewna
litego oraz do drewna klejonego
krzyzowo.

Wkret S-WCF-H z
tbem stozkowym 90°
idealny do potaczenh
metal/drewno.
Ksztatt wkreta pod
tbem perfekcyjnie
dopasowuije sie

do elementéw
metalowych.
Zaprojektowany
wierzchotek Sciety
zapewnia, ze wkrety
> 200 mm sg
wkrecane bez
zginania.

Mozliwe mniejsze
odlegtosci od
krawedzi: moga
siegac odlegtosci
rownej 3-4 x Srednica
(w zaleznosci od
typu drewna oraz
zastosowania),
standardowo
odlegtos¢ rowna 5-10
x érednica.

Wkrety S-WXF-S
Pomagaja
zredukowac zjawisko
roztupywania sie
drewna. Leb wkreta
moze penetrowac
gteboko w drewno.

Wkrety S-WDF-S

z podwojnym tbem
o ksztatcie HEX
(szesciokatnym)
zapewniajg dobre
przeniesienie sit
pochodzacych

od obcigzen.
Dodatkowe gniazdo
TX (TORX) oszczedza
czas na zmiane
narzedzi.
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Oprogramowanie do projektowania/doboru wkretow
do drewna

¢ Latwe oraz intuicyjne w obstudze - umozliwia wykonanie obliczen dla zastosowania do drewna
konstrukcyjnego w krotszym czasie

* Oprogramowanie uwzglednia przepisy krajowe oraz obstuguje wielojezyczny interfejs

* Oprogramowanie dostarcza wyniki obliczen w formie raportu w postaci pliku PDF
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2. WKRETY DO KONSTRUKCJI
DREWNIANYCH Z GWINTEM CZESCIOWYM

S-WCP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym
z tbem stozkowym 90°

* teb stozkowy 90° z kieszeniami frezujacymi

¢ Idealny do potgczen metal/drewno. Doskonale wpasowuije sie w elementy
metalowe i

« Gwint cze$ciowy typu Hi/Low pozwala na szybszy proces montazu wkretéw

¢ Bezpieczne trzymanie nawet dla potgczen ukosnych i na powierzchni koncowej

Wkrety do konstrukcji drewnianych

1)

A e
A Q‘\

AR
PRV ERRY

P
S

CAQCTL o || o | “keeenin® | wopskowaniu | Numer artykut
S-WCP-S-5x40/25 Z 40 25 500 2363555
S-WCP-S-5x50/30 Z 50 30 250 2363556
S-WCP-S-5x60/40 Z 60 40 250 2363557
S-WCP-S-5x70/40 Z 5,0 70 40 10 TX25 200 2363558
S-WCP-S-5x80/50 Z 80 50 200 2363559
S-WCP-S-5x90/50 Z 90 50 100 2363620
S-WCP-S-5x100/60 Z 100 60 100 2363621
S-WCP-S-6x50/30 Z 50 30 250 2363622
S-WCP-S-6x60/40 Z 60 40 200 2363623
S-WCP-S-6x70/40 Z 70 40 200 2363624
S-WCP-S-6x80/50 Z 80 50 100 2363625
S-WCP-S-6x90/50 Z 90 50 100 2363626
S-WCP-S-6x100/60 Z 100 60 100 2363627
S-WCP-S-6x110/60 Z 6,0 110 60 12 TX30 100 2363628
S-WCP-S-6x120/70 Z 120 70 100 2363629
S-WCP-S-6x130/70 Z 130 70 100 2363630
S-WCP-S-6x140/70 Z 140 70 100 2363631
S-WCP-S-6x150/70 Z 150 70 100 2363632
S-WCP-S-6x160/70 Z 160 70 100 2363633
S-WCP-S-6x180/70 Z 180 70 100 2363634
S-WCP-S-8x80/50 Z 80 50 75 2363635
S-WCP-S-8x90/50 Z 90 50 75 2363636
S-WCP-S-8x100/60 Z 100 60 75 2363637
S-WCP-S-8x120/80 Z 120 80 75 2363638
S-WCP-S-8x140/80 Z 140 80 75 2363639
S-WCP-S-8x160/80 Z 160 80 75 2363640
S-WCP-S-8x180/100 Z 180 100 75 2363641
S-WCP-S-8x200/100 Z 8,0 200 100 15 TX40 75 2363642
S-WCP-S-8x220/100 Z 220 100 75 2363643
S-WCP-S-8x240/100 Z 240 100 75 2363644
S-WCP-S-8x260/100 Z 260 100 75 2363645
S-WCP-S-8x280/100 Z 280 100 75 2363646
S-WCP-S-8x300/100 Z 300 100 75 2363647
S-WCP-S-8x320/100 Z 320 100 75 2363648
S-WCP-S-8x340/100 Z 340 100 75 2363649
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S-WCP-S-8x360/100 Z 360 100 75 2363650
S-WCP-S-8x380/100 Z 8,0 380 100 15 TX40 75 2363651
S-WCP-S-8x400/100 Z 400 100 75 2363652
S-WCP-S-10x160/80 Z 160 80 50 2363653
S-WCP-S-10x180/100 Z 180 100 50 2363654
S-WCP-S-10x200/100 Z 200 100 50 2363655
S-WCP-S-10x220/100 Z 220 100 50 2363656
S-WCP-S-10x240/100 Z 240 100 50 2363657
S-WCP-S-10x260/100 Z 260 100 50 2363658
S-WCP-S-10x280/100 Z 10 280 100 18,5 TX50 50 2363659
S-WCP-S-10x300/100 Z 300 100 50 2363660
S-WCP-S-10x320/100 Z 320 100 50 2363661
S-WCP-S-10x340/100 Z 340 100 50 2363662
S-WCP-S-10x360/100 Z 360 100 50 2363663
S-WCP-S-10x380/100 Z 380 100 50 2363664
S-WCP-S-10x400/100 Z 400 100 50 2363665

s d

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] @5 @6 @8 @10
Srednica tba d, [mm] 10,0 12,0 15,0 | 18,Q5
Srednica trzpienia d, [mm] 3,25 4,00 5,35 6,80
Charakterystyczna nosnosc¢ na wycigganie faxioor N/MmM? | 13,6 13,0 10,9 11,0
Charakterystyczna nosnosc na przecigganie tba freaax IN/Mm?] | 14,6 14,6 12,4 12,2
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na rozciaganie fions.x [KN] 8,8 13,1 23,3 35,0
Charakterystyczny moment uplastycznienia M, « [Nmm] 5900 | 10700 | 22600 | 33600

Wartosci dla C24 (p, = 350 kg/m83), osiowo, kat pomiedzy osig a wtdknami: 30°-90°, F,, s, = wyciggniecie gwintu, F,..qr« = Przeciagniecie tba,

F,r« = $cinanie (// do wtdkien 0°- L do wtdkien 90°), drewno/blacha stalowa: I, = dlugos¢ gwintu b, t; min = minimalna grubos$¢ drewna,

t, max = maksymalna grubo$¢ drewna, czes¢ dodatkowa (L-b),Fy gy win = blacha stalowa t<d/2, Fy g« ik = blacha stalowa tzd

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzyc¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.

l
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S-WCP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym 5 — ortatananme:

z tbem stozkowym 90°: obcigzenia

Wkrety do konstrukcji drewnianych

PN

Typ gwintu - Gwint czesciowy - Czes¢ cierna - Naprzemienna wysokos¢ Hi/Low

Srednica @ 5 mm

Obciazenia rozciggajace

Obciazenia scinajace

Przeciagniecie tba Wyziﬁ?n“tifcie Drewno do drewna Stal do drewna
Oznaczenie o/ o e i e Fumeiss | Nr artykutu
S-WCP-S-5x40/25 Z 40/25 - 1,46 1,70 - 1,24 1,94 2363555
S-WCP-S-5x50/30 Z 50/30 - 1,46 2,04 - 1,59 2,17 2363556
S-WCP-S-5x60/40 Z 60/40 - 1,46 2,72 - 1,86 2,34 2363557
S-WCP-S-5x70/40 Z 70/40 30 1,46 2,72 1,49 1,86 2,34 2363558
S-WCP-S-5x80/50 Z 80/50 30 1,46 3,40 1,49 2,03 2,51 2363559
S-WCP-S-5x90/50 Z 90/50 40 1,46 3,40 1,54 2,03 2,51 2363620
S-WCP-S-5x100/60 Z 100/60 40 1,46 4,08 1,54 2,20 2,68 2363621
Srednica @ 6 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace

Przeciagniecie tba Wy;ﬁf’n"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna
Oznaczenie [;/:‘] (e F["m;k fﬁ’ﬁi [Fkv-,;k] F;m;i" Fv[-m]ick Nr artykutu
S-WCP-S-6x50/30 Z 50/30 - 2,10 2,34 - 1,77 2,75 2363622
S-WCP-S-6x60/40 Z 60/40 - 2,10 3,12 - 2,17 3,17 2363623
S-WCP-S-6x70/40 Z 70/40 30 2,10 3,12 1,93 2,47 3,17 2363624
S-WCP-S-6x80/50 Z 80/50 30 2,10 3,90 1,93 2,66 3,36 2363625
S-WCP-S-6x90/50 Z 90/50 40 2,10 3,90 2,20 2,66 3,36 2363626
S-WCP-S-6x100/60 Z 100/60 40 2,10 4,68 2,20 2,86 3,56 2363627
S-WCP-S-6x110/60 Z 110/60 50 2,10 4,68 2,21 2,86 3,56 2363628
S-WCP-S-6x120/70 Z 120/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363629
S-WCP-S-6x130/70 Z 130/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363630
S-WCP-S-6x140/70 Z 140/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363631
S-WCP-S-6x150/70 Z 150/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363632
S-WCP-S-6x160/70 Z 160/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363633
S-WCP-S-6x180/70 Z 180/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363634
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S-WCP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym
z tbem stozkowym 90°: obcigzenia

—TANANANANA A NANA AN A
S

Typ gwintu - Gwint czesciowy - Czes¢ cierna - Naprzemienna wysokos¢ Hi/Low

ey
PR

Srednica @ 8 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tba Wy;ﬁf’n"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna
Oznaczenie [;/:‘] [:;;Tn‘"] F["m;k '[’m]k [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WCP-S-8x80/50 Z 80/50 30 2,79 4,36 2,69 3,54 4,93 2363635
S-WCP-S-8x90/50 Z 90/50 40 2,79 4,36 2,97 3,80 4,93 2363636
S-WCP-S-8x100/60 Z 100/60 40 2,79 5,23 2,97 4,02 514 2363637
S-WCP-S-8x120/80 Z 120/80 40 2,79 6,98 2,97 4,46 5,58 2363638
S-WCP-S-8x140/80 Z 140/80 60 2,79 6,98 3,41 4,46 5,58 2363639
S-WCP-S-8x160/80 Z 160/80 60 2,79 6,98 3,41 4,46 5,58 2363640
S-WCP-S-8x180/100 Z 180/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363641
S-WCP-S-8x200/100 Z 200/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363642
S-WCP-S-8x220/100 Z 220/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363643
S-WCP-S-8x240/100 Z 240/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363644
S-WCP-S-8x260/100 Z 260/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363645
S-WCP-S-8x280/100 Z 280/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363646
S-WCP-S-8x300/100 Z 300/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363647
S-WCP-S-8x320/100 Z 320/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363648
S-WCP-S-8x340/100 Z 340/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363649
S-WCP-S-8x360/100 Z 360/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363650
S-WCP-S-8x380/100 Z 380/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363651
S-WCP-S-8x400/100 Z 400/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363652
Srednica @ 10 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tba Wy;ﬁf’n"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna

Oznaczenie [;/:‘] [:;;Tn‘"] F["m;k '[’m]k [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WCP-S-10x160/80 Z 160/80 60 418 8,80 4,62 5,78 7,26 2363653
S-WCP-S-10x180/100Z  180/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363654
S-WCP-S-10x200/100Z  200/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363655
S-WCP-S-10x220/100 Z  220/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363656
S-WCP-S-10x240/100Z  240/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363657
S-WCP-S-10x260/100Z  260/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363658
S-WCP-S-10x280/100Z  280/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363659
S-WCP-S-10x300/100Z  300/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363660
S-WCP-S-10x320/100Z  320/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363661
S-WCP-S-10x340/100Z  340/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363662
S-WCP-S-10x360/100Z  360/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363663
S-WCP-S-10x380/100Z  380/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363664
S-WCP-S-10x400/100Z  400/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363665
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S-WWP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym

z tbem z podktadka

[}

s

v

* teb z podktadka eliminuje potrzebe stosowania oddzielnej podktadki

¢ Wysokie warto$ci nosnosci na przeciggniecie tba
¢ Prosta czes$¢ cierna zmniejsza wymagania dotyczace momentu wkrecania

poprzez usuwanie materiatu

Wkrety do konstrukcji drewnianych

Nazwa artykutu

Dtugosé gwintu

Srednica tba

Koncoéwka do

Liczba szt.

Numer artykutu

[mm] [mm] b [mm] d, [mm] wkrecania w opakowaniu
S-WWP-S-6x60/40 Z 60 40 100 2363516
S-WWP-S-6x80/50 Z 80 50 100 2363517
S-WWP-S-6x100/60 Z 100 60 100 2363518
S-WWP-S-6x120/70 Z 120 70 100 2363519
6,0 14 TX 30
S-WWP-S-6x140/70 Z 140 70 100 2363520
S-WWP-S-6x160/70 Z 160 70 50 2363521
S-WWP-S-6x180/70 Z 180 70 50 2363522
S-WWP-S-6x200/70 Z 200 70 50 2363523
S-WWP-S-8x80/50 Z 80 50 50 2363524
S-WWP-S-8x100/60 Z 100 60 50 2363525
S-WWP-S-8x120/80 Z 120 80 50 2363526
S-WWP-S-8x140/80 Z 140 80 50 2363527
S-WWP-S-8x160/80 Z 160 80 50 2363528
S-WWP-S-8x180/100 Z 180 100 50 2363529
S-WWP-S-8x200/100 Z 200 100 50 2363530
S-WWP-S-8x220/100 Z 220 100 50 2363531
S-WWP-S-8x240/100 Z 240 100 50 2363532
S-WWP-S-8x260/100 Z 8,0 260 100 20 TX 40 50 2363533
S-WWP-S-8x280/100 Z 280 100 50 2363534
S-WWP-S-8x300/100 Z 300 100 50 2363535
S-WWP-S-8x320/100 Z 320 100 50 2363536
S-WWP-S-8x340/100 Z 340 100 50 2363537
S-WWP-S-8x360/100 Z 360 100 50 2363538
S-WWP-S-8x380/100 Z 380 100 50 2363539
S-WWP-S-8x400/100 Z 400 100 50 2363540
S-WWP-S-8x500/100 Z 500 100 50 2372406
S-WWP-S-8x580/100 Z 580 100 25 2372407
S-WWP-S-10x140/80 Z 140 80 25 2363541
S-WWP-S-10x160/80 Z 160 80 25 2363542
S-WWP-S-10x180/100 Z 180 100 25 2363543
S-WWP-S-10x200/100 Z 200 100 25 2363544
10 25 TX 50
S-WWP-S-10x220/100 Z 220 100 25 2363545
S-WWP-S-10x240/100 Z 240 100 25 2363546
S-WWP-S-10x260/100 Z 260 100 25 2363547
S-WWP-S-10x280/100 Z 280 100 25 2363548
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Nazwa artykutu d L Dtugo$é gwintu| Srednicatba | Korncéwkado Liczba szt. Numer artykutu
Y [mm] [mm] b [mm] d, [mm] wkrecania w opakowaniu Y
S-WWP-S-10x300/100 Z 300 100 25 2363549
S-WWP-S-10x320/100 Z 320 100 25 2363550
S-WWP-S-10x340/100 Z 340 100 25 2363551
S-WWP-S-10x360/100 Z 360 100 25 2363552
10 25 TX 50
S-WWP-S-10x380/100 Z 380 100 25 2363553
S-WWP-S-10x400/100 Z 400 100 25 2363554
S-WWP-S-10x500/100 Z 500 100 25 2372408
S-WWP-S-10x580/100 Z 580 100 25 2372409

WINTNNEY>- | 3d

ad,
| b |
| L ]

Gd{

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] @6 @8 @10
Srednica tha d, [mm] 14,0 20,0 25,0
Srednica trzpienia d, [mm] 4,00 5,35 6,80
Charakterystyczna nosnos¢ na wycigganie faxoos [IN/MmMm? | 13,0 10,9 11,0
Charakterystyczna nosnos$¢ na przecigganie tba freagx [N/mm?] 16,7 17,6 15,2
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na rozciaganie frensk [KN] 13,1 23,3 35,0
Charakterystyczny moment uplastycznienia M, [Nmm] 10700 | 22600 | 33600

Wartosci dla C24 (p, = 350 kg/m83), osiowo, kat pomiedzy osig a wtdknami: 30°-90°, F,, s, = wyciggniecie gwintu, F,..4r« = Przeciagniecie tba,
F,r« = $cinanie (// do wtdkien 0°- L do wtdkien 90°), drewno/blacha stalowa: I, = dlugos¢ gwintu b, t; min = minimalna grubos$¢ drewna,
t, max = maksymalna grubos$¢ drewna, cze$¢ dodatkowa (L-b), Fy g, min = blacha stalowa t<d/2, Fyq e = blacha stalowa tzd

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzyc¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

S-WWP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym z e —
tbem z podktadka: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint czesciowy - Czes¢ cierna - Naprzemienna wysokos¢ Hi/Low

Srednica @ 6 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tha Wy;ﬁf’n"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna
Oznaczenie ol [ Frosane e e Friwn Fumeisr | Nr artykutu
S-WWP-S-6x60/40 Z 60/40 - 3,27 3,12 - 2,17 317 2363516
S-WWP-S-6x80/50 Z 80/50 30 3,27 3,90 2,22 2,66 3,36 2363517
S-WWP-S-6x100/60 Z 100/60 40 3,27 4,68 2,49 2,86 3,56 2363518
S-WWP-S-6x120/70 Z 120/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363519
S-WWP-S-6x140/70 Z 140/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363520
S-WWP-S-6x160/70 Z 160/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363521
S-WWP-S-6x180/70 Z 180/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363522
S-WWP-S-6x200/70 Z 200/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363523
Srednica @ 8 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tba Wyzi‘zf’n“tifcie Drewno do drewna Stal do drewna

Oznaczenie [;/:‘] iz F["m;k fﬁ’ﬁi [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WWP-S-8x80/50 Z 80/50 30 7,04 4,36 3,08 3,54 4,93 2363524
S-WWP-S-8x100/60 Z 100/60 40 7,04 5,23 3,58 4,02 514 2363525
S-WWP-S-8x120/80 Z 120/80 40 7,04 6,98 4,02 4,46 5,58 2363526
S-WWP-S-8x140/80 Z 140/80 60 7,04 6,98 4,46 4,46 5,58 2363527
S-WWP-S-8x160/80 Z 160/80 60 7,04 6,98 4,46 4,46 5,58 2363528
S-WWP-S-8x180/100Z  180/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363529
S-WWP-S-8x200/100Z  200/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363530
S-WWP-S-8x220/100Z  220/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363531
S-WWP-S-8x240/100Z  240/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363532
S-WWP-S-8x260/100Z  260/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363533
S-WWP-S-8x280/100Z  280/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363534
S-WWP-S-8x300/100Z  300/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363535
S-WWP-S-8x320/100Z  320/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363536
S-WWP-S-8x340/100Z  340/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363537
S-WWP-S-8x360/100Z  360/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363538
S-WWP-S-8x380/100Z  380/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363539
S-WWP-S-8x400/100Z  400/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363540
S-WWP-S-8x500/100Z  500/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2372406
S-WWP-S-8x580/100Z  580/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2372407
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S-WWP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym b

z tbem z podktadka: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint czesciowy - Czes¢ cierna - Naprzemienna wysokos¢ Hi/Low

Srednica g 10 mm Obciazenia rozciggajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tba Wy;ﬁf’n"tif"ie Drewno do drewna Stal do drewna

Oznaczenie [;/:‘] [:i;Tni"] F["m;k '[’m]k [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WWP-S-10x140/80 Z 140/80 60 9,50 8,80 5,78 5,78 7,26 2363541
S-WWP-S-10x160/80 Z 160/80 60 9,50 8,80 5,78 5,78 7,26 2363542
S-WWP-S-10x180/100Z  180/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363543
S-WWP-S-10x200/100Z  200/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363544
S-WWP-S-10x220/100Z  220/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363545
S-WWP-S-10x240/100Z  240/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363546
S-WWP-S-10x260/100Z  260/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363547
S-WWP-S-10x280/100Z  280/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363548
S-WWP-S-10x300/100Z  300/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363549
S-WWP-S-10x320/100Z  320/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363550
S-WWP-S-10x340/100 Z  340/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363551
S-WWP-S-10x360/100Z  360/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363552
S-WWP-S-10x380/100 Z  380/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363553
S-WWP-S-10x400/100Z  400/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363554
S-WWP-S-10x500/100 Z  500/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2372408
S-WWP-S-10x580/100Z  580/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2372409
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3. WKRETY DO KONSTRUKCJI
DREWNIANYCH Z GWINTEM PELNYM

S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem stozkowym

N 44444 44414444 14444 41 44944 A A A YA
;; R e e e e e e e e o o e o AL e

* |dealny do potgczen metal/drewno. Ksztatt wkreta pod tbem perfekcyjnie dopasowuie sie do
elementéw metalowych

* Projekt wierzchotka $cigtego zapewnia, ze wkrety > 200 mm sg wkrecane bez zginania

* Mozliwe mniejsze odlegtosci od krawedzi: moga wynosi¢ réwnej 3-4 x $rednica

(w zaleznosci od typu drewna i zastosowania), standardowo odlegto$é réwna 5-10 x érednica =

Wkrety do konstrukcji drewnianych

SR fmm i || | “kescana® | wopakawani | Numer artykut
S-WCF-H-8x120 Z 120 110 50 2363490
S-WCF-H-8x140 Z 140 130 50 2363491
S-WCF-H-8x160 Z 160 150 50 2363492
S-WCF-H-8x180 Z 180 170 50 2363493
S-WCF-H-8x200 Z 200 190 50 2363494
S-WCF-H-8x220 Z 220 210 50 2363495
S-WCF-H-8x240 Z 240 230 50 2363496
S-WCF-H-8x260 Z 260 250 50 2363497
S-WCF-H-8x280 Z 8,0 280 270 15 TX 40 50 2363498
S-WCF-H-8x300 Z 300 290 50 2363499
S-WCF-H-8x325 Z 325 315 50 2363580
S-WCF-H-8x350 Z 350 340 50 2363581
S-WCF-H-8x375 Z 375 365 50 2363582
S-WCF-H-8x400 Z 400 390 50 2363583
S-WCF-H-8x450 Z 450 427 25 2363584
S-WCF-H-8x500 Z 500 477 25 2363585
S-WCF-H-8x580 Z 580 577 25 2372405
S-WCF-H-10x120 Z 120 108 50 2363586
S-WCF-H-10x160 Z 160 148 50 2363587
S-WCF-H-10x180 Z 180 168 50 2363588
S-WCF-H-10x200 Z 200 188 50 2363589
S-WCF-H-10x220 Z 220 208 50 2363590
S-WCF-H-10x240 Z 240 228 50 2363591
S-WCF-H-10x260 Z 260 248 50 2363592
S-WCF-H-10x280 Z 280 268 50 2363593
10 18,5 TX 50
S-WCF-H-10x300 Z 300 288 50 2363594
S-WCF-H-10x325 Z 325 301 50 2363595
S-WCF-H-10x350 Z 350 326 50 2363596
S-WCF-H-10x375 Z 375 351 50 2363597
S-WCF-H-10x400 Z 400 376 50 2363598
S-WCF-H-10x450 Z 450 426 25 2363599
S-WCF-H-10x500 Z 500 476 25 2363600
S-WCF-H-10x580 Z 580 576 25 2372404
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S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym BT RN
z tbem stozkowym

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] a8 210
Srednica tba d, [mm] 15,0 18,5
Srednica trzpienia d, [mm] 5,1 6,3
Charakterystyczna nosnos¢ na wycigganie faxkoor IN/MmM? | 13,1 12,5
Charakterystyczna no$nos¢ na przeciaganie tba Freaax [N/Mm?] 12,4 12,2
Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie fiens i [KN] 241 40,0
Charakterystyczny moment uplastycznienia M, [Nmm] 20300 | 36700
Nosnosc¢ charakterystyczna na wyboczenie Noik - ke¢y [KN] 12,2 18,9

*) catkowita dtugos¢ wkreta w elemencie drewnianym

Wartosci dla C24, osiowo, kat pomiedzy osig a wtbknami: 30°-90°, F,, s, = wyciggniecie gwintu, Fy..qr« = Przeciagniecie tba, F, g, = Scinanie
(// do wtokien 0°- L do wtokien 90°), drewno/blacha stalowa: |, = dtugos¢ gwintu b, t; min = minimalna grubos$¢ drewna, t;, max = maksymalna
grubos$c¢ drewna, czes¢ dodatkowa (L-b), Fy g min = blacha stalowa t<d/2, Fy g ik = blacha stalowa tzd

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzyc¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.
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S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem stozkowym: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint peiny

Wkrety do konstrukcji drewnianych

S AAAAAAAAAAAAAAAAAAALLANANAD N
e R R e s Eas e a R

N\
aaal

AAAAAAASS
e o e

Srednica @ 8 mm Osiowo 90° Scinanie 90°
Drewno do drewna| Metal do drewna |Drewno do drewna Metal do drewna
I, = b/2 ly=b I, = b/2 ly=b

Oznaczenie o] e e i e Fumerst | Nr artykulu
S-WCF-H-8x120 Z 120/110 5,76 11,53 4,01 5,14 6,52 2363490
S-WCF-H-8x140 Z 140/130 6,81 13,62 4,27 514 7,04 2363491
S-WCF-H-8x160 Z 160/150 7,86 15,72 4,54 514 7,27 2363492
S-WCF-H-8x180 Z 180/170 8,91 17,82 4,80 514 7,27 2363493
S-WCF-H-8x200 Z 200/190 9,96 19,91 5,06 5,14 7,27 2363494
S-WCF-H-8x220 Z 220/210 11,00 22,01 514 514 7,27 2363495
S-WCF-H-8x240 Z 240/230 12,05 2410 514 514 7,27 2363496
S-WCF-H-8x260 Z 260/250 13,10 2410 514 514 7,27 2363497
S-WCF-H-8x280 Z 280/270 14,15 2410 514 514 7,27 2363498
S-WCF-H-8x300 Z 300/290 15,20 24,10 514 514 7,27 2363499
S-WCF-H-8x325 Z 325/315 16,51 2410 5,14 5,14 7,27 2363580
S-WCF-H-8x350 Z 350/340 17,82 2410 514 514 7,27 2363581
S-WCF-H-8x375 Z 375/365 19,13 2410 514 514 7,27 2363582
S-WCF-H-8x400 Z 400/390 20,44 2410 514 5,14 7,27 2363583
S-WCF-H-8x450 Z 450/427 22,37 2410 514 514 7,27 2363584
S-WCF-H-8x500 Z 500/477 2410 2410 514 514 7,27 2363585
S-WCF-H-8x580 Z 580/577 2410 2410 514 514 7,27 2372405
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S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem stozkowym: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint peiny

—AAAAAAAAAAAAAAAAAAADDALANANNADL
- A
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e R

Srednica @ 10 mm Osiowo 90° Scinanie 90°
Drewno do drewna| Metal do drewna |Drewno do drewna Metal do drewna
Iy = b/2 ly=b Iy = b/2 ly=b

Oznaczenie [I';‘/:‘] '[’;x,;]k '[’m]k [Fkvﬁk] F;m;i" F‘fm]ick Nr artykutu
S-WCF-H-10x120 Z 120/108 6,75 13,50 5,08 6,33 8,66 2363586
S-WCF-H-10x160 Z 160/148 9,25 18,50 6,05 7,47 9,91 2363587
S-WCF-H-10x180 Z 180/168 10,50 21,00 6,36 7,47 10,53 2363588
S-WCF-H-10x200 Z 200/188 11,75 23,50 6,67 7,47 10,57 2363589
S-WCF-H-10x220 Z 220/208 13,00 26,00 6,99 7,47 10,57 2363590
S-WCF-H-10x240 Z 240/228 14,25 28,50 7,30 7,47 10,57 2363591
S-WCF-H-10x260 Z 260/248 15,50 31,00 7,47 7,47 10,57 2363592
S-WCF-H-10x280 Z 280/268 16,75 33,50 7,47 7,47 10,57 2363593
S-WCF-H-10x300 Z 300/288 18,00 36,00 7,47 7,47 10,57 2363594
S-WCF-H-10x325 Z 325/301 18,81 37,63 7,47 7,47 10,57 2363595
S-WCF-H-10x350 Z 350/326 20,38 40,00 7,47 7,47 10,57 2363596
S-WCF-H-10x375 Z 375/351 21,94 40,00 7,47 7.,47 10,57 2363597
S-WCF-H-10x400 Z 400/376 23,50 40,00 7,47 7,47 10,57 2363598
S-WCF-H-10x450 Z 450/426 26,63 40,00 7,47 7,47 10,57 2363599
S-WCF-H-10x500 Z 500/476 29,75 40,00 7,47 7,47 10,57 2363600
S-WCF-H-10x580 Z 580/576 36,00 40,00 7,47 7,47 10,57 2372404
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym SRR
z tbem stozkowym: obcigzenia - kat 45°

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica @ 8 mm Osiowo 45° $cinanie 45°
Krzyzowy montaz wkretéw Drewno do drewna| Metal do drewna
I = b/2 I = b/2 lu=b

Oznaczenie [II;‘/:‘] F["kx;ﬁ“ F["':ﬁ']“‘ F["kxﬁ']“‘ [i”:‘i ;;’m Nr artykutu
S-WCF-H-8x120 Z 120/110 8,15 14,67 22,01 5,09 10,19 2363490
S-WCF-H-8x140 Z 140/130 9,63 17,34 26,01 6,02 12,04 2363491
S-WCF-H-8x160 Z 160/150 11,12 20,01 30,01 6,95 13,89 2363492
S-WCF-H-8x180 Z 180/170 12,60 22,68 34,01 7,87 15,75 2363493
S-WCF-H-8x200 Z 200/190 14,08 25,34 38,02 8,80 17,60 2363494
S-WCF-H-8x220 Z 220/210 15,56 28,01 42,02 9,73 19,45 2363495
S-WCF-H-8x240 Z 240/230 16,58 29,84 44,76 10,65 21,30 2363496
S-WCF-H-8x260 Z 260/250 17,32 3117 46,76 11,58 21,30 2363497
S-WCF-H-8x280 Z 280/270 18,06 32,51 48,76 12,51 21,30 2363498
S-WCF-H-8x300 Z 300/290 18,80 33,84 50,76 13,43 21,30 2363499
S-WCF-H-8x325 Z 325/315 19,73 35,51 53,26 14,59 21,30 2363580
S-WCF-H-8x350 Z 350/340 20,65 37,18 55,76 15,75 21,30 2363581
S-WCF-H-8x375 Z 375/365 21,58 38,84 58,26 16,91 21,30 2363582
S-WCF-H-8x400 Z 400/390 22,561 40,51 60,77 18,06 21,30 2363583
S-WCF-H-8x450 Z 4507427 23,88 42,98 64,47 19,78 21,30 2363584
S-WCF-H-8x500 Z 500/477 2510 4517 67,76 21,30 21,30 2363585
S-WCF-H-8x580 Z 580/577 2510 4517 67,76 21,30 21,30 2372405
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S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem stozkowym: obcigzenia - kat 45°

Typ gwintu - Gwint peiny

D 4444444444444 44444444444444
SEIRERDAREARGEEEEY SRARTRN

ARy

AAAAAAANSS
e e e e

Srednica @ 10 mm Osiowo 45° $Scinanie 45°
Krzyzowy montaz wkretow |Drewno do drewna| Metal do drewna
I = b/2 Iy = b/2 ly=b

Oznaczenie [I';‘/:‘] F[vlv(xmk "[kN] F[vm;k [Fkvﬁk] ;;m Nr artykutu
S-WCF-H-10x120 Z 120/108 | 9,55 1718 2577 5,97 11,93 2363586
S-WCF-H-10x160 Z 160/148 | 13,08 23,55 35,32 8,18 16,35 2363587
S-WCF-H-10x180 Z 180/168 | 14,85 26,73 40,09 9,28 18,56 2363588
S-WCF-H-10x200 Z 200/188 | 16,62 29,91 44,87 10,39 20,77 2363589
S-WCF-H-10x220 Z 220/208 | 18,38 33,09 49,64 11,49 22,98 2363590
S-WCF-H-10x240 Z 240/228 | 2015 36,27 54,41 12,60 2519 2363591
S-WCF-H-10x260 Z 260/248 | 21,92 39,46 59,18 13,70 27,4 2363592
S-WCF-H-10x280 Z 280/268 | 2369 42,64 63,96 14,81 29,61 2363593
S-WCF-H-10x300 Z 300/288 | 24,86 44,75 6712 15,91 31,82 2363594
S-WCF-H-10x325 Z 325/301 | 25,44 4578 68,68 16,63 33,26 2363595
S-WCF-H-10x350 Z 350/326 | 26,54 47,77 71,66 18,01 35,36 2363596
S-WCF-H-10x375 Z 375/351 | 2764 4976 74,64 19,39 35,36 2363597
S-WCF-H-10x400 Z 400/376 | 28,75 5175 77,62 20,77 35,36 2363598
S-WCF-H-10x450 Z 450/426 | 30,96 5573 83,59 23.53 35,36 2363599
S-WCF-H-10x500 Z 500/476 | 3317 59,70 89,56 26,30 35,36 2363600
S-WCF-H-10x580 Z 580/577 | 3317 59,70 89,56 26,30 35,36 2372404
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S-WXF-S Zi S-WXF-H Z -

Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym

T A AAAAAAAAAA A A4 AAA 444444
g R R R R RS R EE ST = [ = = = i o

R R e e A PN Y

¢ Ksztatt pomaga zredukowacé zjawisko roztupywania sie drewna
* Ksztatt tba wkreta pozwala penetrowac¢ gteboko w drewniang konstrukcije
¢ Oferta wkretow obejmuje produkty z wierzchotkiem $cietym (S-WXF-H)

oraz z wierzchotkiem petnym (S-WXF-S)

Wkrety do konstrukcji drewnianych

C
E

Nazwa artykutu

Dtugosé gwintu

Srednica tba

Koncoéwka do

Liczba szt.

Numer artykutu

[mm] [mm] b [mm] d, [mm] wkrecania w opakowaniu
S-WXF-S-8x120 Z 120 110 50 2363601
S-WXF-S-8x140 Z 140 130 50 2363602
S-WXF-S-8x160 Z 160 150 50 2363603
S-WXF-S-8x180 Z 180 170 50 2363604
S-WXF-S-8x200 Z 200 190 50 2363605
S-WXF-S-8x220 Z 220 210 50 2363606
S-WXF-S-8x240 Z 240 230 50 2363607
S-WXF-S-8x260 Z 8,0 260 250 10,2 TX 40 50 2363608
S-WXF-S-8x280 Z 280 270 50 2363609
S-WXF-S-8x300 Z 300 290 50 2363610
S-WXF-S-8x325 Z 325 315 50 2363611
S-WXF-S-8x350 Z 350 340 50 2363612
S-WXF-S-8x375 Z 375 365 50 2363613
S-WXF-S-8x400 Z 400 390 50 2363614
S-WXF-S-8x500 Z 500 477 25 2372403
S-WXF-H-10x200 Z 200 188 50 2363615
S-WXF-H-10x240 Z 240 228 50 2363616
S-WXF-H-10x260 Z 260 248 50 2363617
S-WXF-H-10x280 Z 280 268 50 2363618
S-WXF-H-10x300 Z 300 288 50 2363619
S-WXF-H-10x325 Z 10 325 301 13,4 TX 50 50 2363510
S-WXF-H-10x350 Z 350 326 50 2363511
S-WXF-H-10x375 Z 375 351 50 2363512
S-WXF-H-10x400 Z 400 376 50 2363513
S-WXF-H-10x450 Z 450 426 25 2363514
S-WXF-H-10x500 Z 500 476 25 2363515
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S_WXF_S Z | S_WXF_H Z — FE A A SV AR,
Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym

24,

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] @8 @10
Srednica tba d, [mm] 10,2 13,4
Srednica trzpienia d, [mm] 5,1 6,30
Charakterystyczna nosnos¢ na wycigganie faxioor [N/Mmm? | 13,1 12,5
Charakterystyczna nosnos$¢ na przecigganie tba freagx [N/mm?] 0 0
Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie fiens.x [KN] 241 40,0
Charakterystyczny moment uplastycznienia M, [Nmm] 20300 | 36700
Nosnos¢ charakterystyczna na wyboczenie Noik. keey [KN] 12,2 18,9

*) catkowita dtugos¢ wkreta w elemencie drewnianym

Wartosci dla C24, osiowo, kat pomiedzy osig a widknami: 30°-90°, F,, g, = Wyciagniecie gwintu, F..qa = Przeciagniecie tba, F, g, = $cinanie
(// do wtokien 0°- L do witokien 90°), drewno/blacha stalowa: |, = dtugos¢ gwintu b, t; min = minimalna grubos$¢ drewna, t; max = maksymailna
grubos$c¢ drewna, czes¢ dodatkowa (L-b), Fy g min = blacha stalowa t<d/2, Fy gy ik = blacha stalowa tzd

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzyc¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

s WXF s Z s WXF H Z - e P e SR LR L L EEE S LN
Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica @ 8 mm Osiowo 90° $cinanie 90°
Przeciagnigcie tba Drewno do drewna
ls = b/2 I = b/2
Oznaczenie [II;‘/:‘] 'l:;"ﬁi‘ [i”:‘i Nr artykutu
S-WXF-S-8x120 Z 120/110 5,76 4,01 2363601
S-WXF-S-8x140 Z 140/130 6,81 4,27 2363602
S-WXF-S-8x160 Z 160/150 7,86 4,54 2363603
S-WXF-S-8x180 Z 180/170 8,91 4,80 2363604
S-WXF-S-8x200 Z 200/190 9,96 5,06 2363605
S-WXF-S-8x220 Z 220/210 11,00 514 2363606
S-WXF-S-8x240 Z 240/230 12,05 5,14 2363607
S-WXF-S-8x260 Z 260/250 13,10 514 2363608
S-WXF-S-8x280 Z 280/270 14,15 514 2363609
S-WXF-S-8x300 Z 300/290 15,20 514 2363610
S-WXF-S-8x325 Z 325/315 16,51 514 2363611
S-WXF-S-8x350 Z 350/340 17,82 514 2363612
S-WXF-S-8x375 Z 375/365 19,13 514 2363613
S-WXF-S-8x400 Z 400/390 20,44 514 2363614
S-WXF-S-8x500 Z 500/477 24,10 5,14 2372403
e —
e — ET Vka —
:
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S_WXF_S Z i S_WXF_H Z — N 41‘c‘x‘v‘.‘t‘1:‘<r‘,.j‘§‘.",.",'ﬂ{ﬂ,“,‘xA}‘A.’*:“.“«f‘f(‘(?‘.:.:(.‘:.?ﬁ:’.}11 Y
Wkret z gwintem petnym z tbhem cylindrycznym:
obcigzenia

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica @ 10 mm Osiowo 90° Scinanie 90°
Przeciagniecie tba Drewno do drewna
I = b/2 Iy = b/2

Oznaczenie [.I;/.:] '[:kN“]k [Fkﬁk] Nr artykutu
S-WXF-H-10x200 Z 200/188 11,75 6,67 2363615
S-WXF-H-10x240 Z 240/228 14,25 7,30 2363616
S-WXF-H-10x260 Z 260/248 15,50 7,47 2363617
S-WXF-H-10x280 Z 280/268 16,75 7,47 2363618
S-WXF-H-10x300 Z 300/288 18,00 7,47 2363619
S-WXF-H-10x325 Z 325/301 18,81 7,47 2363510
S-WXF-H-10x350 Z 350/326 20,38 7,47 2363511
S-WXF-H-10x375 Z 375/351 21,94 7,47 2363512
S-WXF-H-10x400 Z 400/376 23,50 7,47 2363513
S-WXF-H-10x450 Z 450/426 26,63 7,47 2363514
S-WXF-H-10x500 Z 500/476 29,75 7,47 2363515
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

S-WXF-S Z i S-WXF-H Z - SRR
Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym
- obcigzenia / kat 45° do powierzchni podtoza

4444444444444 -
N R R A S o R o o A

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica @ 8 mm Osiowo 45° $cinanie 45°
Krzyzowy montaz wkretéw Drewno do drewna
ler = b/2 lor = b/2

Oznaczenie [II;‘/:‘] F["':’“ﬁ“ F["'::l']“‘ F["'::ﬁ“ [i”:‘i Nr artykutu
S-WXF-S-8x120 Z 120/110 8,15 14,67 22,01 5,09 2363490
S-WXF-S-8x140 Z 140/130 9,63 17,34 26,01 6,02 2363491
S-WXF-S-8x160 Z 160/150 11,12 20,01 30,01 6,95 2363492
S-WXF-S-8x180 Z 180/170 12,60 22,68 34,01 7,87 2363493
S-WXF-S-8x200 Z 200/190 14,08 25,34 38,02 8,80 2363494
S-WXF-S-8x220 Z 220/210 15,56 28,01 42,02 9,73 2363495
S-WXF-S-8x240 Z 240/230 16,58 29,84 44,76 10,65 2363496
S-WXF-S-8x260 Z 260/250 17,32 31,17 46,76 11,58 2363497
S-WXF-S-8x280 Z 280/270 18,06 32,51 48,76 12,51 2363498
S-WXF-S-8x300 Z 300/290 18,80 33,84 50,76 13,43 2363499
S-WXF-S-8x325 Z 325/315 19,73 35,51 53,26 14,59 2363580
S-WXF-S-8x350 Z 350/340 20,65 37,18 55,76 15,75 2363581
S-WXF-S-8x375 Z 375/365 21,58 38,84 58,26 16,91 2363582
S-WXF-S-8x400 Z 400/390 22,51 40,51 60,77 18,06 2363583
S-WXF-S-8x500 Z 5007477 25,10 45,17 67,76 21,30 2363584
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S-WXF-S Z i S-WXF-H Z -
Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym
- obcigzenia / kat 45° do powierzchni podtoza

Typ gwintu - Gwint peiny

CAAAAIA 444444444344 4444444444944744
[ R R R I L e a a —

N e R e e e

Srednica @ 10 mm Osiowo 45° $cinanie 45°
Krzyzowy montaz wkretéw Drewno do drewna
ler = b/2 lor = b/2

Oznaczenie [II;‘/:‘] F[vkxl:ﬁk F["'::l']“‘ F["'::ﬁ“ [i”:‘i Nr artykutu
S-WXF-H-10x200 Z 200/188 16,62 29,91 44,87 10,39 2363490
S-WXF-H-10x240 Z 240/228 20,15 36,27 54,41 12,60 2363491
S-WXF-H-10x260 Z 260/248 21,92 39,46 59,18 13,70 2363492
S-WXF-H-10x280 Z 280/268 23,69 42,64 63,96 14,81 2363493
S-WXF-H-10x300 Z 300/288 24,86 44,75 67,12 15,91 2363494
S-WXF-H-10x325 Z 325/301 25,44 45,78 68,68 16,63 2363495
S-WXF-H-10x350 Z 350/326 26,54 47,77 71,66 18,01 2363496
S-WXF-H-10x375 Z 375/351 27,64 49,76 74,64 19,39 2363497
S-WXF-H-10x400 Z 400/376 28,75 51,75 77,62 20,77 2363498
S-WXF-H-10x450 Z 450/426 30,96 55,73 83,59 23,53 2363499
S-WXF-H-10x500 Z 500/476 33,17 59,70 89,56 26,30 2363580
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

S-WDF-S Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem podwojnym (

* Ztbem typu HEX (szes$ciokatnym) zapewniajacym lepsze przeniesienie obcigzen
¢ Dodatkowe gniazdo TX (TORX) pozwala oszczedza¢ czas na zmiane narzedzi

o | [P Srodncatha | Kocoukado | Liesbaset, | yumorar
S-WDF-S-12x60/48 Z 60 48 30 2363666
S-WDF-S-12x80/68 Z 80 68 30 2363667
S-WDF-S-12x100/85 Z 12 100 85 17 17 mm 30 2363668
S-WDF-S-12x120/105 Z 120 105 30 2363669
S-WDF-S-12x160/145 Z 160 145 30 2363670

S-WDF-S - Wkret z gwintem petnym z tbem podwoéjnym

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna
o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] 12 :
Srednica tba d, [mm] 17,0 ‘ T !
Srednica trzpienia d, [mm] 7,0

Charakterystyczna nosnosc¢ na wycigganie faxkgor [N/Mm?] 11,2

Charakterystyczna no$nos¢ na przeciaganie tba freaax [N/mm?] 17,1

Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie fiens [KN] 45,0

Charakterystyczny moment uplastycznienia M, [Nmm] 48500

Wartosci dla C24 (p, = 350 kg/m3), kgt pomiedzy osig a wtdknami: 30°-90°, F,, s, = wyciaggniecie gwintu, F..qr« = pPrzeciagniecie tba, F, g, = $cinanie
(// do wtdkien 0°- L do wtdkien 90°), drewno/blacha stalowa: |, = dtugo$¢ gwintu b, t; min = minimalna grubo$¢ drewna, t; max = maksymalna
grubosc¢ drewna, cze$¢ dodatkowa (L-b), Fy g iy = blacha stalowa t=d/2, F, g« e = blacha stalowa t=d

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzy¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.
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S-WDF-S Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem podwdéjnym

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica D12 mm Rozciaganie Scinanie
Przeciagniecie tba Wy‘;@?ﬂ"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna

Oznaczenie [I';‘/:‘] [:;;T#"] F["m;k '[:m]k [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WDF-S-12x60/48 Z 60/48 4,94 6,45 - 4,45 7,23 2363666
S-WDF-S-12x80/68 Z 80/68 - 4,94 9,13 - 5,75 8,38 2363667
S-WDF-S-12x100/85 Z 100/85 80 4,94 11,42 - 7,06 9,06 2363668
S-WDF-S-12x120/105 Z 120/105 80 4,94 14,11 - 7,86 9.73 2363669
S-WDF-S-12x160/145 Z 160/145 80 4,94 19,48 5,74 8,53 10.4 2363670

S-W LS - Element do podnoszenia

* Stosowany w potaczeniu z S-WDF-S

* System do podnoszenia S-W stosowany przy pracach montazowych konstrukcji
drewnianych jako system umozliwiajgcy podnoszenie elementéw do dachéw
prefabrykowanych, $cian oraz stropéw, do ramowych konstrukcji z drewna w branzy
domow prefabrykowanych, do ptyt z drewna litego oraz do drewna klejonego krzyzowo

¢ Odpowiedni do drewna klejonego krzyzowo, drewna litego, materiatdéw na bazie drewna
iglastego (OSB, LVL itd.)

* W przypadku konstrukcji z drewna lisciastego zalecane jest wstepne nawiercanie

* Moze by¢ stosowany do obcigzen przyktadanych osiowo (wkrety poddawane rozcigganiu)
oraz do obcigzen poprzecznych (wkrety poddawane naprezeniom $cinajacym)

Oznaczenie Nr artykutu

System do podnoszenia S-W 2372680
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4. DODATKOWE INFORMACJE TECHNICZNE

Otwory wiercone oraz otwory perforowane: odpowiedni jest wkret Hilti S-WDF-S Z

z tbem podwadjnym. Taki wkret centruje sie automatycznie podczas wkrecania

i w rezultacie jest doskonale wpasowany.

S-WDF-S Z z tbem podwojnym

@12 mm

<

od =12mm

Otwory wiercone stozkowo pod katem 90°:

zapewniajg tbom stozkowym odpowiednie podparcie w fazowaniu. Wkrety z tbem
z podkfadka rowniez wymagaja fazowania otworu ze wzgledu na zaokraglenie;

zalecane jest 1,5 * d.

Wkret automatycznie centruje sie w trakcie wkrecania.

Zalecamy s$rednice d +0/+1 mm dla otworu wierconego cylindrycznie w metalu

(d = zewnetrzna $rednica wkreta)

Jesli teb stozkowy powinien byé catkowicie schowany w elemencie metalowym,

nalezy zaprojektowac¢ d

ramfer Z gt€bOk0OSCIg Osadzenia wynoszaca 2 mm:

Wkrety Hilti S-WCF-H Z i S-WCP-S Z z tbem stozkowym

Gtebokos$¢ osadzenia tha

denamrer
@6 mm Min. 15 mm
@8 mm Min. 15 mm
210 mm Min. 19 mm
@12 mm Min. 21 mm

Otwory wiercone ukos$nie:

W inzynierii drewna przewaznie stosowane sg otwory wiercone ukosnie pod katem
45°. Projekt musi zapewnic, by teb stozkowy byt zgodny z wymaganiami
ETA-22/0772, ktdra opisuje elementy metalowe o grubosci t = 10 mm.

Wartosci charakterystyczne do obliczania potaczeh metal/drewno nalezy wzia¢ z

tabel zawartych w niniejszej broszurze. Definicja wg Eurokodu 5 (horma EN1995-1-1)

¢ Cienka blacha metalowa: grubos$¢ blachy t < 0,5 * d (zewnetrzna Srednica

gwintu)

¢ Gruba blacha metalowa: grubos$¢ blachy t = d (zewnetrzna $rednica gwintu)

* Grubos$¢ blachy pomiedzy t < 0,5 * d oraz t = d powinna wynikac z interpolacji

liniowej

www.hilti.group
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B

chamfer,

@d

t

dehamier =d * 1,5 In mMm
d = $rednica wierconego otworu w mm
dehamier = Srednica fazowania w mm

d,
N
o> 45° sz3mm

30° < o= 45° s=2mm
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Minimalny rozstaw, odlegtos¢ od konca elementu, odlegtos¢ od krawedzi

= Wkrety obcigzone
o!g::i anin Wkrety obciazone osiowo | Wkrety obcigzone osiowo i/lub obcigzone z boku osiowo i/lub
2 obciazone z boku
Drewno iglaste (wstepnie
Tvo drewna nawiercone i bez nawierca- Drewno iglaste (wstepnie nawiercone i bez nawiercania) oraz drewno lisciaste | Drewno klejone krzyzo-
P nia) oraz drewno lisciaste (wstepnie nawiercone) wo CLT
(wstepnie nawiercone)
Wkrety z wierzchotkiem Wkrety z wierzchotkiem petnym wszystkie $rednice Wkrety z wierzchot-
peinym S-WCP-S, S-WWP-S, S-WXF-S, S-WDF-S kiem petnym
d<8mm Wkrety z wierzchotkiem Scigtym wszystkie srednice wszystkie $rednice
S-WCP-S, S-WWP-S, S-WCF-H, S-WXF-H S-WCP-S, S-WWP-S,
Typ wkreta S-WXF-S S-WXF-S, S-WDF-S
Wkrety z wierzchotkiem Wkrety z wierzchot-
Scietym kiem Scigtym
wszystkie $rednice wszystkie $rednice
S-WCF-H, S-WXF-H S-WCF-H, S-WXF-H
Powierzchnia boczna i . . . . . . Szeroka Waska
powierzchnia koncowa Powierzchnia boczna i powierzchnia koncowa krawedz krawedz
Wstepne nawier- - -
canie? Bez lwsteplnego
) (drewno iglaste n daW|ercqn||a "
‘é‘fz‘;“r;'fl:le axa,| 2250 221 g2 Kat o i lisciaste) (drewno iglaste)
< Wkrety z Wkrety z
Wszystkie wkrety | wierzchotkiem wierzchotkiem
petnym? Scietym?
Rozstaw
(réwnolegle a, 25d 7d 0° < o =360° (4+lcosal)d (5+7lcosal)d (4+lcos al)d 4d 10d
do widkien)
Odlegtos¢ ace 54 _ _ _ _ _ _
od konca
Rozstaw
(prostopadle a, 225d 3d 0° < o =360° B+Isinal)d 5d B+Isinal)d 25d 3d
do wiodkien)
Odlegtos¢
od krawedzi %00 ae - - -
Odlegtos¢
(obcigzony Qg4 - -90° = o £ 90° (7+5cos o) d (10+5 cos o) d¥ (7+5cos o) d 6d 12d
koniec)
Odlegtos¢
(nieobcigzony a5, - 90° < @ = 270° 7d 10 d® 7d 6d 7d
koniec)
Odlegtos¢
(obcigzona a,, - 0° = =180° (3+4sino)d (5+5sino)d (3+4sino)d 6d 5d
krawedz)
Odlegtos¢
(nieobcigzona a,. - 180° < o < 360° 3d 5d% 3d 25d 3d
krawedz)
Rozstaw
omiedz
Erzyzﬁquymi Boross 15d 1,5d 1,5d
sie wkretami
Minimalna Srednica wkreta <8 8 10 12
g:u\tl‘)l(;éé t 1209 Minimalna grubos¢é t dia elementéw o4 30 40 80 10d
ewna konstrukcyjnych (mm)9

" Analogicznie do gwozdzi bez wstepnego nawiercania wedtug normy EN 1995-1-1

2
3

Analogicznie do gwozdzi z wstepnym nawiercaniem wedtug normy EN 1995-1-1
Dla wkretow o $rednicy zewnetrznej gwintu d = 8 mm w otworach bez wstgpnego nawiercania w elementach drewnianych o gruboscit <5 d, minimalne

odlegtosci od obciazonych koncéw (as;) oraz od nieobcigzonych koncoéw (as.) powinny wynosi¢ 15 d.

4

réwnolegty do widkien (a;) oraz odlegto$¢ od konca elementu (as; oraz as ) wynosi przynajmniej 25 d.

5

Tabela 4: Minimalny rozstaw, odlegto$¢ od konca elementu, odlegto$¢ od krawedzi

W przypadku wstepnie nawierconych elementéw drewnianych specyfikacje dla minimalnych grubosci drewna nie maja zastosowania.

Minimalne odlegtosci od nieobciazonej krawedzi prostopadte do wtokien (a, ) moga by¢ zredukowane do 3 d, rowniez dla grubosci drewna t < 5 d, jesli rozstaw

 Jesli minimalna grubos$é elementu drewnianego t nie jest zachowana, otwory zasadniczo powinny byé wstepnie nawiercone.
+ Srednica wstepnego nawiercenia: d, (-0,5/+1,0 mm) dla drewna iglastego oraz d; (-0/+1,0 mm) dla drewna liciastego i LVL.

* Drewno narazone na ryzyko roztupania (np. daglezja, jodta srebrzysta) musi by¢ wstepnie nawiercone zgodnie z norma
EN 1995-1-1 lub nalezy zastosowaé¢ wieksze minimalne grubosci.

* Wywiercone otwory do pozycjonowania, prowadzenia lub ustawiania NIE SA OTWORAMI WSTEPNIE NAWIERCONYMI.
* Minimalna dtugos$¢ zagtebienia wkretéw powinna wynosic 4 d, lub 20 d w przypadku powierzchni koncowe;.

* Minimalna dtugo$c¢ zagtebienia wkretéw w CLT powinna wynosi¢ 4 d dla szerokiej krawedzi lub 10 d dla waskiej krawedzi.

d = zewnetrzna $rednica gwintu wkreta
d. = wewnetrzna $rednica gwintu wkreta

o = kat pomiedzy kierunkiem dziatania sity oraz wtéknami. W dokumencie ETA-22/0772 ten kat ma oznaczenie €.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

a106 A a,

alay a, 'a,

p— N N p—

o \\
Aca o4

Q0
A, A

90°= x=90° 90°s as270° 0° = <180° 180° < o = 360°

a1ca m ﬁ (1 ) (2) (3) (4)

Az ca

T
~,
™

Qf
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Legenda:

82,06 (1) Obcigzony koniec
(2) Nieobciazony koniec
(8) Obcigzona krawedz
(4) Nieobciazona krawedz

a1 ’ ’ 1 tacznik

2 Kierunek wiékien

KZ
NEDH
i

g
M, |
3

Rysunek 1: Rozstaw, odlegtos¢ od konca elementu, odlegto$¢ od krawedzi wedtug normy EN 1995-1-1, Rysunek 8.11.a
i Rysunek 8.7.

Wazne uwagi:

* Geometria oraz wtasciwosci mechaniczne zgodne z ETA-22/0772.

¢ W przypadku potaczen belek gtéwnych oraz drugorzednych, gtéwna belka musi mie¢ wystarczajgcg wytrzymatos$é
na skrecanie oraz by¢ podparta przez podpore rozgatezna.

¢ W przypadku potaczen belek gtéwnych oraz drugorzednych, podane wartosci dotyczg wytacznie obcigzen pionowych.
Wszelkie poprzeczne naprezenia rozciagajgce muszg by¢ zweryfikowane odrebnie.

* W obliczeniach wartosci dla $cinania zostat wziety pod uwage efekt liny.

¢ Wartos$ci charakterystyczne Fg,: projekt zgodnie z EN 1995-1-1 oraz ETA-22/0772, te wartosci powinny by¢ uzyte do
obliczen.

* Warto$¢ obliczeniowa nosnosci F, 4 dla finalnego projektu potaczenia drewna wynika z wartosci charakterystycznych
jak nizej:
FRk ) kmod

Fro = Ym

Frg Wartos$¢ obliczeniowa nosnosci na obcigzenia $cinajace lub rozciggajace przypadajaca na tacznik

Frx Wartos¢ charakterystyczna nosnosci na obciazenia $cinajace lub rozciagajace przypadajaca na tacznik
Yook Wspétczynniki wynikajace z odpowiednich norm krajowych

M “mod
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4.1 Wprowadzenie

System do podnoszenia S-W (HILTI S-W LS) ma zastosowanie w branzy robot konstrukcji drewnianych jako rozwiagzanie do
podnoszenia elementéw. Jest zaprojektowany do bezpieczniejszego oraz tatwiejszego podnoszenia drewnianych elementéw
wykonanych z drewna litego, drewna klejonego krzyzowo (CLT), drewna klejonego warstwowo (glulam) lub z materiatéw
drewnopochodnych posiadajacych oznakowanie CE (patrz materiaty wymienione w ETA-22/0772). Dla drewna liSciastego,
zalecamy zastosowanie tacznikdw z wstepnie nawierconymi otworami. Elastyczno$¢ systemu pozwala na stosowanie zaréwno
dla naprezen rozciggajacych, jak i $cinajgcych, zapewniajgc szeroki zakres zastosowan.

Przez elementy drewniane nalezy rozumie¢:

* elementy w ksztatcie pretow

* czesci w ksztatcie paneli/ptyt

* konstrukcje kompozytowe (np. kratownice, $ciany domoéw prefabrykowanych lub elementy stropow).

4.1.1 Rysunek przedstawiajacy numer seryjny

Wkret samowiercacy S-WDF-S, certyfikowany wg ETA-22/0772, musi by¢ stosowany
z uchwytem HILTI S-W LS. Przedmiotowy system do podnoszenia jest przeznaczony
do klas obcigzenia do 1,3 tony.

Zgodnie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, Zatacznik Il 1A (EN 13001-1,
EN 1SO 12100:2011-03, VDI/BV-BS 6205:2012-04). Produkcja jest monitorowana
oraz poddawana zewnetrznym kontrolom.

Dokumenty odniesienia:
EN 1995-1-1, ETA-22/0772
BGR 500/UVV-VBG 9a (niemieckie przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom)

4.2 Informacja dotyczaca bezpieczenstwa oraz zamierzone stosowanie

Przed zastosowaniem systemu HILTI S-W LS nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejszg instrukcja obstugi, a uzytkownik
powinien mie¢ do niej staty dostep w trakcie uzytkowania systemu.

Jedynie przeszkolone osoby (zwane dalej “uzytkownikami”) moga wykonywac czynnosci zwigzane z podnoszeniem przy
uzyciu opisanego systemu HILTI S-W LS. Uzytkownicy muszg otrzymac zaréwno teoretyczna, jak i praktyczng instrukcje
dotyczaca sposobu prawidtowego uzytkowania przedmiotowego systemu przed jego pierwszym zastosowaniem. System HILTI
S-W LS zapewnia najwyzszy poziom bezpieczenstwa, pod warunkiem jego prawidtowego zastosowania. Takie postepowanie
skutecznie wyklucza jakiekolwiek mozliwosci nadmiernego obcigzenia.

¢ Wkret S-WDF-S moze byé wkrecony tylko raz i obcigzony wielokrotnie w tym potozeniu (tj. podczas przemieszczania
pomiedzy stanowiskami w fabryce i na placu budowy).

* Wykorzystane wkrety musza by¢ pozostawione w elemencie lub usuniete i wyrzucone zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczacymi recyklingu.

* Wielokrotne zastosowanie przedmiotowego wkreta skutkuje ryzykiem jego zniszczenia.

¢ Konieczne jest posiadanie doktadnych informacji dotyczacych ciezaréw elementow, ktére majg by¢ podniesione.

* Dopuszczalne jest stosowanie wytacznie wkretéw S-WDF-S obliczonych zgodnie z punktem 4.4.
Dtugos¢ gwintu wkreta stanowi ograniczenie dla nosnosci systemu HILTI S-W LS.

* Przedmiotowe wkrety nie moga by¢ wkrecane w pekniecia skurczowe, potaczenia, lub tym podobne.

¢ Elementy w ksztatcie pretéw (belki) muszg by¢ podnoszone przy uzyciu przynajmniej dwoch wkretow S-WDF-S, dla
elementéw w ksztatcie ptyt konieczne jest zastosowanie przynajmniej trzech wkretow S-WDF-S.

Wkret samowiercacy S-WDF-S musi byé wkrecany w drewno iglaste bez wstepnego nawiercania (patrz ETA-22/0772, np.
drewno lite, LVL, drewno klejone warstwowo, ptyty oraz belki ze sklejki, itd.), ale moze tez byé czesciowo wstepnie nawiercony
Srednica maks. @ 7 mm, np. otwory prowadzace lub orientacyjne, lub catkowicie wstepnie nawiercony. Zastosowanie w
drewnie liciastym jest dopuszczalne jedynie przy wstepnym nawierceniu o srednicy @ 7 mm. Dla $cian z ptyt ze sklejki, nalezy
postepowaé zgodnie z instrukcjami zawierajacymi tabele obcigzen dla $cian (waska krawedz) w Rozdziale 4.5. Dopuszczalne
pozycje montazowe system HILTI S-W LS sa wyszczegdlnione w Rozdziale 4.4 i musza by¢ wziete pod uwage.

Zastosowanie systemu HILTI S-W LS podczas czynnosci podnoszenia i transportu przy uzyciu $migtowca nie jest dozwolone.
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4.2.1 Przeglad wizualny oraz roczny systemu HILTI S-W LS

Przed kazdym zastosowaniem, system HILTI S -W LS musi by¢ poddany inspekcji wizualnej uzytkownika pod katem
uszkodzen w celu zagwarantowania bezpiecznego procesu podnoszenia. W zwigzku z tym uzytkownik musi dokona¢
wizualnego sprawdzenia pod kagtem mozliwych peknie¢ w obu czesciach systemu podnoszenia (uchwyt oraz ogniwa
tancuchowe). Uzytkownik musi rowniez sprawdzi¢ ewentualne odksztatcenia plastyczne - np. zgiete ogniowo tancuchowe
(>5°), znaczne zuzycie, wgniecenia, deformacje, $lady nacisku spowodowane zawiesiami, itd. Jesli zaobserwowano
ktérekolwiek z tych uszkodzen, dalsze uzytkowanie jest niedozwolone.

Rysunek 2: Zgiete ogniowo tancuchowe

System HILTI S-W LS musi by¢ poddawany corocznej inspekcji wykonywanej przez pracownika ds. BHP firmy uzytkujace;j.
Stopien zuzycia oraz uszkodzenia musi by¢ poddany ocenie poprzez sprawdzenie wymiaréw m, h, ¢, g oraz z w sposéb
przedstawiony ponizej. Przekroczenie dopuszczalnych wymiardw wskazujgcych na zuzycie podanych w ponizszej tabeli
(zuzycie wieksze niz wartos¢ maksymalna lub wymiar albo wymiar pozostatego materiatu mniejszy niz warto$¢ minimalna)
prowadzi do wytgczenia uchwytu i ogniwa tancuchowego z dalszego uzytkowania. Modyfikacje oraz naprawy sg
niedozwolone. Coroczna inspekcja musi by¢ udokumentowana wraz z podaniem numerow identyfikacyjnych uchwytu oraz
ogniwa tancuchowego.

m (min.) h (max.) @ c (min.) g (min.) maks. kat zgiecia z,,,

5,5 mm 13,0 mm 10,5 mm 14 mm 5°

Tabela 5: Wymiary do sprawdzenia w trakcie corocznej inspekcji

Rysunek 3: S-W LS z wymiarami do sprawdzenia w trakcie corocznej inspekcji
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4.3 Podnoszenie przy uzyciu dzwigu

Nos$nos¢ systemu HILTI S-W LS jest okreslana przez najmniejszg nosnos$¢ sposrod wszystkich sktadowych systemu (uchwyt,
ogniowo fancuchowe oraz wkret). Sity od obcigzenia dziatajace na system HILTI S-W LS Fax, ea moga by¢ interpretowane jako
obcigzenie quasi-statyczne, kiedy elementy drewniane sg podnoszone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti S-W LS. Oznacza to, ze
ograniczenie okreslone w dokumencie ETA-22/0772 dla wkretéw S-WDF-S przy obciazeniach przewaznie statycznych moze by¢
uznane za spetnione. Sita od ciezaru elementu drewnianego, ktéry ma by¢ podniesiony, musi by¢ okreslona zgodnie z norma
EN 1991, normami krajowymi (np. DIN 1055-1) lub szczegétowymi specyfikacjami producenta.

Obciazenia dynamiczne w trakcie podnoszenia moga by¢ uwzglednione w uproszczony sposob poprzez odpowiednie
wspoétczynniki.

Jako zalecenie, dziatajace sity sa mnozone przez wspdfczynnik dynamiczny ¢ podany w Tabeli 6 jako minimalny.

Urzadzenia podnoszace Predkosc¢ Wspoétczynnik dynamiczny
podnoszenia P

Dzwig stacjonarny, obrotowy <90 m/min 1,0-11

lub dzwig kolejowy > 90 m/min >1,3

Podnoszenie i transport na réwnym podtozu - >1,65

Podnoszenie i transport na nieréwnym podtozu - >2,0

Tabela 6: Zalecany wspotczynnik dynamiczny ¢

System podwieszenia jest okreslony poprzez liczbe wkretéw S-WDF-S. Systemy statycznie niewyznaczalne to zasadniczo
podwieszenia z wiecej niz 3 zawiesiami, w ktérych obcigzenie jest nie jest rbwnomiernie roztozone poprzez zastosowanie
odpowiednich metod, np. belki krzyzowe wyrdéwnawcze, rockery itd.

Systemy statycznie niewyznaczalne muszg by¢ zaprojektowane zgodnie z BGR 500/UVV-VBG 9a, tak aby dwa punkty kotwiace
mogty przejaé/podeprzeé catkowite obciazenie. Obcigzenia oddziatywujace na punkty kotwigce muszg byé okreslone przy
uzyciu tréjkata sit.

Mozliwe jest zastosowanie odpowiednich srodkéw (np. trawerséw wyréwnawczych) do zaprojektowania mocowan z wiecej niz
trzema punktami kotwigcymi w sposéb statycznie wyznaczalny. W przypadku systeméw statycznie wyznaczalnych, wszystkie
punkty kotwigce moga by¢ wykorzystanie do podwieszenia obcigzenia.

Rysunek 4: Trzy przyktady obcigzen statycznie wyznaczalnych (a-c) i obcigzenia statycznie niewyznaczalnego (d)
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4.4 Zasady projektowania oraz obliczenia

Wkret S-WDF-S moze by¢ zamontowany w 3 mozliwych wariantach. Sa to:
4.41. Obcigzenie wkreta rozcigganiem osiowym
4.4.2. Obcigzenie wkreta rozcigganiem ukosnym
4.4.3. Obcigzenie wkreta spowodowane rozcigganiem ukosnym z doktadnie dopasowanym frezowaniem pod gtowice kulowg

Stosowane sa nastepujace symbole:

< xTmmmm
3 2 2 oo
o x x x X
 m m I D
Q X a x

M,Timber

Q =Z6

Srednica zewnetrzna gwintu w mm

efektywna (czynna) dtugos$é gwintu w elemencie drewnianym wigcznie z koncéwkag gwintu w mm
warto$¢ charakterystyczna gestosci drewna w kg/m?

kat pomiedzy osig wkreta i kierunkiem widkien drewna w stopniach
nos$nos¢ charakterystyczna na wyciagganie wkreta S-WDF-S w N
no$nos$¢ osiowa na wycigganie w postaci obliczeniowej w N
charakterystyczna warto$¢ obliczeniowa obcigzenia na wkret w N
obcigzenie przypadajace na wkret w postaci obliczeniowej w N
wspotczynnik modyfikujacy

czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa

wspotczynnik dynamiczny

obcigzenie podnoszone (faktyczny ciezar) na HILTI S-W LS w kg
stata grawitacji w m?®/(kg*s?)

4.4.1. Obciazenia wkreta rozcigganiem ukosnym

Kiedy wkret jest obcigzony obcigzeniem wyciagajacym w kierunku jego osi, jest to traktowane jako obcigzenie
rozciggajace osiowo (patrz Rysunek 5 powyzej).

W takim przypadku mozna skorzystac z nastepujacego wzoru dla wkrecania pod katem o = od 45° do 90°.

(1)

Fax,Ed = Fax,Ek x 1735 = M x g x (P/Sln o X 1,35

fin

Tab. 4

g,

Rysunek 5: Osiowe obcigzenie rozciagajace S-W LS

Obliczenie nosnosci charakterystycznej na wycigganie w [N] np. dla (C24, p, = 350kg/m3):

@

Te wzory maja zastosowanie dla wkretow wkrecanych pod katem 45° < o < 90°. Dla $cian z ptyt ze sklejki nalezy

Faxrc = 11,2 [N/mm?2] x d x |, = 134,4 x |

postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w Rozdziale 4.5. Efektywna dtugo$¢ gwintu |, musi wynosi¢ przynajmniej
48 mm. Zastosowania dla kata mniejszego niz 45° sg mozliwe, ale nie sg zalecane, z powodu znacznej redukciji
dopuszczalnych obcigzen (do obliczenia przez odpowiedzialnego inzyniera ds. zastosowan).
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Rysunek 6: Obcigzenie osiowe wkreta

Obliczenie wartosci obliczeniowej no$nosci na wycigganie dla (C24, p, = 350 kg/m?3):
3) Faxra = Kmoa/ Y, timber * Fax
Kmoa = 0,9 (wilgotnos¢ drewna < 20 %). Pozostate wartosci dla k.4 mozna znalezé w normie EN 1995-1-1.
Wartos¢ k.q = 1,1 dla KLED “bardzo krétkie” nie zostata zastosowana w celu zwiekszenia ogoéinego
wspotczynnika bezpieczenstwa zastosowan!
Vurimoer = 1,3 (dla Wioch ten wspétczynnik musi wynosic 1,5)

Obliczenie maksymalnej nosnosci na wycigganie F,, zg Na wkret S-WDF-S [N]:
(4) Fax,Rd = 93705 * lef

Zastosowanie ma gesto$¢ charakterystyczna p, = 350 kg/m3. Okreslona w ten sposdb no$nos$¢ musi zosta¢ skorygowana
wspotczynnikiem Kie,s = (p«/350) 08 (p, w kg/m3) w celu uwzglednienia odchylenia gestosci brutto.

Sprawdzenie przeprowadza sie, poréwnujac no$nosci na wycigganie F,, rq Z wartoscia obliczeniowg dziatajace;j sity F,, g4
) Faxea = 1,35 * Foy £ S Faxpg = 93,05 * I

W celu uzyskania doktadnych wartosci obciazenia przypadajgcego na wkret S-WDF-S, prosimy o zapoznanie sie z naszymi
tabelami obcigzenia z dzwignig zawartymi w Rozdziale 3.

4.4.2 Obciazenie wkreta S-WDF-S rozcigganiem ukosnym

Podczas réwnoczesnego obcigzania wkreta S-WDF-S w kierunku osiowym oraz w kierunku poprzecznym pojawia sie
obciagzenie ukosne rozciagajace (patrz rysunek 7). Kat o musi wynosié przynajmniej 60°.

Do obliczenia no$nosci charakterystycznej na $cinanie zgodnie z norma EN 1995-1-1, przyjmuje sie model zniszczenia
potaczenia smuktego pojedynczego preta stalowego z drewnem, dla ktérego to potgczenia srednica wynosi 5,5 mm ze
wzgledu na grubosé Scianki uchwytu.

04f,td

1,15 V2M, g foe d + Fage
4

(6) F. g« = min

(7) Fv,Rd = Fv,Rk * kmod/VM,timber

Troin =
Tab. 4

Rysunek 7: Obcigzenie uko$ne rozciagajgce wkreta
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Sprawdzenie jest przeprowadzane wedtug ponizszego wzoru:

(8) Fax,Ed 2+ Fv,Ed 2<1
Fax,Rd Fv,Rd -

* Charakterystyczny moment uplastycznienia wkreta: M, = 48 500 Nmm

e Srednicad, =12 mm

* Wspotczynnik modyfikacji dla drewna litego oraz dla materiatéw drewnopochodnych k.4 = 0,9

* Czesciowy wspotczynnik dla wtasciwosci materiatu drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnychy,,= 1,3 (dla Wtoch
1,5)

* Wspotczynnik dynamiczny ¢

Dla gestosci charakterystycznej wynoszacej przynajmniej p, = 350 kg/m? dla wkretéw prostopadtych wkreconych

w krawedz wynosi

9) frax = 0,082 * p, * do3/(2,5 x COS,x + siN0) ... & = 90° jak w ETA-22/0772

4.4.3 Obcigzenie wkreta spowodowane rozcigganiem ukosnym przy doktadnie dopasowanym frezowaniu dla tba
kulistego

Przy doktadnym wpasowaniu tba kulistego poprzez jego umieszczenie we frezowaniu wykonanym w drewnie, sita pozioma

od ukosnego rozciggania jest przekazywana bezposrednio na drewno. Tak wiec obcigzenie odpowiada obcigzeniu

wystepujgcemu w przypadku osiowego rozciggania i musi by¢ okreslone wedtug Rozdziatu 4.4.1.

4

45° < o < 90°
F

FV. Ed

ax,Ed Fres.

min

Tab. 4 l g

Fa,, (S-WDF-S)

Rysunek 8: Obcigzenie osiowe S-W LS z dopasowanym frezowaniem

Frezowanie przeznaczone dla tba kulistego musi by¢ wykonane zgodnie z wymiarami przedstawionymi na Rysunku 9 przy
uzyciu wiertta forstnera lub narzedzia rownowaznego

Srednica frezowania d = 60-70 mm, gteboko$¢ 30 mm, opcjonalne nawiercanie wstepne o gtebokosci 60 mm.

60-70 mm

Rysunek 9: Frezowany otwor dla tba kulistego S-W LS

i

30 mm -

/M
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4.4.4 Rozstaw wkretow

Dany element musi by¢é podnoszony przy uzyciu przynajmniej dwdch uchwytéw kulowych HILTI S-W LS. Jeden wkret
S-WDF-S jest wymagany dla punktu kotwienia przy obciazeniu osiowym. Elementy drewniane muszg mie¢ grubos$é
minimalng t oraz minimalng szerokos¢ b zgodnie z dokumentem ETA-22/0772. Wartosci podane w Tabeli 7 nalezy traktowac
jako odlegtosci minimalne. Gatunki drewna z wystepujacym ryzykiem roztupania (np. daglezja) wymagaja zwiekszenia
minimalnego rozstawu w kierunku wiékien o 50 %.

Parametry rozstawu wkretéw Minimalny rozstaw
lub odlegtosé
koniec/krawedz
Rozstaw pomiedzy wkretami rownolegtym do widkien a, 225xd 300 mm
Rozstaw pomiedzy wkretami prostopadtymi do widkien a,25xd 60 mm
Odlegtos¢ do nieobcigzonej krawedzi (prostopadle do widkien) a.z4xd 36 mm
Odlegtos¢ do obcigzonej krawedzi (prostopadle do wtokien) a,,210xd 120 mm
Odlegtos$¢ od obcigzonego konca elementu (réwnolegta do widkien) a;,225xd 300 mm
Minimalna grubos¢ dla elementéw w postaci ptyty t 60 mm
Minimalna szerokos¢ dla belek Brmin 72 mm
Minimalna szerokos$¢ dla $cian b Sciany CLT 60 mm

Tabela 7: Parametry rozstawu wkregtow

-— min. t

Rysunek 10: Odlegtosci wkretow

4.4.5 Podnoszenie ptaskiego elementu (Sciana, strop, itd.) przy uzyciu wkretéw S-WDF-S

(10) a,, (obcigzona krawedz, = 10 x d) = 120 mm
mint =156 mm
a, . (nieobcigzona krawedz, = 3 x d) = 36 mm

UWAGI do Rysunku 11: Konieczne jest matematyczne sprawdzenie, czy wymagane jest zastosowanie dodatkowego
zabezpieczenia w postaci wkretow z gwintem petnym wynikajagcego z rozciagania poprzecznego.

Podczas podnoszenia elementu nalezy unika¢ zginania wkreta S-WDF-S (np. poprzez schowanie tba kulowego w
fazowaniu). Ze wzgledu na obcigzenie potgczone, nosnos¢ wkreta musi byé zweryfikowana zgodnie z Rozdziatem 4.4.2.

=]

LUNRRNRNRRS = oot

120 mm f f
36 mm

Rysunek 12: Umieszczenie wkretéw S-WDF-S w waskiej
krawedzi elementu

Rysunek 11: Podnoszenie elementu poziomego
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4.5 Tabele wartosci podnoszonych obcigzen

4.5.1 Obcigzenia od podnoszonych stropéw oraz belek

Obcigzenia od podnoszonych ciezaréw podane w Tabeli 8 opierajg sie na danych podanych w przedstawionych wyzej
instrukcjach obstugi dla wkretéw systemu S-WDF-S HILTI AG lub w dokumencie ETA -22/0772 oraz obowigzuja dla drewna
iglastego (drewno lite, drewno klejone, drewno klejone krzyzowo) o charakterystycznej gestosci brutto p, wynoszacej

przynajmniej 350 kg/m? oraz:

a) Kat wkrecania 90° w powierzchnie boczng

b) Zgodnos¢ z minimalnymi odlegto$ciami wedtug dokumentu ETA-22/0772

c) Nalezy wkreci¢ catkowitg dtugos$¢ gwintu w podnoszony element drewniany
d
e) Jednokrotne zastosowanie wkreta HILTI S-W LS

f) Krétkotrwate obcigzanie (£ 30 minut)

g) Nie nalezy przekraczaé nosnosci dla HILTI S-W LS (1,3 t)

Dopuszczalne jest wytacznie obcigzenie osiowe wkreta S-WDF-S (patrz Rysunek 13 i 14)

Maksymalne obcigzenie od podnoszonego Maksymalne obcigzenie od podnoszonego elementu M
elementu przypadajace na wkret S-WDF-S

Dzwig stacjonarny Dzwig mobilny

Predkosé podnoszenia Warunki terenowe
wymiar les <90 m/min > 90 m/min Rowne Nieréwne

podtoze podtoze

DxL [mm] ¢ =1,10 ¢ =1,30 ¢ =1,65 ¢ =2,00
@12 x 60 mm 48 307 kg 259 kg 204 kg 169 kg
@12 x 80 mm 68 434 kg 368 kg 290 kg 239 kg
@12 x100 mm 85 562 kg 476 kg 375 kg 309 kg
@12 %120 mm 105 671 kg 567 kg 447 kg 369 kg
@12 x160 mm 145 926 kg 784 kg 617 kg 509 kg

Tabela 8: maksymalne obcigzenie M (faktyczny ciezar brutto) przypadajgcy na wkret HILTI S-W LS dla wybranego wspoétczynnika dynamicznego ¢

Na wspétczynnik dynamiczny ¢ maja wptyw roznorodne warunki brzegowe (typ dzwigu, przyspieszenie, wiatr, podtoze, itd.)
i musi on by¢ dobrany przez uzytkownika odpowiednio do warunkéw. Przedstawione wspdtczynniki dynamiczne odnosza

sie do niniejszej instrukcji obstugi.

| ] i L ]

Rysunek 13: Czysto osiowe obcigzenie wkreta
poprzez prostopadte olinowanie

Podstawa obliczen projektowych:

(11) zerwanie gwintu
M < min ¢ ztamanie trzpienia wkreta
obcigzenie tba kulowego

0,35 xd%8x |99 x pO75
1,5 [N]

=min
1300 =~ "*®

gdzie F,, ri

Farasc = 45000 [NJ; Ko = 0,9; 1 = 1,3; 76 = 1,35; g = 9,81 [T
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Rysunek 14: Czysto osiowe obcigzenie wkreta
poprzez doktadnie pasujace fazowanie

www.hilti.group



Wkrety do konstrukcji drewnianych

Wspotczynniki korekcyjne dla odchylenia gestosci brutto

Klasa wytrzymatosci Norma Gestosé brutto p, Wspotczynnik
-] -] [kg/m?] [-]
C16 EN338 310 0,90
C24 EN338 350 1,00
C30 EN338 380 1,06
GL24c EN14080 365 1,03
GL28c EN14080 390 1,09
GL30c EN14080 390 1,09
GL32c EN14080 400 1,11
GL24h EN14080 385 1,07
GL28h EN14080 425 1,16
GL30h EN14080 430 1,17
GL32h EN14080 440 1,20

Uwaga: Nalezy zastosowac wspotczynnik korekcyjny dla najnizszej stosowanej klasy wytrzymatosci.

Tabela 9: wspotczynniki korekcyjne dla odchylenia gegstosci brutto

4.5.2 Obcigzenia od podnoszonego ciezaru dla waskich krawedzi elementéw sciennych CLT (drewno klejone
krzyzowo)

Obcigzenia od podnoszonego ciezaru opieraja sie na danych podanych w niniejszej instrukcji obstugi oraz

w ON B 1995-1-1:2019, Zatacznik K oraz obowiagzuja dla drewna klejonego krzyzowo z drewna iglastego o gestosci
charakterystycznej px wewnetrznych warstw wynoszacej przynajmniej 350 kg/m? oraz:

a) Kat wkrecania w waska krawedz 90°.

b) Wkret nalezy umiesci¢ w srodku waskiej krawedzi (niezaleznie od pozycji ptyty).

c) Nie nalezy umieszcza¢ wkreta w miejscach potaczen lub miejscach szczegdlnych (np. seki).

d) Odlegtos¢ pomiedzy koncem elementu $ciennego oraz osig wkreta min. 25*d (patrz Rysunek 15).

€) Nalezy wkreci¢ catkowitg dtugos¢ gwintu w podnoszony element drewniany.

f) Dopuszczalne jest wytacznie obcigzenie osiowe wkreta S-WDF-S (patrz Rysunek 15).

g) Jednokrotne zastosowanie wkreta S-WDF-S.

h) Krétkotrwate obcigzania (< 30 minut).

i) Minimalna grubos$¢ elementu $ciennego: 60 mm.

i) Nalezy zastosowaé¢ S-WDF-S-12 x 160/145 Z.

k) Nie nalezy przekracza¢ nosnosci dla HILTI S-W LS (1,3 1).

Dla dzwigow stacjonarnych maksymalne obciazenie od podnoszonego ciezaru M na wkret S-WDF-S wynosi:
a) Dla predkosci podnoszenia mniejszej niz 90 m/min. (¢ = 1,10): 577 kg
b) Dla predkosci podnoszenia wiekszej niz 90 m/min. (¢ = 1,30): 489 kg

Dla dzwigéw mobilnych maksymalne obcigzenie od podnoszonego ciezaru M na wkret S-WDF-S wynosi:
a) Podnoszenie oraz transport na réwnym podtozu (¢ = 1,65): 385 kg
b) Podnoszenie oraz transport na nieréwnym podtozu (¢ = 2,00): 318 kg

Na wspétczynnik dynamiczny ¢ ma wptyw wiele warunkéw brzegowych (typ dzwigu, przy$pieszenie, wiatr, podtoze, itd.)

i musi on by¢ dobrany przez uzytkownika odpowiednio do warunkéw. Przedstawione wspétczynniki dynamiczne odnosza
sie do niniejszej instrukcji obstugi.
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“? =60 mm
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| : 2
i i g
=200 mm = 200 mm T
Rysunek 15. ..........alne odlegtosci umieszczenia wkretow do podnoszenia

elementow Sciennych CLT z wykorzystaniem waskiej krawedzi

Podstawa obliczen projektowych:

aka*kmod
. . 1 J
12 zerwanie gwintu -, . m
(12) M < min { ztamanie trzpienia wkreta } =min 9rep MmN %Tssk [kg]
obcigzenie tba kulowego 1300 '

gdZie Fax,Rk = 1:ax,k,E)O * lef * d * kax * kdens[N]

[

N
fax,k,90 =12 lmj ; Frensk = 45000 [N]; Koy om009 = 1,0; kdens,(pkzsso[kﬁgr] =1,0; Kinoa = 0,95 yu=1,3; 16=1,35;

g=981[%];

Wspotczynniki korekcyjne dla odchylenia gestosci brutto

Klasa wytrzymatosci Norma Gestos¢ brutto p« Wspoétczynnik
-] -] [kg/m?] -]

C16 EN338 310 0,91

C24 EN338 350 1,00

C30 EN338 380 1,06

Uwaga: Nalezy zastosowac¢ wspotczynnik korekcyjny dla najnizszej stosowanej klasy wytrzymatosci.

Tabela 10: wspétczynniki korekcyjne dla odchylenia gestosci brutto.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

5. NARZEDZIA, KONCOWKI (BITY) DO WKRECANIA ORAZ AKCESORIA

Zalecenia dotyczace narzedzi do zastosowan wkretéw do konstrukciji
drewnianych

Uzywanie wiertarek udarowych lub kluczy udarowych z wkretami do konstrukcji drewnianych nie jest regulowane przez
norme EN 14592 ani przez Europejskie Oceny Techniczne, ale nadal moze podlega¢ krajowym przepisom budowlanym.
Wkretarki akumulatorowe oferujgce wysoka predkos$¢ wkrecania sg zalecanym wyborem podczas mocowania wkretéw do
konstrukcji drewnianych. Niemniej jednak w niektorych sytuacjach wymagane moze by¢ wykonanie mocowania jedng reka.
W takich przypadkach pojawia sie pytanie, czy dozwolone jest uzywanie wiertarek udarowych.

Aby odpowiedzie¢ na to pytanie, przeprowadzono serie doswiadczen, aby okresli¢ wptyw wiertarek udarowych na wkrety
do konstrukcji drewnianych Hilti. W ramach tych testéw, podczas mocowania drewna (C24) do drewna (C24) za pomoca
wkretéw do konstrukcji drewnianych Hilti przy uzyciu SID 4, 6 lub 8, nie stwierdzono zadnych uszkodzenh wkretéw.

Wybér odpowiedniej klasy mocy narzedzia zalezy od typu drewna, dtugosci wkretu, srednicy i ewentualnego wstepnego
nawiercenia otworu. W kazdym przypadku zaréwno wkretarki udarowe, jak i wkretarki akumulatorowe moga spowodowaé
przekrecenie wkretéw do drewna, prowadzace do ich ztamania lub uszkodzenia gwintu w drewnie. W zwigzku z tym osoby
zajmujace sie montazem wkretdw do konstrukcji drewnianych musza by¢ przeszkolone. Koncowy etap osadzania, gdy teb
wkreta dotyka drewna, musi by¢ przeprowadzony ze szczegdlng ostroznoscia.

Narzedzia SF Narzedzia SID
Geometria wkreta SF 4, SF 6, SF10W SID 4,SID 6, SID 8
Typ wkreta . .
(rozmiar bitu) Drewno- Drewno-
Metal-drewno Metal-drewno
drewno drewno
S-WCF-H 8 x 120-580 (TX40) ° ° o o
teb stozkowy, gwint
petny 10 x 120-580 (TX50) ° ° o o
¥ S-WXF-H/S 8 x120-500 (TX40) ° )
o teb cylindryczny,
~"x ' gwint petny 10 x200-500 (TX50) ° J
) S-WWP-S 6 x 60-200 (TX30) ° ° 0 o
- teb z podktadka, 8 x 80-580 (TX40) ° ° ) o
3 gwint czesciowy 10 x 140-580 (TX50) ° ° o o
5x40-100 (TX25) ) ) J e}
- i"gctp'_sk - | Bx50-180 (TX30) o o o o
R A in
A eb stozkowy, gW 8% 80-400 (TX40) o o o o
czesciowy
10 x 160-400 (TX50) ° ° o o)
ww :;‘I;VDzjvé'n wint 1260, 120, 180 ° ° 0 o
*CX P Iy, 9 (TX40/SW17)
) petny

® Zalecana metoda montazu
® Skuteczne, ale nalezy uwazac¢ na przekrecenie wkretow
O Niezalecane - moze dojs¢ do zniszczenia tba i/lub gwintu

<@ Podczas korzystania z kluczy udarowych nalezy uwazaé na przekrecenie wkretéw lub zniszczenie tba!
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Narzedzia

Nazwa

Typ

Cechy

llustracja

Numer artykutu

Wkretarko-wiertarka
akumulatorowa
SF 4-22

Wkretarko-wiertarka
akumulatorowa
SF 6-22

Wkretarko-wiertarka
akumulatorowa
SF 10W-22

Akumulatorowa wkretarko-
wiertarka klasy kompaktowej

z systemem ATC (aktywna
kontrola momentu obrotowego) do
codziennego wiercenia

i wkrecania, szczegdlnie w trudno
dostepnych miejscach (platforma
akumulatorowa NURON)

Akumulatorowa wkretarko-
wiertarka duzej mocy

z systemem aktywnej kontroli
momentu obrotowego (ATC),

0 zaawansowanej ergonomii,

do uniwersalnego wiercenia

i wkrecania w drewno i metal
(platforma akumulatorowa NURON)

Najwyzszej klasy akumulatorowa
wkretarko-wiertarka 22V

z systemem aktywnej kontroli
momentu obrotowego (ATC) oraz
z czterobiegowa przektadnig
zapewniajacg duzy moment
obrotowy, do wykonywania
wymagajacych prac w drewnie

i innych materiatach

¢ Maksymalny moment obrotowy
(potaczenie miekkie/twarde):

36 Nm (potaczenie migkkie),
62 Nm (potaczenie twarde)

* Predkos¢ obrotowa bez
obcigzenia: bieg 1: 610 obr./min;
bieg 2: 2100 obr./min

* Zakres taczenia uchwytéw
narzedziowych: 2-13 mm

¢ Maksymalny moment obrotowy
(potaczenie miekkie/twarde):

65 Nm (potaczenie miekkie),
85 Nm (potaczenie twarde)

* Predkos¢ obrotowa bez
obcigzenia: bieg 1: 490 obr./min;
bieg 2: 2000 obr./min

* Zakres taczenia uchwytéw
narzedziowych: 2-13 mm

¢ Maksymalny moment obrotowy
(potaczenie miekkie/twarde):

95 Nm (potaczenie migkkie)

* Predkos¢ obrotowa bez
obcigzenia: bieg 1: 330 obr./min;
bieg 2: 560 obr./min; bieg 3:
1300 obr./min; bieg 4: 2130 obr./
min

* Zakres tagczenia uchwytow
narzedziowych: 1,5-13 mm

2343239

2253844

2335696

Koncowki (bity) do wkrecania oraz akcesoria

Koncoéwki skretne:

* Elastyczna strefa skretna trzpienia amortyzuje wigksze
obciazenia, by wydtuzyé okres uzytkowania produktu

» Stal o wysokiej wytrzymatosci zmniejsza ryzyko
przedwczesnego ztamania sie koncéwki

— HILTI h TX40

1A,

™I TS M2 MB N M4

=T

Bit-Set

Compact
TX Torsion

Koncoéwka do wkrecania Typ gniazda [I?‘::?:;i] K?q T;(;V!:a wlj::zta)v?l::l'iu Numer artykutu
S-B TX25 25/1" T (10) TX25 25/1" 10 2039059
S-B TX25 50/2" T (5) TX25 50/2" 5 2039093
S-B TX30 25/1" T (10) TX30 25/1" 10 2039062
S-B TX30 50/2" T (5) TX30 50/2" 5 2039096
S-B TX40 50/2" T (5) TX40 50/2" v 5 2039097
S-B TX50 50/2" S (5) TX50 50/2" 5 2039098
Zestaw S-BSC TX 25/1" T (7) TX10, TX15, TX20, TX25, TX30, TX40 25/1" 6 2039170
Zestaw S-BSC TX 50/2" T (6) TX20x2, TX25x2, TX30, TX40 50/2" 6 2039176

Koncowki udarowe:

» Stal o wysokiej udarnosci oraz strefa skretna zoptymalizowana
do stosowania z obcigzeniami udarowymi zmniejsza ryzyko
przedwczesnego ztamania sie koncéwki

* Powioka diamentowa do pewnego trzymania we wkrecie,

zmniejsza prawdopodobienstwa wypadania

50
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

Koncoéwka do wkrecania Typ gniazda [I?‘::?:;i] K; T:;;V::a wlj:::t?;::;iu Numer artykutu
S-B TX25 25/1" IMP (10) TX25 25/1" 10 2039121
S-B TX25 50/2" IMP (5) TX25 50/2" 5 2039131
S-B TX30 50/2" IMP (5) TX30 25/1" 10 2039132
S-B TX30 25/1" IMP (10) TX30 50/2" 1/4 5 2039122
S-B TX40 25/1" IMP (10) TX40 25/1" 10 2039123
S-B TX40 50/2" IMP (5) TX40 50/2" 5 2039133
S-BSC TX 50/2" IMP (6) TX20, TX25x2, TX30x2, TX40 50/2" 6 2039181
S-B TX30 7/16" 70 IMP-W TX30 70/2 %" 5 2120653
S-B TX40 7/16" 70 IMP-W TX40 70/2 %" 5 2120654
S-B TX50 7/16" 70 IMP-W TX50 70/2 %" e 5 2120656
Zastaw S-BSC TX 7/16" 70 TX30x2, TX40x2, TX50 70/2 %" 5 2120657

Uchwyty koncowek do wkrecania oraz adaptery (nasadki):
* Do wkrecania wkretow w réznorodne materiaty
¢ Doskonate dopasowanie do narzedzi Hilti, wkretéw

oraz koncéwek do wkrecania

s B

Uchwyt koncowki do wkrecania Typ [:‘::?::Iz] K?q r:;czt;v;l:a w'::::s;::"iu Numer artykutu
S-BH M 50/2" Magnetyczny 50/2" 1/4 1 2038758
S-BH M 75/3" Magnetyczny 75/3" 1 2038759
S-BH QC 50/2" Szybkowymienny 50/2" 1 2039219
S-BH IMP 75/3" RM Szybkowymienny/udarowy 75/3" 1 2039216
Nasadka SI-SA 1/2"-7/16" Nasadka do wkrecania udarowego 50/2" 1/2" 1 2094451
1/2"-7/16
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1. WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH - WPROWADZENIE

Ksztatty tbow oraz geometria gwintow

Ksztatty tbow Cechy Zakres produktow
teb wpuszczany 90° z kieszeniami S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
frezujagcymi z tbem stozkowym
* Kieszenie frezujace zmniejszajg ©8mm L:120-580 mm
rozrywanie oraz roztupywanie @10 mm L:120-580 mm

konstrukcji drewnianej
S-WCP-S Z - Wkret z gwintem

czesciowym z tbem stozkowym 90°
* Doskonale wpasowuje sie F5mm L:40-100 mm
w elementy metalowe g6mm L:50-180 mm
@8 mm L:80-400 mm
@10 mm L: 160-400 mm

* |dealny do potaczen metal/drewno

teb z podktadka S-WWP-S Z- Wkret z gwintem

» Najwyzsze warto$ci no$nosci na czesciowym z tbem z podktadka
przeciagniecie tba dla mocnych ©6mm L:60-200 mm
potaczen elementdw $cisle @8mm L:80-580 mm
skreconych ze soba 10 mm L: 140-580 mm

* Nie jest wymagane zastosowanie
podktadki, co przyspiesza montaz

teb cylindryczny S-WXF-S Z - Wkret z gwintem petnym
@j [ )=— -+ Zmniejszony wptyw nacisku z tbem cylindrycznym (wierzchotek
%1 = —— powoduje, ze powierzchnia drewna  Pe€my)
nie peka g8 mm L:120-500 mm

¢ kLeb moze mocno zagtebié sie
w drewno przy uzyciu diugiego bitu
(koncowki) do wkrecania

S-WXF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem cylindrycznym (wierzchotek
Sciety)

@10 mm L: 200-500 mm

teb podwojny S-WDF-S Z- Wkret z gwintem petnym
* Szesciokatny ksztatt pozwala na z tbem podwojnym
lepsze przeniesienie sity @12 mm L:60-160 mm

» Zalecany do konstrukcji drewnianych
0 wyzszej gestosci materiatu

¢ Dodatkowe gniazdo TORX®
0szczedza czas na zmiane narzedzi
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

Typy gwintow

Wkret z gwintem czesciowym

A

hf

Prosta czes¢ cierna Wysoki i niski gwint (Hi-Lo) Gwint z rowkami
* Mniejszy opér wkrecania / mniejszy * Mozliwos$¢ szybszego wkrecania * Zmniejsza wptyw nacisku
moment wkrecajacy » Wyzsze warto$ci obcigzen » Mozliwo$¢ szybszego wkrecania

* Pozwala na dtuzszg prace na baterii
(akumulatorze)

A

it :// \ %" Ay ’a‘}t N ‘\ﬁ“—i ; 9_*};“:{?,,_‘

Wkret z gwintem petnym

* Doskonate wartosci nosnosci gwintu na wyrywanie
* Doskonate wartosci nacisku

¢ Maksymalna nosnos¢

Typy koncowek

Wierzchotek petny
» Koncowka samowiercaca z elementem Sciskajgcym

» Oszczedza czas poprzez wiercenie szybkie i precyzyjne, nawet przy potaczeniach
skosnych oraz na powierzchni blisko krawedzi stoja

* Mniej przypadkow roztupania/rozszczepienia drewna oraz mniejszy opor przy
wkrecaniu w poréwnaniu do konwencjonalnych wkretéw do konstrukcji drewnianych

* Bez wstepnego nawiercania (zaleznie od gatunku drewna)

Wierzchotek sciety
: === ‘: * Moze by¢ osadzany znaczaco blizej krawegdzi podioza i krawedzi stoja

13 * Mniej przypadkow roztupania/rozszczepienia drewna
* Bez wstepnego nawiercania
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Przeglad oferty produktéw oraz nazewnictwo

Schemat oznaczenia materiatu

S-WWP-S-8x 2201002

@

ul \Yf 9 ’r O s Technologia montazu przy uzyciu wkretéw
EST:: 1:2 e w Typ zastosowania:

© B drewno konstrukcyjne/drewno
S Typ tba C  =teb stozkowy

B =2 W = teb z podktadka

;} ﬁ | X =teb cylindryczny
it Eé D = teb podwdjny (HEX i TORX?)

}3 Eﬁ m O Typ gwintu F =z gwintem petnym

i 2 3 P =z gwintem czesciowym
% 2 f) ] :) 6 Typy koncowek S = wierzchotek petny ===

}“ﬁ = o H = wierzchotek $cigty

;j 5 hio ® Wymiary 8 = srednica wkreta w mm
%5 g g 220 = dlugos$¢ wkreta w mm

3 ' P 100 = dtugo$é gwintu, mm

: o b @ Powtoka/

: ¥ ? Zabezpieczenie antykorozyjne Z = stal weglowa, galwanizowana oraz

pasywowana z powtoka przeciwcierng
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

Informacje dotyczgce ochrony antykorozyjnej

Drewno jest wszechstronnym materiatem budowlanym, ktory od wiekow jest uzywany do budowy trwatych konstrukcji. Drewno
jest odporne nawet na dziatanie srodowisk agresywnych, dzieki czemu jego stosowanie w takich obszarach moze by¢ bardzo
ekonomiczne.

Wkrety do konstrukciji drewnianych sg obecnie stosowane coraz czesciej w poréwnaniu do klasycznych potaczeh drewno-drewno
ze wzgledu na ich wysoka wytrzymato$¢ mechaniczng oraz tatwosc¢ uzycia. Jednak metal czasem wykazuje bardzo duza
wrazliwo$¢ na chemikalia. Niektére gatunki drewna zawieraja kwasy, ktére moga spowodowac zniszczenie metalowego tgcznika.
Dlatego przy doborze wkretéw do konstrukcji drewnianych nalezy wziaé¢ pod uwage typ drewna, sktadniki wynikajace z jego
konserwaciji lub obrébki (np. obrébka termiczna, zwigzki acetylowane), jak réwniez warunki klimatyczne panujace w otoczeniu.

Podczas stosowania wkretow do konstrukgcji drewnianych w konstrukcjach drewnianych, przedmiotowe taczniki moga byé
narazone na korozje na rézne sposoby. Zewnetrzna czes¢ tacznika (teb wkreta) jest narazona na korozje atmosferyczna, ktéra
zalezy od wilgotnosci wzglednej, zanieczyszczenia powietrza, zawartosci chlorkdw oraz tego, czy potaczenie jest narazone
na dziatanie czynnikdw pogodowych (wystawione na dziatanie deszczu), czy nie. Narazenie na korozje tej czesci wkretow do
konstrukcji drewnianych, ktéra jest wkrecona w drewno, zalezy od gatunku drewna, sposobu obrébki drewna oraz zawartosci
wilgoci. Wkrety do konstrukcji drewnianych muszg by¢ odporne na ekspozycije na dziatanie korozji zaréwno ze strony drewna,
jak i atmosfery przez zaprojektowany okres uzytkowania wynoszacy 50 lat.

Minimalne wymagania dotyczace ochrony wkretéw do konstrukcji drewnianych przed korozjg zostaty okreslone w normach
EN 1995-1-1:2004 (EC5), DIN SPEC 1052-100:2013 i EN 14592:2022.

Klasy uzytkowania zgodnie z normg EN 1995-1-1 (EC5)

Na skutek wtasciwosci fizycznych materiatéw z drewna, konstrukcje drewniane musza by¢ przypisane do okreslonych klas
uzytkowania, ktore charakteryzuja warunki atmosferyczne srodowiska, w ktérym pracuje konstrukcja w okresie uzytkowania
(patrz Tabela 1).

Klasa uzytkowania Klimat srodowiska Typowe Srodowiska Srednia zawarto$¢ wilgoci

1 20°C Wewnetrzne: suche, ogrzewane
zawartos¢ wilgoci <65 % | budynki z czysta atmosfera,

np. biura, sklepy, szkoty, hotele
Zewnetrzne: nie dotyczy

5%-15%

2 20°C Wewnetrzne: budynki nieogrze-
zawartos¢ wilgoci <85 % | wane, w ktérych moze wystagpic
kondensacja pary wodnej,

np. magazyny, hale sportowe
Zewnetrzne: zabezpieczone 10 %-20 %
Srodowisko zewnetrzne oraz
zadaszone, otwarte budowle, np.
hale, powierzchnie magazynowe,
otwarte poziomy parkingéw

3 Wyzsze zawartosci wil- Wewnetrzne: wysoka wilgot-
goci niz w klasie uzytko- nosé, np. zaktady przetwérstwa
wania 2 zywnosci, pralnie, browary,

mleczarnie

Zewnetrzne: bezposrednio wy-
stawione na dziatanie atmosfery
zewnetrznej, np. niezabezpie-
czone srodowisko zewnetrzne,
poddane bezposrednio dziataniu
atmosfery, obszary przybrzezne

12%-24 %

Tabela 1: Przeglad klasyfikacji klas uzytkowania

Klasa uzytkowania 1 charakteryzuje sie zawartoscia wilgoci w materiatach z drewna odpowiadajacg temperaturze 20° C oraz
wilgotnosci wzglednej otaczajacego powietrza przekraczajacej 65% tylko przez kilka tygodni w roku, np. budowle zamkniete ze
wszystkich stron oraz ogrzewane. W klasie uzytkowania 1 $rednia zawarto$¢ wilgoci w wiekszosci gatunkéw drewna iglastego
nie przekracza 12 %.
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Klasa uzytkowania 2 charakteryzuje sie zawartosciag wilgoci w materiatach z drewna odpowiadajaca temperaturze 20° C oraz wil-
gotnosci wzglednej otaczajgcego powietrza przekraczajgcej 85 % tylko przez kilka tygodni w roku, np. dla zadaszonych, otwartych
budowli. W klasie uzytkowania 2 srednia zawarto$¢ wilgoci w wiekszosci gatunkow drewna iglastego nie przekracza 20 %.

Klasa uzytkowania 3 charakteryzuje sie warunkami klimatycznymi prowadzacymi do wyzszych zawartosci wilgoci niz w klasie
uzytkowania 2, np. budowle poddane bezposrednio dziataniu atmosfery zewnetrznej oraz obszary o wysokiej wilgotnosci.

Tablica 4.1 z normy EN 1995-1-1 okresla minimalne wymagania dla ochrony przed korozjg wkretow do konstrukcji drewnianych
w réznych klasach uzytkowania. Dla wkretéw do konstrukcji drewnianych o $rednicy nominalnej > 4 mm nie jest wymagana
ochrona antykorozyjna do ich stosowania w klasie uzytkowania 1 oraz 2.

tacznik Klasa uzytkowania (patrz Tabela 1)

1 2 3
Gwozdzie oraz wkrety/Sruby o d < 4mm Brak Fe/Zn 12c Fe/Zn 12c
Sruby, kotki, gwozdzie oraz wkrety o d > 4mm Brak Brak Fe/Zn 12c

Tabela 2: Tablica 4.1 z normy EN 1995-1-1: Przyktady minimalnych specyfikacji dla ochrony materiatu przed korozja dla tgcznikéw
(w odniesieniu do 1ISO 2081)

W Niemczech, oprécz normy EN 1995-1-1, nalezy rowniez przestrzega¢ normy DIN SPEC 1052-100. Zgodnie z norma
DIN SPEC 1052-100, w $rodowiskach agresywnych wymagana jest nieco wieksza grubos$¢ powtoki ocynku. Dodatkowo,
narazenie srodowiskowe jest w pewnym stopniu uwzgledniane w oparciu o klasy korozyjnosci zgodnie z norma

ISO 12944-2 (dodatkowe informacje - patrz "Podrecznik Hilti - Korozja"). Tabela 3 pokazuje cze$¢ normy DIN 1052-100
odpowiednig dla wkretow do konstrukcji drewnianych.

Materialy konstrukcyijne, Ochrona antykorozyjna w oparciu o DIN EN ISO 2081 lub srednia grubos¢
taczniki powioki ocynku w pm i/lub srodki zabezpieczajace

Przy umiarkowanej ekspozycji na W przypadku wysokiego lub bardzo

czynniki korozyjne wysokiego obcigzenia korozjg
(kategoria korozyjnosci C37) (kategorie korozyjnosci C4 i C52)
Klasa Klasa Klasy uzytkowania . Klasa .
uzytkowania 1 uzytkowania2 | 1,2i3przyca | U2ytkowania3
’ przy przy C5
1 Gwozdzie oraz wkrety/Sruby Brak Fe/Zn 12¢ 55 Odppwuadma stal
od=<4mm nierdzewna
Gwozdzie d > 4 mm, wkrety S
2 | d > 4mm, kotki, $ruby, podkiadki, Brakd Brak¢ 55 Odpowiednia stal

nierdzewna

nakretki

2 Wedtug normy DIN EN ISO 12944-2
¢ W przypadku potaczen stal-drewno z zewnetrznymi blachami stalowymi, gwozdzie oraz wkrety musza posiada¢ srednig
grubos¢ powtoki ocynku przynajmniej 7 pm

Tabela 3: Wycigg z Tablicy 1, DIN 1052-100: Przyktady minimalnych wymagan dla materiatéw konstrukcyjnych lub ochrony antykorozyjnej
facznikéw dla umiarkowanego, wysokiego lub bardzo wysokiego obcigzenia korozja

W normie EN 14592 klasy uzytkowania zastgpiono kategoriami drewna (T) i klasami korozyjnosci (C). Podejscie to zapewnia
bardziej dopracowany technicznie i prostszy sposéb wyboru niezbednych wymagan dotyczacych korozji.

W Rozdziale 4 i Zatgczniku B normy EN 14592 zdefiniowano, jak okreslaé ochrone antykorozyjng dla tacznikéw typu kotek.
Whkrety do konstrukcji drewnianych musza by¢ odporne na ekspozycje na dziatanie korozji zaréwno ze strony drewna,

jak i atmosfery przez zaprojektowany okres uzytkowania wynoszacy 50 lat.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

taczniki pokryte czystym cynkiem nalezy przypisa¢ do kategorii T oraz do kategorii C. Kategoria T dotyczy korozji
spowodowanej przez drewno, a odpowiednig kategorie nalezy okresli¢ na podstawie Tablicy B.3. Zawarto$¢ wilgoci, zabiegi
stosowane do drewna, gatunki drewna (wartos¢ pH) oraz $rodki zmniejszajace palnosé wptywaja na stopien korozyjnosci.
Kategoria C dotyczy nosnosci tacznikow w odniesieniu do korozji spowodowanej czynnikami atmosferycznymi, a odpowiednig
kategorie nalezy okresli¢ na podstawie Tablicy B.1 i Tablicy B.2.

Minimalna grubos$¢ powtoki czystego cynku wkretéw do konstrukcji drewnianych wykonanych ze stali weglowej moze by¢
okreslona wedtug Tablicy 1 i Tablicy 2 z normy EN 14592. Do stosowania przedmiotowych wkretéw do kategorii drewna

T1 oraz kategorii atmosfery C1 nie jest wymagana powtoka antykorozyjna. Ocynkowane galwanicznie wkrety do konstrukcji
drewnianych wykonane ze stali weglowej z powtokg ocynku o grubosci 10 um moga byé stosowane do drewna kategorii
T1i T2 oraz dla kategorii atmosfery C1 i C2nw.

Dla zastosowan w atmosferach kategorii C2, pasywacja Crlll moze zredukowa¢ wymagana grubos¢ powtoki o 25 %.

Dla zastosowan do kategorii drewna T3 do T5 oraz kategoriach atmosfery C2w do C5, nalezy zastosowaé wkrety ze stali
weglowej ze zwiekszong gruboscig powtoki ocynku, wkrety z alternatywnymi typami powtok lub wkrety ze stali nierdzewne;.

Kategorie drewna T1 do T5 nie odpowiadajg bezposrednio klasom uzytkowania z normy EN 1995-1-1:2004. Tym niemniej
w wiekszosci klimatéw $rednia roczna zawartos¢ wilgoci w drewnie iglastym nie przekracza 10 % dla powierzchni
ogrzewanych, wiec T1 prawie odpowiada klasie uzytkowania 1, oraz 16 % dla przestrzeni nieogrzewanych, wiec T2 prawie
odpowiada klasie uzytkowania 2.

Ochrona antykorozyjna wkretéw do konstrukcji drewnianych Hilti wedtug ETA 22/0772:

Wkrety samogwintujace Hilti do stosowania w konstrukcjach drewnianych zgodnie z ETA-22/0772 sg wykonane ze specjalnej
stali weglowej. Wkrety te sg utwardzane, ocynkowane galwanicznie i pasywowane (CRIIl / niebieskie) oraz pokryte powtoka
przeciwcierng. Odpornosé na korozje wkretow Hilti moze by¢ wyrazona jako T2/C2nw zgodnie z norma EN 14592:2022-04 oraz
przekracza minimalne wymagania dla ochrony antykorozyjnej okreslone w normach EN 1995-1-1 oraz DIN SPEC 1052-100.
Wkrety Hilti moga by¢ stosowane do wszystkich gatunkéw drewna, jesli Srednia roczna zawarto$é wilgoci 16 % nie jest prze-
kroczona. Klasy uzytkowania 1 oraz 2 moga by¢ stosowane zgodnie z norma EN 1995-1-1:2004 w odniesieniu do kategorii
drewna T1 i T2 zgodnie z normg EN 14592:2022. Ponadto wkrety Hilti mogag by¢ stosowane przy kategoriach korozyjnosci
C1i C2 (nienarazone na dziatanie czynnikdw pogodowych) zgodnie z norma EN ISO 9223:2012 lub dla kategorii atmosfery
C1i C2nw zgodnie z norma EN 14592:2022.

Typowe warunki Srodowiskowe wewnetrzne oraz zewnetrzne, w ktérych moga by¢ zastosowane wkrety samogwintujace Hilti,
zostaty przedstawione w Tabeli 1 (klasy uzytkowania 1 2).
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Oferta wkretow do konstrukcji drewnianych - przeglad zastosowan

Oferta wkretow

Rysunki przedstawiajace zastosowanie

Przeglad zastosowan

Kluczowe witasciwosci
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Wkret Wkret
z gwintem z gwintem
czesciowym  czesciowym
ztbem ztbem
stozkowym  z podktadka

S SS———

Wzmochnienie krokwi @
S-WCP-S

Wzmocnienie jest zwykle
wykonywane na gorze lub z boku
krokwi.

Krokwie @

S-WWP-S

Wkrety z gwintem czes$ciowym
przekazuja obcigzenie od
ssania wiatru i sity $cinajace
na podkonstrukcje za
posrednictwem tbow wkretow.

Blachy metalowe

i ksztattowniki z blachy/
elementy metalowe do drewna
Wkrety S-WWP-S, S-WCP-S

(® sg optymalne dla blach
metalowych oraz dla elementéw
w postaci ksztattownikéw z blachy
metalowe;.

Te wkrety sa wyposazone

w kieszenie frezujace, ktore
pozwalajg im na optymalne
wycentrowanie oraz doskonate

wpasowanie w elementy metalowe.

Sciany oraz stropy CLT
Drewno klejone krzyzowo (CLT)
- panel sufitowy zamocowany do
sciany na wkrety S-WCP-S.
Wkrety Hilti sg dopuszczone
dla wszystkich zastosowan na
przekrojach podtuznych oraz
poprzecznych (0°i 90°),

jak réwniez szerokich i waskich
krawedzi drewna klejonego
krzyzowo.

Narozne oraz Scienne
potaczenia na wkrety sg
dociagniete do siebie $cisle

i bezpiecznie skrecone wkretami
S-WWP-S.

S-WWP-S

teb z podktadka
eliminuje potrzebe
stosowania oddzielnej
podktadki. Wyzsze
wartosci nosnosci na
przeciggniecie tba.
Znacznie mniejsze
wymagania dotyczace
momentu wkrecania
w trakcie montazu
wkretéw. Prosta czesé
cierna zmniejsza
wymagania dotyczace
momentu wkrecania
poprzez usuwanie
materiatu.

Dtuzsza zywotnosc¢
akumulatorow przy
stosowaniu wkretarek.

S-WCP-S

teb stozkowy

90° z kieszeniami
frezujgcymi.

Idealny do potaczenh
metal/drewno.
Doskonale wpasowuje
sie w elementy
metalowe. Czesciowy
gwint typu Hi/Low
pozwala na szybszy
proces montazu
wkretow.

Najwyzsze wartosci
techniczne gwarantuja
bezpieczne trzymanie
nawet dla potaczen
ukosnych oraz

na powierzchni
kohcowe;.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

Oferta wkretow

Rysunki przedstawiajace zastosowanie

Przeglad zastosowan

Kluczowe wiasciwosci
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S-WCF-H zZ S-WXF-S Z
Whkret Wkret
z gwintem z gwintem

petnym z tbem  petnym z tbem
stozkowym cylindrycznym
(wierzchotek
petny)

S-WDF-S Z

S-W LS
ngr?t z System do
gpvéllﬂyenr? podnoszenia

z tbem
podwojnym

[Esuaatvuninanan

Zbrojenie podpory blachag
stalowg oraz wkretami

z gwintem petnym @®

Wkrety S-WCF-H z gwintem
petnym przenosza obcigzenia
podporowe z przekroju
drewnianego bezposrednio na
blache stalowg za posrednictwem
tbow wkretoéw. Dystrybuujg site
rébwnomiernie na koncowy przekroj
podpory.

Zbrojenie poprzeczne
rozciagane przy wycieciach @
Wkrety S-WXF-S i S-WXF-H

z gwintem petnym stosowane do
zbrojenia i zabezpieczenia belki w
strefie czerwonej linii.

Potaczenia w podstawie
podpory ®

Wkrety S-WCF-H z gwintem
petnym z tbem stozkowym sa
najlepiej dopasowane do tego
zastosowania.

Sity Scinajace oraz ssanie wiatru
sg skutecznie przenoszone.

Drewno klejone krzyzowo
(zebro stropowe) @

S-WXF-S i S-WXF-H to idealne
wkrety do poprzecznych skrecen
przenoszacych $cinanie

w stropach z drewna klejonego
krzyzowo.

Zbrojenie otworow przy uzyciu
dtugich wkretéw z gwintem
petnym ®

Dtugie wkrety z gwintem petnym
S-WXF-S i S-WF-H z tbami
cylindrycznymi sg zalecane

do tego zastosowania.

Wkrety S-WDF-S ® sa
stosowane w konstrukcjach
drewnianych jako system

do podnoszenia dachow
prefabrykowanych, $cian oraz
stropow, w konstrukcji ram
drewnianych w branzy domow
prefabrykowanych, ptyt z drewna
litego oraz do drewna klejonego
krzyzowo.

Wkret S-WCF-H z
tbem stozkowym 90°
idealny do potaczenh
metal/drewno.
Ksztatt wkreta pod
tbem perfekcyjnie
dopasowuije sie

do elementéw
metalowych.
Zaprojektowany
wierzchotek Sciety
zapewnia, ze wkrety
> 200 mm sg
wkrecane bez
zginania.

Mozliwe mniejsze
odlegtosci od
krawedzi: moga
siegac odlegtosci
rownej 3-4 x Srednica
(w zaleznosci od
typu drewna oraz
zastosowania),
standardowo
odlegtos¢ rowna 5-10
x érednica.

Wkrety S-WXF-S
Pomagaja
zredukowac zjawisko
roztupywania sie
drewna. Leb wkreta
moze penetrowac
gteboko w drewno.

Wkrety S-WDF-S

z podwojnym tbem
o ksztatcie HEX
(szesciokatnym)
zapewniajg dobre
przeniesienie sit
pochodzacych

od obcigzen.
Dodatkowe gniazdo
TX (TORX) oszczedza
czas na zmiane
narzedzi.
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Oprogramowanie do projektowania/doboru wkretow
do drewna

¢ Latwe oraz intuicyjne w obstudze - umozliwia wykonanie obliczen dla zastosowania do drewna
konstrukcyjnego w krotszym czasie

* Oprogramowanie uwzglednia przepisy krajowe oraz obstuguje wielojezyczny interfejs

* Oprogramowanie dostarcza wyniki obliczen w formie raportu w postaci pliku PDF
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2. WKRETY DO KONSTRUKCJI
DREWNIANYCH Z GWINTEM CZESCIOWYM

S-WCP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym
z tbem stozkowym 90°

* teb stozkowy 90° z kieszeniami frezujacymi

¢ Idealny do potgczen metal/drewno. Doskonale wpasowuije sie w elementy
metalowe i

« Gwint cze$ciowy typu Hi/Low pozwala na szybszy proces montazu wkretéw

¢ Bezpieczne trzymanie nawet dla potgczen ukosnych i na powierzchni koncowej

Wkrety do konstrukcji drewnianych

1)

A e
A Q‘\

AR
PRV ERRY

P
S

CAQCTL o || o | “keeenin® | wopskowaniu | Numer artykut
S-WCP-S-5x40/25 Z 40 25 500 2363555
S-WCP-S-5x50/30 Z 50 30 250 2363556
S-WCP-S-5x60/40 Z 60 40 250 2363557
S-WCP-S-5x70/40 Z 5,0 70 40 10 TX25 200 2363558
S-WCP-S-5x80/50 Z 80 50 200 2363559
S-WCP-S-5x90/50 Z 90 50 100 2363620
S-WCP-S-5x100/60 Z 100 60 100 2363621
S-WCP-S-6x50/30 Z 50 30 250 2363622
S-WCP-S-6x60/40 Z 60 40 200 2363623
S-WCP-S-6x70/40 Z 70 40 200 2363624
S-WCP-S-6x80/50 Z 80 50 100 2363625
S-WCP-S-6x90/50 Z 90 50 100 2363626
S-WCP-S-6x100/60 Z 100 60 100 2363627
S-WCP-S-6x110/60 Z 6,0 110 60 12 TX30 100 2363628
S-WCP-S-6x120/70 Z 120 70 100 2363629
S-WCP-S-6x130/70 Z 130 70 100 2363630
S-WCP-S-6x140/70 Z 140 70 100 2363631
S-WCP-S-6x150/70 Z 150 70 100 2363632
S-WCP-S-6x160/70 Z 160 70 100 2363633
S-WCP-S-6x180/70 Z 180 70 100 2363634
S-WCP-S-8x80/50 Z 80 50 75 2363635
S-WCP-S-8x90/50 Z 90 50 75 2363636
S-WCP-S-8x100/60 Z 100 60 75 2363637
S-WCP-S-8x120/80 Z 120 80 75 2363638
S-WCP-S-8x140/80 Z 140 80 75 2363639
S-WCP-S-8x160/80 Z 160 80 75 2363640
S-WCP-S-8x180/100 Z 180 100 75 2363641
S-WCP-S-8x200/100 Z 8,0 200 100 15 TX40 75 2363642
S-WCP-S-8x220/100 Z 220 100 75 2363643
S-WCP-S-8x240/100 Z 240 100 75 2363644
S-WCP-S-8x260/100 Z 260 100 75 2363645
S-WCP-S-8x280/100 Z 280 100 75 2363646
S-WCP-S-8x300/100 Z 300 100 75 2363647
S-WCP-S-8x320/100 Z 320 100 75 2363648
S-WCP-S-8x340/100 Z 340 100 75 2363649
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S-WCP-S-8x360/100 Z 360 100 75 2363650
S-WCP-S-8x380/100 Z 8,0 380 100 15 TX40 75 2363651
S-WCP-S-8x400/100 Z 400 100 75 2363652
S-WCP-S-10x160/80 Z 160 80 50 2363653
S-WCP-S-10x180/100 Z 180 100 50 2363654
S-WCP-S-10x200/100 Z 200 100 50 2363655
S-WCP-S-10x220/100 Z 220 100 50 2363656
S-WCP-S-10x240/100 Z 240 100 50 2363657
S-WCP-S-10x260/100 Z 260 100 50 2363658
S-WCP-S-10x280/100 Z 10 280 100 18,5 TX50 50 2363659
S-WCP-S-10x300/100 Z 300 100 50 2363660
S-WCP-S-10x320/100 Z 320 100 50 2363661
S-WCP-S-10x340/100 Z 340 100 50 2363662
S-WCP-S-10x360/100 Z 360 100 50 2363663
S-WCP-S-10x380/100 Z 380 100 50 2363664
S-WCP-S-10x400/100 Z 400 100 50 2363665

s d

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] @5 @6 @8 @10
Srednica tba d, [mm] 10,0 12,0 15,0 | 18,Q5
Srednica trzpienia d, [mm] 3,25 4,00 5,35 6,80
Charakterystyczna nosnosc¢ na wycigganie faxioor N/MmM? | 13,6 13,0 10,9 11,0
Charakterystyczna nosnosc na przecigganie tba freaax IN/Mm?] | 14,6 14,6 12,4 12,2
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na rozciaganie fions.x [KN] 8,8 13,1 23,3 35,0
Charakterystyczny moment uplastycznienia M, « [Nmm] 5900 | 10700 | 22600 | 33600

Wartosci dla C24 (p, = 350 kg/m83), osiowo, kat pomiedzy osig a wtdknami: 30°-90°, F,, s, = wyciggniecie gwintu, F,..qr« = Przeciagniecie tba,

F,r« = $cinanie (// do wtdkien 0°- L do wtdkien 90°), drewno/blacha stalowa: I, = dlugos¢ gwintu b, t; min = minimalna grubos$¢ drewna,

t, max = maksymalna grubo$¢ drewna, czes¢ dodatkowa (L-b),Fy gy win = blacha stalowa t<d/2, Fy g« ik = blacha stalowa tzd

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzyc¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.

l
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S-WCP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym 5 — ortatananme:

z tbem stozkowym 90°: obcigzenia

Wkrety do konstrukcji drewnianych

PN

Typ gwintu - Gwint czesciowy - Czes¢ cierna - Naprzemienna wysokos¢ Hi/Low

Srednica @ 5 mm

Obciazenia rozciggajace

Obciazenia scinajace

Przeciagniecie tba Wyziﬁ?n“tifcie Drewno do drewna Stal do drewna
Oznaczenie o/ o e i e Fumeiss | Nr artykutu
S-WCP-S-5x40/25 Z 40/25 - 1,46 1,70 - 1,24 1,94 2363555
S-WCP-S-5x50/30 Z 50/30 - 1,46 2,04 - 1,59 2,17 2363556
S-WCP-S-5x60/40 Z 60/40 - 1,46 2,72 - 1,86 2,34 2363557
S-WCP-S-5x70/40 Z 70/40 30 1,46 2,72 1,49 1,86 2,34 2363558
S-WCP-S-5x80/50 Z 80/50 30 1,46 3,40 1,49 2,03 2,51 2363559
S-WCP-S-5x90/50 Z 90/50 40 1,46 3,40 1,54 2,03 2,51 2363620
S-WCP-S-5x100/60 Z 100/60 40 1,46 4,08 1,54 2,20 2,68 2363621
Srednica @ 6 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace

Przeciagniecie tba Wy;ﬁf’n"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna
Oznaczenie [;/:‘] (e F["m;k fﬁ’ﬁi [Fkv-,;k] F;m;i" Fv[-m]ick Nr artykutu
S-WCP-S-6x50/30 Z 50/30 - 2,10 2,34 - 1,77 2,75 2363622
S-WCP-S-6x60/40 Z 60/40 - 2,10 3,12 - 2,17 3,17 2363623
S-WCP-S-6x70/40 Z 70/40 30 2,10 3,12 1,93 2,47 3,17 2363624
S-WCP-S-6x80/50 Z 80/50 30 2,10 3,90 1,93 2,66 3,36 2363625
S-WCP-S-6x90/50 Z 90/50 40 2,10 3,90 2,20 2,66 3,36 2363626
S-WCP-S-6x100/60 Z 100/60 40 2,10 4,68 2,20 2,86 3,56 2363627
S-WCP-S-6x110/60 Z 110/60 50 2,10 4,68 2,21 2,86 3,56 2363628
S-WCP-S-6x120/70 Z 120/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363629
S-WCP-S-6x130/70 Z 130/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363630
S-WCP-S-6x140/70 Z 140/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363631
S-WCP-S-6x150/70 Z 150/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363632
S-WCP-S-6x160/70 Z 160/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363633
S-WCP-S-6x180/70 Z 180/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363634
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S-WCP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym
z tbem stozkowym 90°: obcigzenia

—TANANANANA A NANA AN A
S

Typ gwintu - Gwint czesciowy - Czes¢ cierna - Naprzemienna wysokos¢ Hi/Low

ey
PR

Srednica @ 8 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tba Wy;ﬁf’n"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna
Oznaczenie [;/:‘] [:;;Tn‘"] F["m;k '[’m]k [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WCP-S-8x80/50 Z 80/50 30 2,79 4,36 2,69 3,54 4,93 2363635
S-WCP-S-8x90/50 Z 90/50 40 2,79 4,36 2,97 3,80 4,93 2363636
S-WCP-S-8x100/60 Z 100/60 40 2,79 5,23 2,97 4,02 514 2363637
S-WCP-S-8x120/80 Z 120/80 40 2,79 6,98 2,97 4,46 5,58 2363638
S-WCP-S-8x140/80 Z 140/80 60 2,79 6,98 3,41 4,46 5,58 2363639
S-WCP-S-8x160/80 Z 160/80 60 2,79 6,98 3,41 4,46 5,58 2363640
S-WCP-S-8x180/100 Z 180/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363641
S-WCP-S-8x200/100 Z 200/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363642
S-WCP-S-8x220/100 Z 220/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363643
S-WCP-S-8x240/100 Z 240/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363644
S-WCP-S-8x260/100 Z 260/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363645
S-WCP-S-8x280/100 Z 280/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363646
S-WCP-S-8x300/100 Z 300/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363647
S-WCP-S-8x320/100 Z 320/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363648
S-WCP-S-8x340/100 Z 340/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363649
S-WCP-S-8x360/100 Z 360/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363650
S-WCP-S-8x380/100 Z 380/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363651
S-WCP-S-8x400/100 Z 400/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363652
Srednica @ 10 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tba Wy;ﬁf’n"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna

Oznaczenie [;/:‘] [:;;Tn‘"] F["m;k '[’m]k [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WCP-S-10x160/80 Z 160/80 60 418 8,80 4,62 5,78 7,26 2363653
S-WCP-S-10x180/100Z  180/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363654
S-WCP-S-10x200/100Z  200/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363655
S-WCP-S-10x220/100 Z  220/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363656
S-WCP-S-10x240/100Z  240/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363657
S-WCP-S-10x260/100Z  260/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363658
S-WCP-S-10x280/100Z  280/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363659
S-WCP-S-10x300/100Z  300/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363660
S-WCP-S-10x320/100Z  320/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363661
S-WCP-S-10x340/100Z  340/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363662
S-WCP-S-10x360/100Z  360/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363663
S-WCP-S-10x380/100Z  380/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363664
S-WCP-S-10x400/100Z  400/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363665
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S-WWP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym

z tbem z podktadka

[}

s

v

* teb z podktadka eliminuje potrzebe stosowania oddzielnej podktadki

¢ Wysokie warto$ci nosnosci na przeciggniecie tba
¢ Prosta czes$¢ cierna zmniejsza wymagania dotyczace momentu wkrecania

poprzez usuwanie materiatu

Wkrety do konstrukcji drewnianych

Nazwa artykutu

Dtugosé gwintu

Srednica tba

Koncoéwka do

Liczba szt.

Numer artykutu

[mm] [mm] b [mm] d, [mm] wkrecania w opakowaniu
S-WWP-S-6x60/40 Z 60 40 100 2363516
S-WWP-S-6x80/50 Z 80 50 100 2363517
S-WWP-S-6x100/60 Z 100 60 100 2363518
S-WWP-S-6x120/70 Z 120 70 100 2363519
6,0 14 TX 30
S-WWP-S-6x140/70 Z 140 70 100 2363520
S-WWP-S-6x160/70 Z 160 70 50 2363521
S-WWP-S-6x180/70 Z 180 70 50 2363522
S-WWP-S-6x200/70 Z 200 70 50 2363523
S-WWP-S-8x80/50 Z 80 50 50 2363524
S-WWP-S-8x100/60 Z 100 60 50 2363525
S-WWP-S-8x120/80 Z 120 80 50 2363526
S-WWP-S-8x140/80 Z 140 80 50 2363527
S-WWP-S-8x160/80 Z 160 80 50 2363528
S-WWP-S-8x180/100 Z 180 100 50 2363529
S-WWP-S-8x200/100 Z 200 100 50 2363530
S-WWP-S-8x220/100 Z 220 100 50 2363531
S-WWP-S-8x240/100 Z 240 100 50 2363532
S-WWP-S-8x260/100 Z 8,0 260 100 20 TX 40 50 2363533
S-WWP-S-8x280/100 Z 280 100 50 2363534
S-WWP-S-8x300/100 Z 300 100 50 2363535
S-WWP-S-8x320/100 Z 320 100 50 2363536
S-WWP-S-8x340/100 Z 340 100 50 2363537
S-WWP-S-8x360/100 Z 360 100 50 2363538
S-WWP-S-8x380/100 Z 380 100 50 2363539
S-WWP-S-8x400/100 Z 400 100 50 2363540
S-WWP-S-8x500/100 Z 500 100 50 2372406
S-WWP-S-8x580/100 Z 580 100 25 2372407
S-WWP-S-10x140/80 Z 140 80 25 2363541
S-WWP-S-10x160/80 Z 160 80 25 2363542
S-WWP-S-10x180/100 Z 180 100 25 2363543
S-WWP-S-10x200/100 Z 200 100 25 2363544
10 25 TX 50
S-WWP-S-10x220/100 Z 220 100 25 2363545
S-WWP-S-10x240/100 Z 240 100 25 2363546
S-WWP-S-10x260/100 Z 260 100 25 2363547
S-WWP-S-10x280/100 Z 280 100 25 2363548
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Nazwa artykutu d L Dtugo$é gwintu| Srednicatba | Korncéwkado Liczba szt. Numer artykutu
Y [mm] [mm] b [mm] d, [mm] wkrecania w opakowaniu Y
S-WWP-S-10x300/100 Z 300 100 25 2363549
S-WWP-S-10x320/100 Z 320 100 25 2363550
S-WWP-S-10x340/100 Z 340 100 25 2363551
S-WWP-S-10x360/100 Z 360 100 25 2363552
10 25 TX 50
S-WWP-S-10x380/100 Z 380 100 25 2363553
S-WWP-S-10x400/100 Z 400 100 25 2363554
S-WWP-S-10x500/100 Z 500 100 25 2372408
S-WWP-S-10x580/100 Z 580 100 25 2372409

WINTNNEY>- | 3d

ad,
| b |
| L ]

Gd{

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] @6 @8 @10
Srednica tha d, [mm] 14,0 20,0 25,0
Srednica trzpienia d, [mm] 4,00 5,35 6,80
Charakterystyczna nosnos¢ na wycigganie faxoos [IN/MmMm? | 13,0 10,9 11,0
Charakterystyczna nosnos$¢ na przecigganie tba freagx [N/mm?] 16,7 17,6 15,2
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na rozciaganie frensk [KN] 13,1 23,3 35,0
Charakterystyczny moment uplastycznienia M, [Nmm] 10700 | 22600 | 33600

Wartosci dla C24 (p, = 350 kg/m83), osiowo, kat pomiedzy osig a wtdknami: 30°-90°, F,, s, = wyciggniecie gwintu, F,..4r« = Przeciagniecie tba,
F,r« = $cinanie (// do wtdkien 0°- L do wtdkien 90°), drewno/blacha stalowa: I, = dlugos¢ gwintu b, t; min = minimalna grubos$¢ drewna,
t, max = maksymalna grubos$¢ drewna, cze$¢ dodatkowa (L-b), Fy g, min = blacha stalowa t<d/2, Fyq e = blacha stalowa tzd

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzyc¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

S-WWP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym z e —
tbem z podktadka: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint czesciowy - Czes¢ cierna - Naprzemienna wysokos¢ Hi/Low

Srednica @ 6 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tha Wy;ﬁf’n"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna
Oznaczenie ol [ Frosane e e Friwn Fumeisr | Nr artykutu
S-WWP-S-6x60/40 Z 60/40 - 3,27 3,12 - 2,17 317 2363516
S-WWP-S-6x80/50 Z 80/50 30 3,27 3,90 2,22 2,66 3,36 2363517
S-WWP-S-6x100/60 Z 100/60 40 3,27 4,68 2,49 2,86 3,56 2363518
S-WWP-S-6x120/70 Z 120/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363519
S-WWP-S-6x140/70 Z 140/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363520
S-WWP-S-6x160/70 Z 160/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363521
S-WWP-S-6x180/70 Z 180/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363522
S-WWP-S-6x200/70 Z 200/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363523
Srednica @ 8 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tba Wyzi‘zf’n“tifcie Drewno do drewna Stal do drewna

Oznaczenie [;/:‘] iz F["m;k fﬁ’ﬁi [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WWP-S-8x80/50 Z 80/50 30 7,04 4,36 3,08 3,54 4,93 2363524
S-WWP-S-8x100/60 Z 100/60 40 7,04 5,23 3,58 4,02 514 2363525
S-WWP-S-8x120/80 Z 120/80 40 7,04 6,98 4,02 4,46 5,58 2363526
S-WWP-S-8x140/80 Z 140/80 60 7,04 6,98 4,46 4,46 5,58 2363527
S-WWP-S-8x160/80 Z 160/80 60 7,04 6,98 4,46 4,46 5,58 2363528
S-WWP-S-8x180/100Z  180/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363529
S-WWP-S-8x200/100Z  200/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363530
S-WWP-S-8x220/100Z  220/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363531
S-WWP-S-8x240/100Z  240/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363532
S-WWP-S-8x260/100Z  260/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363533
S-WWP-S-8x280/100Z  280/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363534
S-WWP-S-8x300/100Z  300/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363535
S-WWP-S-8x320/100Z  320/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363536
S-WWP-S-8x340/100Z  340/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363537
S-WWP-S-8x360/100Z  360/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363538
S-WWP-S-8x380/100Z  380/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363539
S-WWP-S-8x400/100Z  400/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363540
S-WWP-S-8x500/100Z  500/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2372406
S-WWP-S-8x580/100Z  580/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2372407
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S-WWP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym b

z tbem z podktadka: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint czesciowy - Czes¢ cierna - Naprzemienna wysokos¢ Hi/Low

Srednica g 10 mm Obciazenia rozciggajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tba Wy;ﬁf’n"tif"ie Drewno do drewna Stal do drewna

Oznaczenie [;/:‘] [:i;Tni"] F["m;k '[’m]k [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WWP-S-10x140/80 Z 140/80 60 9,50 8,80 5,78 5,78 7,26 2363541
S-WWP-S-10x160/80 Z 160/80 60 9,50 8,80 5,78 5,78 7,26 2363542
S-WWP-S-10x180/100Z  180/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363543
S-WWP-S-10x200/100Z  200/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363544
S-WWP-S-10x220/100Z  220/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363545
S-WWP-S-10x240/100Z  240/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363546
S-WWP-S-10x260/100Z  260/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363547
S-WWP-S-10x280/100Z  280/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363548
S-WWP-S-10x300/100Z  300/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363549
S-WWP-S-10x320/100Z  320/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363550
S-WWP-S-10x340/100 Z  340/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363551
S-WWP-S-10x360/100Z  360/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363552
S-WWP-S-10x380/100 Z  380/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363553
S-WWP-S-10x400/100Z  400/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363554
S-WWP-S-10x500/100 Z  500/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2372408
S-WWP-S-10x580/100Z  580/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2372409
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3. WKRETY DO KONSTRUKCJI
DREWNIANYCH Z GWINTEM PELNYM

S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem stozkowym

N 44444 44414444 14444 41 44944 A A A YA
;; R e e e e e e e e o o e o AL e

* |dealny do potgczen metal/drewno. Ksztatt wkreta pod tbem perfekcyjnie dopasowuie sie do
elementéw metalowych

* Projekt wierzchotka $cigtego zapewnia, ze wkrety > 200 mm sg wkrecane bez zginania

* Mozliwe mniejsze odlegtosci od krawedzi: moga wynosi¢ réwnej 3-4 x $rednica

(w zaleznosci od typu drewna i zastosowania), standardowo odlegto$é réwna 5-10 x érednica =

Wkrety do konstrukcji drewnianych

SR fmm i || | “kescana® | wopakawani | Numer artykut
S-WCF-H-8x120 Z 120 110 50 2363490
S-WCF-H-8x140 Z 140 130 50 2363491
S-WCF-H-8x160 Z 160 150 50 2363492
S-WCF-H-8x180 Z 180 170 50 2363493
S-WCF-H-8x200 Z 200 190 50 2363494
S-WCF-H-8x220 Z 220 210 50 2363495
S-WCF-H-8x240 Z 240 230 50 2363496
S-WCF-H-8x260 Z 260 250 50 2363497
S-WCF-H-8x280 Z 8,0 280 270 15 TX 40 50 2363498
S-WCF-H-8x300 Z 300 290 50 2363499
S-WCF-H-8x325 Z 325 315 50 2363580
S-WCF-H-8x350 Z 350 340 50 2363581
S-WCF-H-8x375 Z 375 365 50 2363582
S-WCF-H-8x400 Z 400 390 50 2363583
S-WCF-H-8x450 Z 450 427 25 2363584
S-WCF-H-8x500 Z 500 477 25 2363585
S-WCF-H-8x580 Z 580 577 25 2372405
S-WCF-H-10x120 Z 120 108 50 2363586
S-WCF-H-10x160 Z 160 148 50 2363587
S-WCF-H-10x180 Z 180 168 50 2363588
S-WCF-H-10x200 Z 200 188 50 2363589
S-WCF-H-10x220 Z 220 208 50 2363590
S-WCF-H-10x240 Z 240 228 50 2363591
S-WCF-H-10x260 Z 260 248 50 2363592
S-WCF-H-10x280 Z 280 268 50 2363593
10 18,5 TX 50
S-WCF-H-10x300 Z 300 288 50 2363594
S-WCF-H-10x325 Z 325 301 50 2363595
S-WCF-H-10x350 Z 350 326 50 2363596
S-WCF-H-10x375 Z 375 351 50 2363597
S-WCF-H-10x400 Z 400 376 50 2363598
S-WCF-H-10x450 Z 450 426 25 2363599
S-WCF-H-10x500 Z 500 476 25 2363600
S-WCF-H-10x580 Z 580 576 25 2372404

www.hilti.group

Podrecznik techniczny - Wkrety do konstrukcji drewnianych - 10/2023

21



=L

S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym BT RN
z tbem stozkowym

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] a8 210
Srednica tba d, [mm] 15,0 18,5
Srednica trzpienia d, [mm] 5,1 6,3
Charakterystyczna nosnos¢ na wycigganie faxkoor IN/MmM? | 13,1 12,5
Charakterystyczna no$nos¢ na przeciaganie tba Freaax [N/Mm?] 12,4 12,2
Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie fiens i [KN] 241 40,0
Charakterystyczny moment uplastycznienia M, [Nmm] 20300 | 36700
Nosnosc¢ charakterystyczna na wyboczenie Noik - ke¢y [KN] 12,2 18,9

*) catkowita dtugos¢ wkreta w elemencie drewnianym

Wartosci dla C24, osiowo, kat pomiedzy osig a wtbknami: 30°-90°, F,, s, = wyciggniecie gwintu, Fy..qr« = Przeciagniecie tba, F, g, = Scinanie
(// do wtokien 0°- L do wtokien 90°), drewno/blacha stalowa: |, = dtugos¢ gwintu b, t; min = minimalna grubos$¢ drewna, t;, max = maksymalna
grubos$c¢ drewna, czes¢ dodatkowa (L-b), Fy g min = blacha stalowa t<d/2, Fy g ik = blacha stalowa tzd

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzyc¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.

|
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S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem stozkowym: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint peiny

Wkrety do konstrukcji drewnianych

S AAAAAAAAAAAAAAAAAAALLANANAD N
e R R e s Eas e a R

N\
aaal

AAAAAAASS
e o e

Srednica @ 8 mm Osiowo 90° Scinanie 90°
Drewno do drewna| Metal do drewna |Drewno do drewna Metal do drewna
I, = b/2 ly=b I, = b/2 ly=b

Oznaczenie o] e e i e Fumerst | Nr artykulu
S-WCF-H-8x120 Z 120/110 5,76 11,53 4,01 5,14 6,52 2363490
S-WCF-H-8x140 Z 140/130 6,81 13,62 4,27 514 7,04 2363491
S-WCF-H-8x160 Z 160/150 7,86 15,72 4,54 514 7,27 2363492
S-WCF-H-8x180 Z 180/170 8,91 17,82 4,80 514 7,27 2363493
S-WCF-H-8x200 Z 200/190 9,96 19,91 5,06 5,14 7,27 2363494
S-WCF-H-8x220 Z 220/210 11,00 22,01 514 514 7,27 2363495
S-WCF-H-8x240 Z 240/230 12,05 2410 514 514 7,27 2363496
S-WCF-H-8x260 Z 260/250 13,10 2410 514 514 7,27 2363497
S-WCF-H-8x280 Z 280/270 14,15 2410 514 514 7,27 2363498
S-WCF-H-8x300 Z 300/290 15,20 24,10 514 514 7,27 2363499
S-WCF-H-8x325 Z 325/315 16,51 2410 5,14 5,14 7,27 2363580
S-WCF-H-8x350 Z 350/340 17,82 2410 514 514 7,27 2363581
S-WCF-H-8x375 Z 375/365 19,13 2410 514 514 7,27 2363582
S-WCF-H-8x400 Z 400/390 20,44 2410 514 5,14 7,27 2363583
S-WCF-H-8x450 Z 450/427 22,37 2410 514 514 7,27 2363584
S-WCF-H-8x500 Z 500/477 2410 2410 514 514 7,27 2363585
S-WCF-H-8x580 Z 580/577 2410 2410 514 514 7,27 2372405
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S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem stozkowym: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint peiny

—AAAAAAAAAAAAAAAAAAADDALANANNADL
- A

A
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-

AAAAAAANSS
e R

Srednica @ 10 mm Osiowo 90° Scinanie 90°
Drewno do drewna| Metal do drewna |Drewno do drewna Metal do drewna
Iy = b/2 ly=b Iy = b/2 ly=b

Oznaczenie [I';‘/:‘] '[’;x,;]k '[’m]k [Fkvﬁk] F;m;i" F‘fm]ick Nr artykutu
S-WCF-H-10x120 Z 120/108 6,75 13,50 5,08 6,33 8,66 2363586
S-WCF-H-10x160 Z 160/148 9,25 18,50 6,05 7,47 9,91 2363587
S-WCF-H-10x180 Z 180/168 10,50 21,00 6,36 7,47 10,53 2363588
S-WCF-H-10x200 Z 200/188 11,75 23,50 6,67 7,47 10,57 2363589
S-WCF-H-10x220 Z 220/208 13,00 26,00 6,99 7,47 10,57 2363590
S-WCF-H-10x240 Z 240/228 14,25 28,50 7,30 7,47 10,57 2363591
S-WCF-H-10x260 Z 260/248 15,50 31,00 7,47 7,47 10,57 2363592
S-WCF-H-10x280 Z 280/268 16,75 33,50 7,47 7,47 10,57 2363593
S-WCF-H-10x300 Z 300/288 18,00 36,00 7,47 7,47 10,57 2363594
S-WCF-H-10x325 Z 325/301 18,81 37,63 7,47 7,47 10,57 2363595
S-WCF-H-10x350 Z 350/326 20,38 40,00 7,47 7,47 10,57 2363596
S-WCF-H-10x375 Z 375/351 21,94 40,00 7,47 7.,47 10,57 2363597
S-WCF-H-10x400 Z 400/376 23,50 40,00 7,47 7,47 10,57 2363598
S-WCF-H-10x450 Z 450/426 26,63 40,00 7,47 7,47 10,57 2363599
S-WCF-H-10x500 Z 500/476 29,75 40,00 7,47 7,47 10,57 2363600
S-WCF-H-10x580 Z 580/576 36,00 40,00 7,47 7,47 10,57 2372404
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym SRR
z tbem stozkowym: obcigzenia - kat 45°

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica @ 8 mm Osiowo 45° $cinanie 45°
Krzyzowy montaz wkretéw Drewno do drewna| Metal do drewna
I = b/2 I = b/2 lu=b

Oznaczenie [II;‘/:‘] F["kx;ﬁ“ F["':ﬁ']“‘ F["kxﬁ']“‘ [i”:‘i ;;’m Nr artykutu
S-WCF-H-8x120 Z 120/110 8,15 14,67 22,01 5,09 10,19 2363490
S-WCF-H-8x140 Z 140/130 9,63 17,34 26,01 6,02 12,04 2363491
S-WCF-H-8x160 Z 160/150 11,12 20,01 30,01 6,95 13,89 2363492
S-WCF-H-8x180 Z 180/170 12,60 22,68 34,01 7,87 15,75 2363493
S-WCF-H-8x200 Z 200/190 14,08 25,34 38,02 8,80 17,60 2363494
S-WCF-H-8x220 Z 220/210 15,56 28,01 42,02 9,73 19,45 2363495
S-WCF-H-8x240 Z 240/230 16,58 29,84 44,76 10,65 21,30 2363496
S-WCF-H-8x260 Z 260/250 17,32 3117 46,76 11,58 21,30 2363497
S-WCF-H-8x280 Z 280/270 18,06 32,51 48,76 12,51 21,30 2363498
S-WCF-H-8x300 Z 300/290 18,80 33,84 50,76 13,43 21,30 2363499
S-WCF-H-8x325 Z 325/315 19,73 35,51 53,26 14,59 21,30 2363580
S-WCF-H-8x350 Z 350/340 20,65 37,18 55,76 15,75 21,30 2363581
S-WCF-H-8x375 Z 375/365 21,58 38,84 58,26 16,91 21,30 2363582
S-WCF-H-8x400 Z 400/390 22,561 40,51 60,77 18,06 21,30 2363583
S-WCF-H-8x450 Z 4507427 23,88 42,98 64,47 19,78 21,30 2363584
S-WCF-H-8x500 Z 500/477 2510 4517 67,76 21,30 21,30 2363585
S-WCF-H-8x580 Z 580/577 2510 4517 67,76 21,30 21,30 2372405

AL EEETEEEEETERTE
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S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem stozkowym: obcigzenia - kat 45°

Typ gwintu - Gwint peiny

D 4444444444444 44444444444444
SEIRERDAREARGEEEEY SRARTRN

ARy

AAAAAAANSS
e e e e

Srednica @ 10 mm Osiowo 45° $Scinanie 45°
Krzyzowy montaz wkretow |Drewno do drewna| Metal do drewna
I = b/2 Iy = b/2 ly=b

Oznaczenie [I';‘/:‘] F[vlv(xmk "[kN] F[vm;k [Fkvﬁk] ;;m Nr artykutu
S-WCF-H-10x120 Z 120/108 | 9,55 1718 2577 5,97 11,93 2363586
S-WCF-H-10x160 Z 160/148 | 13,08 23,55 35,32 8,18 16,35 2363587
S-WCF-H-10x180 Z 180/168 | 14,85 26,73 40,09 9,28 18,56 2363588
S-WCF-H-10x200 Z 200/188 | 16,62 29,91 44,87 10,39 20,77 2363589
S-WCF-H-10x220 Z 220/208 | 18,38 33,09 49,64 11,49 22,98 2363590
S-WCF-H-10x240 Z 240/228 | 2015 36,27 54,41 12,60 2519 2363591
S-WCF-H-10x260 Z 260/248 | 21,92 39,46 59,18 13,70 27,4 2363592
S-WCF-H-10x280 Z 280/268 | 2369 42,64 63,96 14,81 29,61 2363593
S-WCF-H-10x300 Z 300/288 | 24,86 44,75 6712 15,91 31,82 2363594
S-WCF-H-10x325 Z 325/301 | 25,44 4578 68,68 16,63 33,26 2363595
S-WCF-H-10x350 Z 350/326 | 26,54 47,77 71,66 18,01 35,36 2363596
S-WCF-H-10x375 Z 375/351 | 2764 4976 74,64 19,39 35,36 2363597
S-WCF-H-10x400 Z 400/376 | 28,75 5175 77,62 20,77 35,36 2363598
S-WCF-H-10x450 Z 450/426 | 30,96 5573 83,59 23.53 35,36 2363599
S-WCF-H-10x500 Z 500/476 | 3317 59,70 89,56 26,30 35,36 2363600
S-WCF-H-10x580 Z 580/577 | 3317 59,70 89,56 26,30 35,36 2372404
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S-WXF-S Zi S-WXF-H Z -

Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym

T A AAAAAAAAAA A A4 AAA 444444
g R R R R RS R EE ST = [ = = = i o

R R e e A PN Y

¢ Ksztatt pomaga zredukowacé zjawisko roztupywania sie drewna
* Ksztatt tba wkreta pozwala penetrowac¢ gteboko w drewniang konstrukcije
¢ Oferta wkretow obejmuje produkty z wierzchotkiem $cietym (S-WXF-H)

oraz z wierzchotkiem petnym (S-WXF-S)

Wkrety do konstrukcji drewnianych

C
E

Nazwa artykutu

Dtugosé gwintu

Srednica tba

Koncoéwka do

Liczba szt.

Numer artykutu

[mm] [mm] b [mm] d, [mm] wkrecania w opakowaniu
S-WXF-S-8x120 Z 120 110 50 2363601
S-WXF-S-8x140 Z 140 130 50 2363602
S-WXF-S-8x160 Z 160 150 50 2363603
S-WXF-S-8x180 Z 180 170 50 2363604
S-WXF-S-8x200 Z 200 190 50 2363605
S-WXF-S-8x220 Z 220 210 50 2363606
S-WXF-S-8x240 Z 240 230 50 2363607
S-WXF-S-8x260 Z 8,0 260 250 10,2 TX 40 50 2363608
S-WXF-S-8x280 Z 280 270 50 2363609
S-WXF-S-8x300 Z 300 290 50 2363610
S-WXF-S-8x325 Z 325 315 50 2363611
S-WXF-S-8x350 Z 350 340 50 2363612
S-WXF-S-8x375 Z 375 365 50 2363613
S-WXF-S-8x400 Z 400 390 50 2363614
S-WXF-S-8x500 Z 500 477 25 2372403
S-WXF-H-10x200 Z 200 188 50 2363615
S-WXF-H-10x240 Z 240 228 50 2363616
S-WXF-H-10x260 Z 260 248 50 2363617
S-WXF-H-10x280 Z 280 268 50 2363618
S-WXF-H-10x300 Z 300 288 50 2363619
S-WXF-H-10x325 Z 10 325 301 13,4 TX 50 50 2363510
S-WXF-H-10x350 Z 350 326 50 2363511
S-WXF-H-10x375 Z 375 351 50 2363512
S-WXF-H-10x400 Z 400 376 50 2363513
S-WXF-H-10x450 Z 450 426 25 2363514
S-WXF-H-10x500 Z 500 476 25 2363515
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S_WXF_S Z | S_WXF_H Z — FE A A SV AR,
Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym

24,

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] @8 @10
Srednica tba d, [mm] 10,2 13,4
Srednica trzpienia d, [mm] 5,1 6,30
Charakterystyczna nosnos¢ na wycigganie faxioor [N/Mmm? | 13,1 12,5
Charakterystyczna nosnos$¢ na przecigganie tba freagx [N/mm?] 0 0
Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie fiens.x [KN] 241 40,0
Charakterystyczny moment uplastycznienia M, [Nmm] 20300 | 36700
Nosnos¢ charakterystyczna na wyboczenie Noik. keey [KN] 12,2 18,9

*) catkowita dtugos¢ wkreta w elemencie drewnianym

Wartosci dla C24, osiowo, kat pomiedzy osig a widknami: 30°-90°, F,, g, = Wyciagniecie gwintu, F..qa = Przeciagniecie tba, F, g, = $cinanie
(// do wtokien 0°- L do witokien 90°), drewno/blacha stalowa: |, = dtugos¢ gwintu b, t; min = minimalna grubos$¢ drewna, t; max = maksymailna
grubos$c¢ drewna, czes¢ dodatkowa (L-b), Fy g min = blacha stalowa t<d/2, Fy gy ik = blacha stalowa tzd

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzyc¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.

28 Podrecznik techniczny - Wkrety do konstrukcji drewnianych - 10/2023 www.hilti.group



Wkrety do konstrukcji drewnianych

s WXF s Z s WXF H Z - e P e SR LR L L EEE S LN
Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica @ 8 mm Osiowo 90° $cinanie 90°
Przeciagnigcie tba Drewno do drewna
ls = b/2 I = b/2
Oznaczenie [II;‘/:‘] 'l:;"ﬁi‘ [i”:‘i Nr artykutu
S-WXF-S-8x120 Z 120/110 5,76 4,01 2363601
S-WXF-S-8x140 Z 140/130 6,81 4,27 2363602
S-WXF-S-8x160 Z 160/150 7,86 4,54 2363603
S-WXF-S-8x180 Z 180/170 8,91 4,80 2363604
S-WXF-S-8x200 Z 200/190 9,96 5,06 2363605
S-WXF-S-8x220 Z 220/210 11,00 514 2363606
S-WXF-S-8x240 Z 240/230 12,05 5,14 2363607
S-WXF-S-8x260 Z 260/250 13,10 514 2363608
S-WXF-S-8x280 Z 280/270 14,15 514 2363609
S-WXF-S-8x300 Z 300/290 15,20 514 2363610
S-WXF-S-8x325 Z 325/315 16,51 514 2363611
S-WXF-S-8x350 Z 350/340 17,82 514 2363612
S-WXF-S-8x375 Z 375/365 19,13 514 2363613
S-WXF-S-8x400 Z 400/390 20,44 514 2363614
S-WXF-S-8x500 Z 500/477 24,10 5,14 2372403
e —
e — ET Vka —
:
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S_WXF_S Z i S_WXF_H Z — N 41‘c‘x‘v‘.‘t‘1:‘<r‘,.j‘§‘.",.",'ﬂ{ﬂ,“,‘xA}‘A.’*:“.“«f‘f(‘(?‘.:.:(.‘:.?ﬁ:’.}11 Y
Wkret z gwintem petnym z tbhem cylindrycznym:
obcigzenia

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica @ 10 mm Osiowo 90° Scinanie 90°
Przeciagniecie tba Drewno do drewna
I = b/2 Iy = b/2

Oznaczenie [.I;/.:] '[:kN“]k [Fkﬁk] Nr artykutu
S-WXF-H-10x200 Z 200/188 11,75 6,67 2363615
S-WXF-H-10x240 Z 240/228 14,25 7,30 2363616
S-WXF-H-10x260 Z 260/248 15,50 7,47 2363617
S-WXF-H-10x280 Z 280/268 16,75 7,47 2363618
S-WXF-H-10x300 Z 300/288 18,00 7,47 2363619
S-WXF-H-10x325 Z 325/301 18,81 7,47 2363510
S-WXF-H-10x350 Z 350/326 20,38 7,47 2363511
S-WXF-H-10x375 Z 375/351 21,94 7,47 2363512
S-WXF-H-10x400 Z 400/376 23,50 7,47 2363513
S-WXF-H-10x450 Z 450/426 26,63 7,47 2363514
S-WXF-H-10x500 Z 500/476 29,75 7,47 2363515
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

S-WXF-S Z i S-WXF-H Z - SRR
Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym
- obcigzenia / kat 45° do powierzchni podtoza

4444444444444 -
N R R A S o R o o A

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica @ 8 mm Osiowo 45° $cinanie 45°
Krzyzowy montaz wkretéw Drewno do drewna
ler = b/2 lor = b/2

Oznaczenie [II;‘/:‘] F["':’“ﬁ“ F["'::l']“‘ F["'::ﬁ“ [i”:‘i Nr artykutu
S-WXF-S-8x120 Z 120/110 8,15 14,67 22,01 5,09 2363490
S-WXF-S-8x140 Z 140/130 9,63 17,34 26,01 6,02 2363491
S-WXF-S-8x160 Z 160/150 11,12 20,01 30,01 6,95 2363492
S-WXF-S-8x180 Z 180/170 12,60 22,68 34,01 7,87 2363493
S-WXF-S-8x200 Z 200/190 14,08 25,34 38,02 8,80 2363494
S-WXF-S-8x220 Z 220/210 15,56 28,01 42,02 9,73 2363495
S-WXF-S-8x240 Z 240/230 16,58 29,84 44,76 10,65 2363496
S-WXF-S-8x260 Z 260/250 17,32 31,17 46,76 11,58 2363497
S-WXF-S-8x280 Z 280/270 18,06 32,51 48,76 12,51 2363498
S-WXF-S-8x300 Z 300/290 18,80 33,84 50,76 13,43 2363499
S-WXF-S-8x325 Z 325/315 19,73 35,51 53,26 14,59 2363580
S-WXF-S-8x350 Z 350/340 20,65 37,18 55,76 15,75 2363581
S-WXF-S-8x375 Z 375/365 21,58 38,84 58,26 16,91 2363582
S-WXF-S-8x400 Z 400/390 22,51 40,51 60,77 18,06 2363583
S-WXF-S-8x500 Z 5007477 25,10 45,17 67,76 21,30 2363584
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S-WXF-S Z i S-WXF-H Z -
Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym
- obcigzenia / kat 45° do powierzchni podtoza

Typ gwintu - Gwint peiny

CAAAAIA 444444444344 4444444444944744
[ R R R I L e a a —

N e R e e e

Srednica @ 10 mm Osiowo 45° $cinanie 45°
Krzyzowy montaz wkretéw Drewno do drewna
ler = b/2 lor = b/2

Oznaczenie [II;‘/:‘] F[vkxl:ﬁk F["'::l']“‘ F["'::ﬁ“ [i”:‘i Nr artykutu
S-WXF-H-10x200 Z 200/188 16,62 29,91 44,87 10,39 2363490
S-WXF-H-10x240 Z 240/228 20,15 36,27 54,41 12,60 2363491
S-WXF-H-10x260 Z 260/248 21,92 39,46 59,18 13,70 2363492
S-WXF-H-10x280 Z 280/268 23,69 42,64 63,96 14,81 2363493
S-WXF-H-10x300 Z 300/288 24,86 44,75 67,12 15,91 2363494
S-WXF-H-10x325 Z 325/301 25,44 45,78 68,68 16,63 2363495
S-WXF-H-10x350 Z 350/326 26,54 47,77 71,66 18,01 2363496
S-WXF-H-10x375 Z 375/351 27,64 49,76 74,64 19,39 2363497
S-WXF-H-10x400 Z 400/376 28,75 51,75 77,62 20,77 2363498
S-WXF-H-10x450 Z 450/426 30,96 55,73 83,59 23,53 2363499
S-WXF-H-10x500 Z 500/476 33,17 59,70 89,56 26,30 2363580
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

S-WDF-S Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem podwojnym (

* Ztbem typu HEX (szes$ciokatnym) zapewniajacym lepsze przeniesienie obcigzen
¢ Dodatkowe gniazdo TX (TORX) pozwala oszczedza¢ czas na zmiane narzedzi

o | [P Srodncatha | Kocoukado | Liesbaset, | yumorar
S-WDF-S-12x60/48 Z 60 48 30 2363666
S-WDF-S-12x80/68 Z 80 68 30 2363667
S-WDF-S-12x100/85 Z 12 100 85 17 17 mm 30 2363668
S-WDF-S-12x120/105 Z 120 105 30 2363669
S-WDF-S-12x160/145 Z 160 145 30 2363670

S-WDF-S - Wkret z gwintem petnym z tbem podwoéjnym

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna
o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] 12 :
Srednica tba d, [mm] 17,0 ‘ T !
Srednica trzpienia d, [mm] 7,0

Charakterystyczna nosnosc¢ na wycigganie faxkgor [N/Mm?] 11,2

Charakterystyczna no$nos¢ na przeciaganie tba freaax [N/mm?] 17,1

Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie fiens [KN] 45,0

Charakterystyczny moment uplastycznienia M, [Nmm] 48500

Wartosci dla C24 (p, = 350 kg/m3), kgt pomiedzy osig a wtdknami: 30°-90°, F,, s, = wyciaggniecie gwintu, F..qr« = pPrzeciagniecie tba, F, g, = $cinanie
(// do wtdkien 0°- L do wtdkien 90°), drewno/blacha stalowa: |, = dtugo$¢ gwintu b, t; min = minimalna grubo$¢ drewna, t; max = maksymalna
grubosc¢ drewna, cze$¢ dodatkowa (L-b), Fy g iy = blacha stalowa t=d/2, F, g« e = blacha stalowa t=d

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzy¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.

T
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S-WDF-S Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem podwdéjnym

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica D12 mm Rozciaganie Scinanie
Przeciagniecie tba Wy‘;@?ﬂ"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna

Oznaczenie [I';‘/:‘] [:;;T#"] F["m;k '[:m]k [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WDF-S-12x60/48 Z 60/48 4,94 6,45 - 4,45 7,23 2363666
S-WDF-S-12x80/68 Z 80/68 - 4,94 9,13 - 5,75 8,38 2363667
S-WDF-S-12x100/85 Z 100/85 80 4,94 11,42 - 7,06 9,06 2363668
S-WDF-S-12x120/105 Z 120/105 80 4,94 14,11 - 7,86 9.73 2363669
S-WDF-S-12x160/145 Z 160/145 80 4,94 19,48 5,74 8,53 10.4 2363670

S-W LS - Element do podnoszenia

* Stosowany w potaczeniu z S-WDF-S

* System do podnoszenia S-W stosowany przy pracach montazowych konstrukcji
drewnianych jako system umozliwiajgcy podnoszenie elementéw do dachéw
prefabrykowanych, $cian oraz stropéw, do ramowych konstrukcji z drewna w branzy
domow prefabrykowanych, do ptyt z drewna litego oraz do drewna klejonego krzyzowo

¢ Odpowiedni do drewna klejonego krzyzowo, drewna litego, materiatdéw na bazie drewna
iglastego (OSB, LVL itd.)

* W przypadku konstrukcji z drewna lisciastego zalecane jest wstepne nawiercanie

* Moze by¢ stosowany do obcigzen przyktadanych osiowo (wkrety poddawane rozcigganiu)
oraz do obcigzen poprzecznych (wkrety poddawane naprezeniom $cinajacym)

Oznaczenie Nr artykutu

System do podnoszenia S-W 2372680
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4. DODATKOWE INFORMACJE TECHNICZNE

Otwory wiercone oraz otwory perforowane: odpowiedni jest wkret Hilti S-WDF-S Z

z tbem podwadjnym. Taki wkret centruje sie automatycznie podczas wkrecania

i w rezultacie jest doskonale wpasowany.

S-WDF-S Z z tbem podwojnym

@12 mm

<

od =12mm

Otwory wiercone stozkowo pod katem 90°:

zapewniajg tbom stozkowym odpowiednie podparcie w fazowaniu. Wkrety z tbem
z podkfadka rowniez wymagaja fazowania otworu ze wzgledu na zaokraglenie;

zalecane jest 1,5 * d.

Wkret automatycznie centruje sie w trakcie wkrecania.

Zalecamy s$rednice d +0/+1 mm dla otworu wierconego cylindrycznie w metalu

(d = zewnetrzna $rednica wkreta)

Jesli teb stozkowy powinien byé catkowicie schowany w elemencie metalowym,

nalezy zaprojektowac¢ d

ramfer Z gt€bOk0OSCIg Osadzenia wynoszaca 2 mm:

Wkrety Hilti S-WCF-H Z i S-WCP-S Z z tbem stozkowym

Gtebokos$¢ osadzenia tha

denamrer
@6 mm Min. 15 mm
@8 mm Min. 15 mm
210 mm Min. 19 mm
@12 mm Min. 21 mm

Otwory wiercone ukos$nie:

W inzynierii drewna przewaznie stosowane sg otwory wiercone ukosnie pod katem
45°. Projekt musi zapewnic, by teb stozkowy byt zgodny z wymaganiami
ETA-22/0772, ktdra opisuje elementy metalowe o grubosci t = 10 mm.

Wartosci charakterystyczne do obliczania potaczeh metal/drewno nalezy wzia¢ z

tabel zawartych w niniejszej broszurze. Definicja wg Eurokodu 5 (horma EN1995-1-1)

¢ Cienka blacha metalowa: grubos$¢ blachy t < 0,5 * d (zewnetrzna Srednica

gwintu)

¢ Gruba blacha metalowa: grubos$¢ blachy t = d (zewnetrzna $rednica gwintu)

* Grubos$¢ blachy pomiedzy t < 0,5 * d oraz t = d powinna wynikac z interpolacji

liniowej

www.hilti.group
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B

chamfer,

@d

t

dehamier =d * 1,5 In mMm
d = $rednica wierconego otworu w mm
dehamier = Srednica fazowania w mm

d,
N
o> 45° sz3mm

30° < o= 45° s=2mm
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Minimalny rozstaw, odlegtos¢ od konca elementu, odlegtos¢ od krawedzi

= Wkrety obcigzone
o!g::i anin Wkrety obciazone osiowo | Wkrety obcigzone osiowo i/lub obcigzone z boku osiowo i/lub
2 obciazone z boku
Drewno iglaste (wstepnie
Tvo drewna nawiercone i bez nawierca- Drewno iglaste (wstepnie nawiercone i bez nawiercania) oraz drewno lisciaste | Drewno klejone krzyzo-
P nia) oraz drewno lisciaste (wstepnie nawiercone) wo CLT
(wstepnie nawiercone)
Wkrety z wierzchotkiem Wkrety z wierzchotkiem petnym wszystkie $rednice Wkrety z wierzchot-
peinym S-WCP-S, S-WWP-S, S-WXF-S, S-WDF-S kiem petnym
d<8mm Wkrety z wierzchotkiem Scigtym wszystkie srednice wszystkie $rednice
S-WCP-S, S-WWP-S, S-WCF-H, S-WXF-H S-WCP-S, S-WWP-S,
Typ wkreta S-WXF-S S-WXF-S, S-WDF-S
Wkrety z wierzchotkiem Wkrety z wierzchot-
Scietym kiem Scigtym
wszystkie $rednice wszystkie $rednice
S-WCF-H, S-WXF-H S-WCF-H, S-WXF-H
Powierzchnia boczna i . . . . . . Szeroka Waska
powierzchnia koncowa Powierzchnia boczna i powierzchnia koncowa krawedz krawedz
Wstepne nawier- - -
canie? Bez lwsteplnego
) (drewno iglaste n daW|ercqn||a "
‘é‘fz‘;“r;'fl:le axa,| 2250 221 g2 Kat o i lisciaste) (drewno iglaste)
< Wkrety z Wkrety z
Wszystkie wkrety | wierzchotkiem wierzchotkiem
petnym? Scietym?
Rozstaw
(réwnolegle a, 25d 7d 0° < o =360° (4+lcosal)d (5+7lcosal)d (4+lcos al)d 4d 10d
do widkien)
Odlegtos¢ ace 54 _ _ _ _ _ _
od konca
Rozstaw
(prostopadle a, 225d 3d 0° < o =360° B+Isinal)d 5d B+Isinal)d 25d 3d
do wiodkien)
Odlegtos¢
od krawedzi %00 ae - - -
Odlegtos¢
(obcigzony Qg4 - -90° = o £ 90° (7+5cos o) d (10+5 cos o) d¥ (7+5cos o) d 6d 12d
koniec)
Odlegtos¢
(nieobcigzony a5, - 90° < @ = 270° 7d 10 d® 7d 6d 7d
koniec)
Odlegtos¢
(obcigzona a,, - 0° = =180° (3+4sino)d (5+5sino)d (3+4sino)d 6d 5d
krawedz)
Odlegtos¢
(nieobcigzona a,. - 180° < o < 360° 3d 5d% 3d 25d 3d
krawedz)
Rozstaw
omiedz
Erzyzﬁquymi Boross 15d 1,5d 1,5d
sie wkretami
Minimalna Srednica wkreta <8 8 10 12
g:u\tl‘)l(;éé t 1209 Minimalna grubos¢é t dia elementéw o4 30 40 80 10d
ewna konstrukcyjnych (mm)9

" Analogicznie do gwozdzi bez wstepnego nawiercania wedtug normy EN 1995-1-1

2
3

Analogicznie do gwozdzi z wstepnym nawiercaniem wedtug normy EN 1995-1-1
Dla wkretow o $rednicy zewnetrznej gwintu d = 8 mm w otworach bez wstgpnego nawiercania w elementach drewnianych o gruboscit <5 d, minimalne

odlegtosci od obciazonych koncéw (as;) oraz od nieobcigzonych koncoéw (as.) powinny wynosi¢ 15 d.

4

réwnolegty do widkien (a;) oraz odlegto$¢ od konca elementu (as; oraz as ) wynosi przynajmniej 25 d.

5

Tabela 4: Minimalny rozstaw, odlegto$¢ od konca elementu, odlegto$¢ od krawedzi

W przypadku wstepnie nawierconych elementéw drewnianych specyfikacje dla minimalnych grubosci drewna nie maja zastosowania.

Minimalne odlegtosci od nieobciazonej krawedzi prostopadte do wtokien (a, ) moga by¢ zredukowane do 3 d, rowniez dla grubosci drewna t < 5 d, jesli rozstaw

 Jesli minimalna grubos$é elementu drewnianego t nie jest zachowana, otwory zasadniczo powinny byé wstepnie nawiercone.
+ Srednica wstepnego nawiercenia: d, (-0,5/+1,0 mm) dla drewna iglastego oraz d; (-0/+1,0 mm) dla drewna liciastego i LVL.

* Drewno narazone na ryzyko roztupania (np. daglezja, jodta srebrzysta) musi by¢ wstepnie nawiercone zgodnie z norma
EN 1995-1-1 lub nalezy zastosowaé¢ wieksze minimalne grubosci.

* Wywiercone otwory do pozycjonowania, prowadzenia lub ustawiania NIE SA OTWORAMI WSTEPNIE NAWIERCONYMI.
* Minimalna dtugos$¢ zagtebienia wkretéw powinna wynosic 4 d, lub 20 d w przypadku powierzchni koncowe;.

* Minimalna dtugo$c¢ zagtebienia wkretéw w CLT powinna wynosi¢ 4 d dla szerokiej krawedzi lub 10 d dla waskiej krawedzi.

d = zewnetrzna $rednica gwintu wkreta
d. = wewnetrzna $rednica gwintu wkreta

o = kat pomiedzy kierunkiem dziatania sity oraz wtéknami. W dokumencie ETA-22/0772 ten kat ma oznaczenie €.
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a106 A a,

alay a, 'a,

p— N N p—
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Aca o4

Q0
A, A

90°= x=90° 90°s as270° 0° = <180° 180° < o = 360°

a1ca m ﬁ (1 ) (2) (3) (4)
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T
~,
™
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Legenda:

82,06 (1) Obcigzony koniec
(2) Nieobciazony koniec
(8) Obcigzona krawedz
(4) Nieobciazona krawedz

a1 ’ ’ 1 tacznik

2 Kierunek wiékien

KZ
NEDH
i

g
M, |
3

Rysunek 1: Rozstaw, odlegtos¢ od konca elementu, odlegto$¢ od krawedzi wedtug normy EN 1995-1-1, Rysunek 8.11.a
i Rysunek 8.7.

Wazne uwagi:

* Geometria oraz wtasciwosci mechaniczne zgodne z ETA-22/0772.

¢ W przypadku potaczen belek gtéwnych oraz drugorzednych, gtéwna belka musi mie¢ wystarczajgcg wytrzymatos$é
na skrecanie oraz by¢ podparta przez podpore rozgatezna.

¢ W przypadku potaczen belek gtéwnych oraz drugorzednych, podane wartosci dotyczg wytacznie obcigzen pionowych.
Wszelkie poprzeczne naprezenia rozciagajgce muszg by¢ zweryfikowane odrebnie.

* W obliczeniach wartosci dla $cinania zostat wziety pod uwage efekt liny.

¢ Wartos$ci charakterystyczne Fg,: projekt zgodnie z EN 1995-1-1 oraz ETA-22/0772, te wartosci powinny by¢ uzyte do
obliczen.

* Warto$¢ obliczeniowa nosnosci F, 4 dla finalnego projektu potaczenia drewna wynika z wartosci charakterystycznych
jak nizej:
FRk ) kmod

Fro = Ym

Frg Wartos$¢ obliczeniowa nosnosci na obcigzenia $cinajace lub rozciggajace przypadajaca na tacznik

Frx Wartos¢ charakterystyczna nosnosci na obciazenia $cinajace lub rozciagajace przypadajaca na tacznik
Yook Wspétczynniki wynikajace z odpowiednich norm krajowych

M “mod
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4.1 Wprowadzenie

System do podnoszenia S-W (HILTI S-W LS) ma zastosowanie w branzy robot konstrukcji drewnianych jako rozwiagzanie do
podnoszenia elementéw. Jest zaprojektowany do bezpieczniejszego oraz tatwiejszego podnoszenia drewnianych elementéw
wykonanych z drewna litego, drewna klejonego krzyzowo (CLT), drewna klejonego warstwowo (glulam) lub z materiatéw
drewnopochodnych posiadajacych oznakowanie CE (patrz materiaty wymienione w ETA-22/0772). Dla drewna liSciastego,
zalecamy zastosowanie tacznikdw z wstepnie nawierconymi otworami. Elastyczno$¢ systemu pozwala na stosowanie zaréwno
dla naprezen rozciggajacych, jak i $cinajgcych, zapewniajgc szeroki zakres zastosowan.

Przez elementy drewniane nalezy rozumie¢:

* elementy w ksztatcie pretow

* czesci w ksztatcie paneli/ptyt

* konstrukcje kompozytowe (np. kratownice, $ciany domoéw prefabrykowanych lub elementy stropow).

4.1.1 Rysunek przedstawiajacy numer seryjny

Wkret samowiercacy S-WDF-S, certyfikowany wg ETA-22/0772, musi by¢ stosowany
z uchwytem HILTI S-W LS. Przedmiotowy system do podnoszenia jest przeznaczony
do klas obcigzenia do 1,3 tony.

Zgodnie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, Zatacznik Il 1A (EN 13001-1,
EN 1SO 12100:2011-03, VDI/BV-BS 6205:2012-04). Produkcja jest monitorowana
oraz poddawana zewnetrznym kontrolom.

Dokumenty odniesienia:
EN 1995-1-1, ETA-22/0772
BGR 500/UVV-VBG 9a (niemieckie przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom)

4.2 Informacja dotyczaca bezpieczenstwa oraz zamierzone stosowanie

Przed zastosowaniem systemu HILTI S-W LS nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejszg instrukcja obstugi, a uzytkownik
powinien mie¢ do niej staty dostep w trakcie uzytkowania systemu.

Jedynie przeszkolone osoby (zwane dalej “uzytkownikami”) moga wykonywac czynnosci zwigzane z podnoszeniem przy
uzyciu opisanego systemu HILTI S-W LS. Uzytkownicy muszg otrzymac zaréwno teoretyczna, jak i praktyczng instrukcje
dotyczaca sposobu prawidtowego uzytkowania przedmiotowego systemu przed jego pierwszym zastosowaniem. System HILTI
S-W LS zapewnia najwyzszy poziom bezpieczenstwa, pod warunkiem jego prawidtowego zastosowania. Takie postepowanie
skutecznie wyklucza jakiekolwiek mozliwosci nadmiernego obcigzenia.

¢ Wkret S-WDF-S moze byé wkrecony tylko raz i obcigzony wielokrotnie w tym potozeniu (tj. podczas przemieszczania
pomiedzy stanowiskami w fabryce i na placu budowy).

* Wykorzystane wkrety musza by¢ pozostawione w elemencie lub usuniete i wyrzucone zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczacymi recyklingu.

* Wielokrotne zastosowanie przedmiotowego wkreta skutkuje ryzykiem jego zniszczenia.

¢ Konieczne jest posiadanie doktadnych informacji dotyczacych ciezaréw elementow, ktére majg by¢ podniesione.

* Dopuszczalne jest stosowanie wytacznie wkretéw S-WDF-S obliczonych zgodnie z punktem 4.4.
Dtugos¢ gwintu wkreta stanowi ograniczenie dla nosnosci systemu HILTI S-W LS.

* Przedmiotowe wkrety nie moga by¢ wkrecane w pekniecia skurczowe, potaczenia, lub tym podobne.

¢ Elementy w ksztatcie pretéw (belki) muszg by¢ podnoszone przy uzyciu przynajmniej dwoch wkretow S-WDF-S, dla
elementéw w ksztatcie ptyt konieczne jest zastosowanie przynajmniej trzech wkretow S-WDF-S.

Wkret samowiercacy S-WDF-S musi byé wkrecany w drewno iglaste bez wstepnego nawiercania (patrz ETA-22/0772, np.
drewno lite, LVL, drewno klejone warstwowo, ptyty oraz belki ze sklejki, itd.), ale moze tez byé czesciowo wstepnie nawiercony
Srednica maks. @ 7 mm, np. otwory prowadzace lub orientacyjne, lub catkowicie wstepnie nawiercony. Zastosowanie w
drewnie liciastym jest dopuszczalne jedynie przy wstepnym nawierceniu o srednicy @ 7 mm. Dla $cian z ptyt ze sklejki, nalezy
postepowaé zgodnie z instrukcjami zawierajacymi tabele obcigzen dla $cian (waska krawedz) w Rozdziale 4.5. Dopuszczalne
pozycje montazowe system HILTI S-W LS sa wyszczegdlnione w Rozdziale 4.4 i musza by¢ wziete pod uwage.

Zastosowanie systemu HILTI S-W LS podczas czynnosci podnoszenia i transportu przy uzyciu $migtowca nie jest dozwolone.
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4.2.1 Przeglad wizualny oraz roczny systemu HILTI S-W LS

Przed kazdym zastosowaniem, system HILTI S -W LS musi by¢ poddany inspekcji wizualnej uzytkownika pod katem
uszkodzen w celu zagwarantowania bezpiecznego procesu podnoszenia. W zwigzku z tym uzytkownik musi dokona¢
wizualnego sprawdzenia pod kagtem mozliwych peknie¢ w obu czesciach systemu podnoszenia (uchwyt oraz ogniwa
tancuchowe). Uzytkownik musi rowniez sprawdzi¢ ewentualne odksztatcenia plastyczne - np. zgiete ogniowo tancuchowe
(>5°), znaczne zuzycie, wgniecenia, deformacje, $lady nacisku spowodowane zawiesiami, itd. Jesli zaobserwowano
ktérekolwiek z tych uszkodzen, dalsze uzytkowanie jest niedozwolone.

Rysunek 2: Zgiete ogniowo tancuchowe

System HILTI S-W LS musi by¢ poddawany corocznej inspekcji wykonywanej przez pracownika ds. BHP firmy uzytkujace;j.
Stopien zuzycia oraz uszkodzenia musi by¢ poddany ocenie poprzez sprawdzenie wymiaréw m, h, ¢, g oraz z w sposéb
przedstawiony ponizej. Przekroczenie dopuszczalnych wymiardw wskazujgcych na zuzycie podanych w ponizszej tabeli
(zuzycie wieksze niz wartos¢ maksymalna lub wymiar albo wymiar pozostatego materiatu mniejszy niz warto$¢ minimalna)
prowadzi do wytgczenia uchwytu i ogniwa tancuchowego z dalszego uzytkowania. Modyfikacje oraz naprawy sg
niedozwolone. Coroczna inspekcja musi by¢ udokumentowana wraz z podaniem numerow identyfikacyjnych uchwytu oraz
ogniwa tancuchowego.

m (min.) h (max.) @ c (min.) g (min.) maks. kat zgiecia z,,,

5,5 mm 13,0 mm 10,5 mm 14 mm 5°

Tabela 5: Wymiary do sprawdzenia w trakcie corocznej inspekcji

Rysunek 3: S-W LS z wymiarami do sprawdzenia w trakcie corocznej inspekcji
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4.3 Podnoszenie przy uzyciu dzwigu

Nos$nos¢ systemu HILTI S-W LS jest okreslana przez najmniejszg nosnos$¢ sposrod wszystkich sktadowych systemu (uchwyt,
ogniowo fancuchowe oraz wkret). Sity od obcigzenia dziatajace na system HILTI S-W LS Fax, ea moga by¢ interpretowane jako
obcigzenie quasi-statyczne, kiedy elementy drewniane sg podnoszone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti S-W LS. Oznacza to, ze
ograniczenie okreslone w dokumencie ETA-22/0772 dla wkretéw S-WDF-S przy obciazeniach przewaznie statycznych moze by¢
uznane za spetnione. Sita od ciezaru elementu drewnianego, ktéry ma by¢ podniesiony, musi by¢ okreslona zgodnie z norma
EN 1991, normami krajowymi (np. DIN 1055-1) lub szczegétowymi specyfikacjami producenta.

Obciazenia dynamiczne w trakcie podnoszenia moga by¢ uwzglednione w uproszczony sposob poprzez odpowiednie
wspoétczynniki.

Jako zalecenie, dziatajace sity sa mnozone przez wspdfczynnik dynamiczny ¢ podany w Tabeli 6 jako minimalny.

Urzadzenia podnoszace Predkosc¢ Wspoétczynnik dynamiczny
podnoszenia P

Dzwig stacjonarny, obrotowy <90 m/min 1,0-11

lub dzwig kolejowy > 90 m/min >1,3

Podnoszenie i transport na réwnym podtozu - >1,65

Podnoszenie i transport na nieréwnym podtozu - >2,0

Tabela 6: Zalecany wspotczynnik dynamiczny ¢

System podwieszenia jest okreslony poprzez liczbe wkretéw S-WDF-S. Systemy statycznie niewyznaczalne to zasadniczo
podwieszenia z wiecej niz 3 zawiesiami, w ktérych obcigzenie jest nie jest rbwnomiernie roztozone poprzez zastosowanie
odpowiednich metod, np. belki krzyzowe wyrdéwnawcze, rockery itd.

Systemy statycznie niewyznaczalne muszg by¢ zaprojektowane zgodnie z BGR 500/UVV-VBG 9a, tak aby dwa punkty kotwiace
mogty przejaé/podeprzeé catkowite obciazenie. Obcigzenia oddziatywujace na punkty kotwigce muszg byé okreslone przy
uzyciu tréjkata sit.

Mozliwe jest zastosowanie odpowiednich srodkéw (np. trawerséw wyréwnawczych) do zaprojektowania mocowan z wiecej niz
trzema punktami kotwigcymi w sposéb statycznie wyznaczalny. W przypadku systeméw statycznie wyznaczalnych, wszystkie
punkty kotwigce moga by¢ wykorzystanie do podwieszenia obcigzenia.

Rysunek 4: Trzy przyktady obcigzen statycznie wyznaczalnych (a-c) i obcigzenia statycznie niewyznaczalnego (d)
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4.4 Zasady projektowania oraz obliczenia

Wkret S-WDF-S moze by¢ zamontowany w 3 mozliwych wariantach. Sa to:
4.41. Obcigzenie wkreta rozcigganiem osiowym
4.4.2. Obcigzenie wkreta rozcigganiem ukosnym
4.4.3. Obcigzenie wkreta spowodowane rozcigganiem ukosnym z doktadnie dopasowanym frezowaniem pod gtowice kulowg

Stosowane sa nastepujace symbole:

< xTmmmm
3 2 2 oo
o x x x X
 m m I D
Q X a x

M,Timber

Q =Z6

Srednica zewnetrzna gwintu w mm

efektywna (czynna) dtugos$é gwintu w elemencie drewnianym wigcznie z koncéwkag gwintu w mm
warto$¢ charakterystyczna gestosci drewna w kg/m?

kat pomiedzy osig wkreta i kierunkiem widkien drewna w stopniach
nos$nos¢ charakterystyczna na wyciagganie wkreta S-WDF-S w N
no$nos$¢ osiowa na wycigganie w postaci obliczeniowej w N
charakterystyczna warto$¢ obliczeniowa obcigzenia na wkret w N
obcigzenie przypadajace na wkret w postaci obliczeniowej w N
wspotczynnik modyfikujacy

czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa

wspotczynnik dynamiczny

obcigzenie podnoszone (faktyczny ciezar) na HILTI S-W LS w kg
stata grawitacji w m?®/(kg*s?)

4.4.1. Obciazenia wkreta rozcigganiem ukosnym

Kiedy wkret jest obcigzony obcigzeniem wyciagajacym w kierunku jego osi, jest to traktowane jako obcigzenie
rozciggajace osiowo (patrz Rysunek 5 powyzej).

W takim przypadku mozna skorzystac z nastepujacego wzoru dla wkrecania pod katem o = od 45° do 90°.

(1)

Fax,Ed = Fax,Ek x 1735 = M x g x (P/Sln o X 1,35

fin

Tab. 4

g,

Rysunek 5: Osiowe obcigzenie rozciagajace S-W LS

Obliczenie nosnosci charakterystycznej na wycigganie w [N] np. dla (C24, p, = 350kg/m3):

@

Te wzory maja zastosowanie dla wkretow wkrecanych pod katem 45° < o < 90°. Dla $cian z ptyt ze sklejki nalezy

Faxrc = 11,2 [N/mm?2] x d x |, = 134,4 x |

postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w Rozdziale 4.5. Efektywna dtugo$¢ gwintu |, musi wynosi¢ przynajmniej
48 mm. Zastosowania dla kata mniejszego niz 45° sg mozliwe, ale nie sg zalecane, z powodu znacznej redukciji
dopuszczalnych obcigzen (do obliczenia przez odpowiedzialnego inzyniera ds. zastosowan).

42

Podrecznik techniczny - Wkrety do konstrukcji drewnianych - 10/2023

www.hilti.group



Wkrety do konstrukcji drewnianych

Rysunek 6: Obcigzenie osiowe wkreta

Obliczenie wartosci obliczeniowej no$nosci na wycigganie dla (C24, p, = 350 kg/m?3):
3) Faxra = Kmoa/ Y, timber * Fax
Kmoa = 0,9 (wilgotnos¢ drewna < 20 %). Pozostate wartosci dla k.4 mozna znalezé w normie EN 1995-1-1.
Wartos¢ k.q = 1,1 dla KLED “bardzo krétkie” nie zostata zastosowana w celu zwiekszenia ogoéinego
wspotczynnika bezpieczenstwa zastosowan!
Vurimoer = 1,3 (dla Wioch ten wspétczynnik musi wynosic 1,5)

Obliczenie maksymalnej nosnosci na wycigganie F,, zg Na wkret S-WDF-S [N]:
(4) Fax,Rd = 93705 * lef

Zastosowanie ma gesto$¢ charakterystyczna p, = 350 kg/m3. Okreslona w ten sposdb no$nos$¢ musi zosta¢ skorygowana
wspotczynnikiem Kie,s = (p«/350) 08 (p, w kg/m3) w celu uwzglednienia odchylenia gestosci brutto.

Sprawdzenie przeprowadza sie, poréwnujac no$nosci na wycigganie F,, rq Z wartoscia obliczeniowg dziatajace;j sity F,, g4
) Faxea = 1,35 * Foy £ S Faxpg = 93,05 * I

W celu uzyskania doktadnych wartosci obciazenia przypadajgcego na wkret S-WDF-S, prosimy o zapoznanie sie z naszymi
tabelami obcigzenia z dzwignig zawartymi w Rozdziale 3.

4.4.2 Obciazenie wkreta S-WDF-S rozcigganiem ukosnym

Podczas réwnoczesnego obcigzania wkreta S-WDF-S w kierunku osiowym oraz w kierunku poprzecznym pojawia sie
obciagzenie ukosne rozciagajace (patrz rysunek 7). Kat o musi wynosié przynajmniej 60°.

Do obliczenia no$nosci charakterystycznej na $cinanie zgodnie z norma EN 1995-1-1, przyjmuje sie model zniszczenia
potaczenia smuktego pojedynczego preta stalowego z drewnem, dla ktérego to potgczenia srednica wynosi 5,5 mm ze
wzgledu na grubosé Scianki uchwytu.

04f,td

1,15 V2M, g foe d + Fage
4

(6) F. g« = min

(7) Fv,Rd = Fv,Rk * kmod/VM,timber

Troin =
Tab. 4

Rysunek 7: Obcigzenie uko$ne rozciagajgce wkreta
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Sprawdzenie jest przeprowadzane wedtug ponizszego wzoru:

(8) Fax,Ed 2+ Fv,Ed 2<1
Fax,Rd Fv,Rd -

* Charakterystyczny moment uplastycznienia wkreta: M, = 48 500 Nmm

e Srednicad, =12 mm

* Wspotczynnik modyfikacji dla drewna litego oraz dla materiatéw drewnopochodnych k.4 = 0,9

* Czesciowy wspotczynnik dla wtasciwosci materiatu drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnychy,,= 1,3 (dla Wtoch
1,5)

* Wspotczynnik dynamiczny ¢

Dla gestosci charakterystycznej wynoszacej przynajmniej p, = 350 kg/m? dla wkretéw prostopadtych wkreconych

w krawedz wynosi

9) frax = 0,082 * p, * do3/(2,5 x COS,x + siN0) ... & = 90° jak w ETA-22/0772

4.4.3 Obcigzenie wkreta spowodowane rozcigganiem ukosnym przy doktadnie dopasowanym frezowaniu dla tba
kulistego

Przy doktadnym wpasowaniu tba kulistego poprzez jego umieszczenie we frezowaniu wykonanym w drewnie, sita pozioma

od ukosnego rozciggania jest przekazywana bezposrednio na drewno. Tak wiec obcigzenie odpowiada obcigzeniu

wystepujgcemu w przypadku osiowego rozciggania i musi by¢ okreslone wedtug Rozdziatu 4.4.1.

4

45° < o < 90°
F

FV. Ed

ax,Ed Fres.

min

Tab. 4 l g

Fa,, (S-WDF-S)

Rysunek 8: Obcigzenie osiowe S-W LS z dopasowanym frezowaniem

Frezowanie przeznaczone dla tba kulistego musi by¢ wykonane zgodnie z wymiarami przedstawionymi na Rysunku 9 przy
uzyciu wiertta forstnera lub narzedzia rownowaznego

Srednica frezowania d = 60-70 mm, gteboko$¢ 30 mm, opcjonalne nawiercanie wstepne o gtebokosci 60 mm.

60-70 mm

Rysunek 9: Frezowany otwor dla tba kulistego S-W LS

i

30 mm -

/M
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4.4.4 Rozstaw wkretow

Dany element musi by¢é podnoszony przy uzyciu przynajmniej dwdch uchwytéw kulowych HILTI S-W LS. Jeden wkret
S-WDF-S jest wymagany dla punktu kotwienia przy obciazeniu osiowym. Elementy drewniane muszg mie¢ grubos$é
minimalng t oraz minimalng szerokos¢ b zgodnie z dokumentem ETA-22/0772. Wartosci podane w Tabeli 7 nalezy traktowac
jako odlegtosci minimalne. Gatunki drewna z wystepujacym ryzykiem roztupania (np. daglezja) wymagaja zwiekszenia
minimalnego rozstawu w kierunku wiékien o 50 %.

Parametry rozstawu wkretéw Minimalny rozstaw
lub odlegtosé
koniec/krawedz
Rozstaw pomiedzy wkretami rownolegtym do widkien a, 225xd 300 mm
Rozstaw pomiedzy wkretami prostopadtymi do widkien a,25xd 60 mm
Odlegtos¢ do nieobcigzonej krawedzi (prostopadle do widkien) a.z4xd 36 mm
Odlegtos¢ do obcigzonej krawedzi (prostopadle do wtokien) a,,210xd 120 mm
Odlegtos$¢ od obcigzonego konca elementu (réwnolegta do widkien) a;,225xd 300 mm
Minimalna grubos¢ dla elementéw w postaci ptyty t 60 mm
Minimalna szerokos¢ dla belek Brmin 72 mm
Minimalna szerokos$¢ dla $cian b Sciany CLT 60 mm

Tabela 7: Parametry rozstawu wkregtow

-— min. t

Rysunek 10: Odlegtosci wkretow

4.4.5 Podnoszenie ptaskiego elementu (Sciana, strop, itd.) przy uzyciu wkretéw S-WDF-S

(10) a,, (obcigzona krawedz, = 10 x d) = 120 mm
mint =156 mm
a, . (nieobcigzona krawedz, = 3 x d) = 36 mm

UWAGI do Rysunku 11: Konieczne jest matematyczne sprawdzenie, czy wymagane jest zastosowanie dodatkowego
zabezpieczenia w postaci wkretow z gwintem petnym wynikajagcego z rozciagania poprzecznego.

Podczas podnoszenia elementu nalezy unika¢ zginania wkreta S-WDF-S (np. poprzez schowanie tba kulowego w
fazowaniu). Ze wzgledu na obcigzenie potgczone, nosnos¢ wkreta musi byé zweryfikowana zgodnie z Rozdziatem 4.4.2.

=]

LUNRRNRNRRS = oot

120 mm f f
36 mm

Rysunek 12: Umieszczenie wkretéw S-WDF-S w waskiej
krawedzi elementu

Rysunek 11: Podnoszenie elementu poziomego
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4.5 Tabele wartosci podnoszonych obcigzen

4.5.1 Obcigzenia od podnoszonych stropéw oraz belek

Obcigzenia od podnoszonych ciezaréw podane w Tabeli 8 opierajg sie na danych podanych w przedstawionych wyzej
instrukcjach obstugi dla wkretéw systemu S-WDF-S HILTI AG lub w dokumencie ETA -22/0772 oraz obowigzuja dla drewna
iglastego (drewno lite, drewno klejone, drewno klejone krzyzowo) o charakterystycznej gestosci brutto p, wynoszacej

przynajmniej 350 kg/m? oraz:

a) Kat wkrecania 90° w powierzchnie boczng

b) Zgodnos¢ z minimalnymi odlegto$ciami wedtug dokumentu ETA-22/0772

c) Nalezy wkreci¢ catkowitg dtugos$¢ gwintu w podnoszony element drewniany
d
e) Jednokrotne zastosowanie wkreta HILTI S-W LS

f) Krétkotrwate obcigzanie (£ 30 minut)

g) Nie nalezy przekraczaé nosnosci dla HILTI S-W LS (1,3 t)

Dopuszczalne jest wytacznie obcigzenie osiowe wkreta S-WDF-S (patrz Rysunek 13 i 14)

Maksymalne obcigzenie od podnoszonego Maksymalne obcigzenie od podnoszonego elementu M
elementu przypadajace na wkret S-WDF-S

Dzwig stacjonarny Dzwig mobilny

Predkosé podnoszenia Warunki terenowe
wymiar les <90 m/min > 90 m/min Rowne Nieréwne

podtoze podtoze

DxL [mm] ¢ =1,10 ¢ =1,30 ¢ =1,65 ¢ =2,00
@12 x 60 mm 48 307 kg 259 kg 204 kg 169 kg
@12 x 80 mm 68 434 kg 368 kg 290 kg 239 kg
@12 x100 mm 85 562 kg 476 kg 375 kg 309 kg
@12 %120 mm 105 671 kg 567 kg 447 kg 369 kg
@12 x160 mm 145 926 kg 784 kg 617 kg 509 kg

Tabela 8: maksymalne obcigzenie M (faktyczny ciezar brutto) przypadajgcy na wkret HILTI S-W LS dla wybranego wspoétczynnika dynamicznego ¢

Na wspétczynnik dynamiczny ¢ maja wptyw roznorodne warunki brzegowe (typ dzwigu, przyspieszenie, wiatr, podtoze, itd.)
i musi on by¢ dobrany przez uzytkownika odpowiednio do warunkéw. Przedstawione wspdtczynniki dynamiczne odnosza

sie do niniejszej instrukcji obstugi.

| ] i L ]

Rysunek 13: Czysto osiowe obcigzenie wkreta
poprzez prostopadte olinowanie

Podstawa obliczen projektowych:

(11) zerwanie gwintu
M < min ¢ ztamanie trzpienia wkreta
obcigzenie tba kulowego

0,35 xd%8x |99 x pO75
1,5 [N]

=min
1300 =~ "*®

gdzie F,, ri

Farasc = 45000 [NJ; Ko = 0,9; 1 = 1,3; 76 = 1,35; g = 9,81 [T
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Rysunek 14: Czysto osiowe obcigzenie wkreta
poprzez doktadnie pasujace fazowanie
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Wspotczynniki korekcyjne dla odchylenia gestosci brutto

Klasa wytrzymatosci Norma Gestosé brutto p, Wspotczynnik
-] -] [kg/m?] [-]
C16 EN338 310 0,90
C24 EN338 350 1,00
C30 EN338 380 1,06
GL24c EN14080 365 1,03
GL28c EN14080 390 1,09
GL30c EN14080 390 1,09
GL32c EN14080 400 1,11
GL24h EN14080 385 1,07
GL28h EN14080 425 1,16
GL30h EN14080 430 1,17
GL32h EN14080 440 1,20

Uwaga: Nalezy zastosowac wspotczynnik korekcyjny dla najnizszej stosowanej klasy wytrzymatosci.

Tabela 9: wspotczynniki korekcyjne dla odchylenia gegstosci brutto

4.5.2 Obcigzenia od podnoszonego ciezaru dla waskich krawedzi elementéw sciennych CLT (drewno klejone
krzyzowo)

Obcigzenia od podnoszonego ciezaru opieraja sie na danych podanych w niniejszej instrukcji obstugi oraz

w ON B 1995-1-1:2019, Zatacznik K oraz obowiagzuja dla drewna klejonego krzyzowo z drewna iglastego o gestosci
charakterystycznej px wewnetrznych warstw wynoszacej przynajmniej 350 kg/m? oraz:

a) Kat wkrecania w waska krawedz 90°.

b) Wkret nalezy umiesci¢ w srodku waskiej krawedzi (niezaleznie od pozycji ptyty).

c) Nie nalezy umieszcza¢ wkreta w miejscach potaczen lub miejscach szczegdlnych (np. seki).

d) Odlegtos¢ pomiedzy koncem elementu $ciennego oraz osig wkreta min. 25*d (patrz Rysunek 15).

€) Nalezy wkreci¢ catkowitg dtugos¢ gwintu w podnoszony element drewniany.

f) Dopuszczalne jest wytacznie obcigzenie osiowe wkreta S-WDF-S (patrz Rysunek 15).

g) Jednokrotne zastosowanie wkreta S-WDF-S.

h) Krétkotrwate obcigzania (< 30 minut).

i) Minimalna grubos$¢ elementu $ciennego: 60 mm.

i) Nalezy zastosowaé¢ S-WDF-S-12 x 160/145 Z.

k) Nie nalezy przekracza¢ nosnosci dla HILTI S-W LS (1,3 1).

Dla dzwigow stacjonarnych maksymalne obciazenie od podnoszonego ciezaru M na wkret S-WDF-S wynosi:
a) Dla predkosci podnoszenia mniejszej niz 90 m/min. (¢ = 1,10): 577 kg
b) Dla predkosci podnoszenia wiekszej niz 90 m/min. (¢ = 1,30): 489 kg

Dla dzwigéw mobilnych maksymalne obcigzenie od podnoszonego ciezaru M na wkret S-WDF-S wynosi:
a) Podnoszenie oraz transport na réwnym podtozu (¢ = 1,65): 385 kg
b) Podnoszenie oraz transport na nieréwnym podtozu (¢ = 2,00): 318 kg

Na wspétczynnik dynamiczny ¢ ma wptyw wiele warunkéw brzegowych (typ dzwigu, przy$pieszenie, wiatr, podtoze, itd.)

i musi on by¢ dobrany przez uzytkownika odpowiednio do warunkéw. Przedstawione wspétczynniki dynamiczne odnosza
sie do niniejszej instrukcji obstugi.
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Rysunek 15. ..........alne odlegtosci umieszczenia wkretow do podnoszenia

elementow Sciennych CLT z wykorzystaniem waskiej krawedzi

Podstawa obliczen projektowych:

aka*kmod
. . 1 J
12 zerwanie gwintu -, . m
(12) M < min { ztamanie trzpienia wkreta } =min 9rep MmN %Tssk [kg]
obcigzenie tba kulowego 1300 '

gdZie Fax,Rk = 1:ax,k,E)O * lef * d * kax * kdens[N]

[

N
fax,k,90 =12 lmj ; Frensk = 45000 [N]; Koy om009 = 1,0; kdens,(pkzsso[kﬁgr] =1,0; Kinoa = 0,95 yu=1,3; 16=1,35;

g=981[%];

Wspotczynniki korekcyjne dla odchylenia gestosci brutto

Klasa wytrzymatosci Norma Gestos¢ brutto p« Wspoétczynnik
-] -] [kg/m?] -]

C16 EN338 310 0,91

C24 EN338 350 1,00

C30 EN338 380 1,06

Uwaga: Nalezy zastosowac¢ wspotczynnik korekcyjny dla najnizszej stosowanej klasy wytrzymatosci.

Tabela 10: wspétczynniki korekcyjne dla odchylenia gestosci brutto.
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5. NARZEDZIA, KONCOWKI (BITY) DO WKRECANIA ORAZ AKCESORIA

Zalecenia dotyczace narzedzi do zastosowan wkretéw do konstrukciji
drewnianych

Uzywanie wiertarek udarowych lub kluczy udarowych z wkretami do konstrukcji drewnianych nie jest regulowane przez
norme EN 14592 ani przez Europejskie Oceny Techniczne, ale nadal moze podlega¢ krajowym przepisom budowlanym.
Wkretarki akumulatorowe oferujgce wysoka predkos$¢ wkrecania sg zalecanym wyborem podczas mocowania wkretéw do
konstrukcji drewnianych. Niemniej jednak w niektorych sytuacjach wymagane moze by¢ wykonanie mocowania jedng reka.
W takich przypadkach pojawia sie pytanie, czy dozwolone jest uzywanie wiertarek udarowych.

Aby odpowiedzie¢ na to pytanie, przeprowadzono serie doswiadczen, aby okresli¢ wptyw wiertarek udarowych na wkrety
do konstrukcji drewnianych Hilti. W ramach tych testéw, podczas mocowania drewna (C24) do drewna (C24) za pomoca
wkretéw do konstrukcji drewnianych Hilti przy uzyciu SID 4, 6 lub 8, nie stwierdzono zadnych uszkodzenh wkretéw.

Wybér odpowiedniej klasy mocy narzedzia zalezy od typu drewna, dtugosci wkretu, srednicy i ewentualnego wstepnego
nawiercenia otworu. W kazdym przypadku zaréwno wkretarki udarowe, jak i wkretarki akumulatorowe moga spowodowaé
przekrecenie wkretéw do drewna, prowadzace do ich ztamania lub uszkodzenia gwintu w drewnie. W zwigzku z tym osoby
zajmujace sie montazem wkretdw do konstrukcji drewnianych musza by¢ przeszkolone. Koncowy etap osadzania, gdy teb
wkreta dotyka drewna, musi by¢ przeprowadzony ze szczegdlng ostroznoscia.

Narzedzia SF Narzedzia SID
Geometria wkreta SF 4, SF 6, SF10W SID 4,SID 6, SID 8
Typ wkreta . .
(rozmiar bitu) Drewno- Drewno-
Metal-drewno Metal-drewno
drewno drewno
S-WCF-H 8 x 120-580 (TX40) ° ° o o
teb stozkowy, gwint
petny 10 x 120-580 (TX50) ° ° o o
¥ S-WXF-H/S 8 x120-500 (TX40) ° )
o teb cylindryczny,
~"x ' gwint petny 10 x200-500 (TX50) ° J
) S-WWP-S 6 x 60-200 (TX30) ° ° 0 o
- teb z podktadka, 8 x 80-580 (TX40) ° ° ) o
3 gwint czesciowy 10 x 140-580 (TX50) ° ° o o
5x40-100 (TX25) ) ) J e}
- i"gctp'_sk - | Bx50-180 (TX30) o o o o
R A in
A eb stozkowy, gW 8% 80-400 (TX40) o o o o
czesciowy
10 x 160-400 (TX50) ° ° o o)
ww :;‘I;VDzjvé'n wint 1260, 120, 180 ° ° 0 o
*CX P Iy, 9 (TX40/SW17)
) petny

® Zalecana metoda montazu
® Skuteczne, ale nalezy uwazac¢ na przekrecenie wkretow
O Niezalecane - moze dojs¢ do zniszczenia tba i/lub gwintu

<@ Podczas korzystania z kluczy udarowych nalezy uwazaé na przekrecenie wkretéw lub zniszczenie tba!
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Narzedzia

Nazwa

Typ

Cechy

llustracja

Numer artykutu

Wkretarko-wiertarka
akumulatorowa
SF 4-22

Wkretarko-wiertarka
akumulatorowa
SF 6-22

Wkretarko-wiertarka
akumulatorowa
SF 10W-22

Akumulatorowa wkretarko-
wiertarka klasy kompaktowej

z systemem ATC (aktywna
kontrola momentu obrotowego) do
codziennego wiercenia

i wkrecania, szczegdlnie w trudno
dostepnych miejscach (platforma
akumulatorowa NURON)

Akumulatorowa wkretarko-
wiertarka duzej mocy

z systemem aktywnej kontroli
momentu obrotowego (ATC),

0 zaawansowanej ergonomii,

do uniwersalnego wiercenia

i wkrecania w drewno i metal
(platforma akumulatorowa NURON)

Najwyzszej klasy akumulatorowa
wkretarko-wiertarka 22V

z systemem aktywnej kontroli
momentu obrotowego (ATC) oraz
z czterobiegowa przektadnig
zapewniajacg duzy moment
obrotowy, do wykonywania
wymagajacych prac w drewnie

i innych materiatach

¢ Maksymalny moment obrotowy
(potaczenie miekkie/twarde):

36 Nm (potaczenie migkkie),
62 Nm (potaczenie twarde)

* Predkos¢ obrotowa bez
obcigzenia: bieg 1: 610 obr./min;
bieg 2: 2100 obr./min

* Zakres taczenia uchwytéw
narzedziowych: 2-13 mm

¢ Maksymalny moment obrotowy
(potaczenie miekkie/twarde):

65 Nm (potaczenie miekkie),
85 Nm (potaczenie twarde)

* Predkos¢ obrotowa bez
obcigzenia: bieg 1: 490 obr./min;
bieg 2: 2000 obr./min

* Zakres taczenia uchwytéw
narzedziowych: 2-13 mm

¢ Maksymalny moment obrotowy
(potaczenie miekkie/twarde):

95 Nm (potaczenie migkkie)

* Predkos¢ obrotowa bez
obcigzenia: bieg 1: 330 obr./min;
bieg 2: 560 obr./min; bieg 3:
1300 obr./min; bieg 4: 2130 obr./
min

* Zakres tagczenia uchwytow
narzedziowych: 1,5-13 mm

2343239

2253844

2335696

Koncowki (bity) do wkrecania oraz akcesoria

Koncoéwki skretne:

* Elastyczna strefa skretna trzpienia amortyzuje wigksze
obciazenia, by wydtuzyé okres uzytkowania produktu

» Stal o wysokiej wytrzymatosci zmniejsza ryzyko
przedwczesnego ztamania sie koncéwki

— HILTI h TX40

1A,

™I TS M2 MB N M4

=T

Bit-Set

Compact
TX Torsion

Koncoéwka do wkrecania Typ gniazda [I?‘::?:;i] K?q T;(;V!:a wlj::zta)v?l::l'iu Numer artykutu
S-B TX25 25/1" T (10) TX25 25/1" 10 2039059
S-B TX25 50/2" T (5) TX25 50/2" 5 2039093
S-B TX30 25/1" T (10) TX30 25/1" 10 2039062
S-B TX30 50/2" T (5) TX30 50/2" 5 2039096
S-B TX40 50/2" T (5) TX40 50/2" v 5 2039097
S-B TX50 50/2" S (5) TX50 50/2" 5 2039098
Zestaw S-BSC TX 25/1" T (7) TX10, TX15, TX20, TX25, TX30, TX40 25/1" 6 2039170
Zestaw S-BSC TX 50/2" T (6) TX20x2, TX25x2, TX30, TX40 50/2" 6 2039176

Koncowki udarowe:

» Stal o wysokiej udarnosci oraz strefa skretna zoptymalizowana
do stosowania z obcigzeniami udarowymi zmniejsza ryzyko
przedwczesnego ztamania sie koncéwki

* Powioka diamentowa do pewnego trzymania we wkrecie,

zmniejsza prawdopodobienstwa wypadania

50
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

Koncoéwka do wkrecania Typ gniazda [I?‘::?:;i] K; T:;;V::a wlj:::t?;::;iu Numer artykutu
S-B TX25 25/1" IMP (10) TX25 25/1" 10 2039121
S-B TX25 50/2" IMP (5) TX25 50/2" 5 2039131
S-B TX30 50/2" IMP (5) TX30 25/1" 10 2039132
S-B TX30 25/1" IMP (10) TX30 50/2" 1/4 5 2039122
S-B TX40 25/1" IMP (10) TX40 25/1" 10 2039123
S-B TX40 50/2" IMP (5) TX40 50/2" 5 2039133
S-BSC TX 50/2" IMP (6) TX20, TX25x2, TX30x2, TX40 50/2" 6 2039181
S-B TX30 7/16" 70 IMP-W TX30 70/2 %" 5 2120653
S-B TX40 7/16" 70 IMP-W TX40 70/2 %" 5 2120654
S-B TX50 7/16" 70 IMP-W TX50 70/2 %" e 5 2120656
Zastaw S-BSC TX 7/16" 70 TX30x2, TX40x2, TX50 70/2 %" 5 2120657

Uchwyty koncowek do wkrecania oraz adaptery (nasadki):
* Do wkrecania wkretow w réznorodne materiaty
¢ Doskonate dopasowanie do narzedzi Hilti, wkretéw

oraz koncéwek do wkrecania

s B

Uchwyt koncowki do wkrecania Typ [:‘::?::Iz] K?q r:;czt;v;l:a w'::::s;::"iu Numer artykutu
S-BH M 50/2" Magnetyczny 50/2" 1/4 1 2038758
S-BH M 75/3" Magnetyczny 75/3" 1 2038759
S-BH QC 50/2" Szybkowymienny 50/2" 1 2039219
S-BH IMP 75/3" RM Szybkowymienny/udarowy 75/3" 1 2039216
Nasadka SI-SA 1/2"-7/16" Nasadka do wkrecania udarowego 50/2" 1/2" 1 2094451
1/2"-7/16
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1. WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH - WPROWADZENIE

Ksztatty tbow oraz geometria gwintow

Ksztatty tbow Cechy Zakres produktow
teb wpuszczany 90° z kieszeniami S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
frezujagcymi z tbem stozkowym
* Kieszenie frezujace zmniejszajg ©8mm L:120-580 mm
rozrywanie oraz roztupywanie @10 mm L:120-580 mm

konstrukcji drewnianej
S-WCP-S Z - Wkret z gwintem

czesciowym z tbem stozkowym 90°
* Doskonale wpasowuje sie F5mm L:40-100 mm
w elementy metalowe g6mm L:50-180 mm
@8 mm L:80-400 mm
@10 mm L: 160-400 mm

* |dealny do potaczen metal/drewno

teb z podktadka S-WWP-S Z- Wkret z gwintem

» Najwyzsze warto$ci no$nosci na czesciowym z tbem z podktadka
przeciagniecie tba dla mocnych ©6mm L:60-200 mm
potaczen elementdw $cisle @8mm L:80-580 mm
skreconych ze soba 10 mm L: 140-580 mm

* Nie jest wymagane zastosowanie
podktadki, co przyspiesza montaz

teb cylindryczny S-WXF-S Z - Wkret z gwintem petnym
@j [ )=— -+ Zmniejszony wptyw nacisku z tbem cylindrycznym (wierzchotek
%1 = —— powoduje, ze powierzchnia drewna  Pe€my)
nie peka g8 mm L:120-500 mm

¢ kLeb moze mocno zagtebié sie
w drewno przy uzyciu diugiego bitu
(koncowki) do wkrecania

S-WXF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem cylindrycznym (wierzchotek
Sciety)

@10 mm L: 200-500 mm

teb podwojny S-WDF-S Z- Wkret z gwintem petnym
* Szesciokatny ksztatt pozwala na z tbem podwojnym
lepsze przeniesienie sity @12 mm L:60-160 mm

» Zalecany do konstrukcji drewnianych
0 wyzszej gestosci materiatu

¢ Dodatkowe gniazdo TORX®
0szczedza czas na zmiane narzedzi

4 Podrecznik techniczny - Wkrety do konstrukeji drewnianych - 10/2023 www.hilti.group



Wkrety do konstrukcji drewnianych

Typy gwintow

Wkret z gwintem czesciowym

A

hf

Prosta czes¢ cierna Wysoki i niski gwint (Hi-Lo) Gwint z rowkami
* Mniejszy opér wkrecania / mniejszy * Mozliwos$¢ szybszego wkrecania * Zmniejsza wptyw nacisku
moment wkrecajacy » Wyzsze warto$ci obcigzen » Mozliwo$¢ szybszego wkrecania

* Pozwala na dtuzszg prace na baterii
(akumulatorze)

A

it :// \ %" Ay ’a‘}t N ‘\ﬁ“—i ; 9_*};“:{?,,_‘

Wkret z gwintem petnym

* Doskonate wartosci nosnosci gwintu na wyrywanie
* Doskonate wartosci nacisku

¢ Maksymalna nosnos¢

Typy koncowek

Wierzchotek petny
» Koncowka samowiercaca z elementem Sciskajgcym

» Oszczedza czas poprzez wiercenie szybkie i precyzyjne, nawet przy potaczeniach
skosnych oraz na powierzchni blisko krawedzi stoja

* Mniej przypadkow roztupania/rozszczepienia drewna oraz mniejszy opor przy
wkrecaniu w poréwnaniu do konwencjonalnych wkretéw do konstrukcji drewnianych

* Bez wstepnego nawiercania (zaleznie od gatunku drewna)

Wierzchotek sciety
: === ‘: * Moze by¢ osadzany znaczaco blizej krawegdzi podioza i krawedzi stoja

13 * Mniej przypadkow roztupania/rozszczepienia drewna
* Bez wstepnego nawiercania
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Przeglad oferty produktéw oraz nazewnictwo

Schemat oznaczenia materiatu

S-WWP-S-8x 2201002

@

ul \Yf 9 ’r O s Technologia montazu przy uzyciu wkretéw
EST:: 1:2 e w Typ zastosowania:

© B drewno konstrukcyjne/drewno
S Typ tba C  =teb stozkowy

B =2 W = teb z podktadka

;} ﬁ | X =teb cylindryczny
it Eé D = teb podwdjny (HEX i TORX?)

}3 Eﬁ m O Typ gwintu F =z gwintem petnym

i 2 3 P =z gwintem czesciowym
% 2 f) ] :) 6 Typy koncowek S = wierzchotek petny ===

}“ﬁ = o H = wierzchotek $cigty

;j 5 hio ® Wymiary 8 = srednica wkreta w mm
%5 g g 220 = dlugos$¢ wkreta w mm

3 ' P 100 = dtugo$é gwintu, mm

: o b @ Powtoka/

: ¥ ? Zabezpieczenie antykorozyjne Z = stal weglowa, galwanizowana oraz

pasywowana z powtoka przeciwcierng
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

Informacje dotyczgce ochrony antykorozyjnej

Drewno jest wszechstronnym materiatem budowlanym, ktory od wiekow jest uzywany do budowy trwatych konstrukcji. Drewno
jest odporne nawet na dziatanie srodowisk agresywnych, dzieki czemu jego stosowanie w takich obszarach moze by¢ bardzo
ekonomiczne.

Wkrety do konstrukciji drewnianych sg obecnie stosowane coraz czesciej w poréwnaniu do klasycznych potaczeh drewno-drewno
ze wzgledu na ich wysoka wytrzymato$¢ mechaniczng oraz tatwosc¢ uzycia. Jednak metal czasem wykazuje bardzo duza
wrazliwo$¢ na chemikalia. Niektére gatunki drewna zawieraja kwasy, ktére moga spowodowac zniszczenie metalowego tgcznika.
Dlatego przy doborze wkretéw do konstrukcji drewnianych nalezy wziaé¢ pod uwage typ drewna, sktadniki wynikajace z jego
konserwaciji lub obrébki (np. obrébka termiczna, zwigzki acetylowane), jak réwniez warunki klimatyczne panujace w otoczeniu.

Podczas stosowania wkretow do konstrukgcji drewnianych w konstrukcjach drewnianych, przedmiotowe taczniki moga byé
narazone na korozje na rézne sposoby. Zewnetrzna czes¢ tacznika (teb wkreta) jest narazona na korozje atmosferyczna, ktéra
zalezy od wilgotnosci wzglednej, zanieczyszczenia powietrza, zawartosci chlorkdw oraz tego, czy potaczenie jest narazone
na dziatanie czynnikdw pogodowych (wystawione na dziatanie deszczu), czy nie. Narazenie na korozje tej czesci wkretow do
konstrukcji drewnianych, ktéra jest wkrecona w drewno, zalezy od gatunku drewna, sposobu obrébki drewna oraz zawartosci
wilgoci. Wkrety do konstrukcji drewnianych muszg by¢ odporne na ekspozycije na dziatanie korozji zaréwno ze strony drewna,
jak i atmosfery przez zaprojektowany okres uzytkowania wynoszacy 50 lat.

Minimalne wymagania dotyczace ochrony wkretéw do konstrukcji drewnianych przed korozjg zostaty okreslone w normach
EN 1995-1-1:2004 (EC5), DIN SPEC 1052-100:2013 i EN 14592:2022.

Klasy uzytkowania zgodnie z normg EN 1995-1-1 (EC5)

Na skutek wtasciwosci fizycznych materiatéw z drewna, konstrukcje drewniane musza by¢ przypisane do okreslonych klas
uzytkowania, ktore charakteryzuja warunki atmosferyczne srodowiska, w ktérym pracuje konstrukcja w okresie uzytkowania
(patrz Tabela 1).

Klasa uzytkowania Klimat srodowiska Typowe Srodowiska Srednia zawarto$¢ wilgoci

1 20°C Wewnetrzne: suche, ogrzewane
zawartos¢ wilgoci <65 % | budynki z czysta atmosfera,

np. biura, sklepy, szkoty, hotele
Zewnetrzne: nie dotyczy

5%-15%

2 20°C Wewnetrzne: budynki nieogrze-
zawartos¢ wilgoci <85 % | wane, w ktérych moze wystagpic
kondensacja pary wodnej,

np. magazyny, hale sportowe
Zewnetrzne: zabezpieczone 10 %-20 %
Srodowisko zewnetrzne oraz
zadaszone, otwarte budowle, np.
hale, powierzchnie magazynowe,
otwarte poziomy parkingéw

3 Wyzsze zawartosci wil- Wewnetrzne: wysoka wilgot-
goci niz w klasie uzytko- nosé, np. zaktady przetwérstwa
wania 2 zywnosci, pralnie, browary,

mleczarnie

Zewnetrzne: bezposrednio wy-
stawione na dziatanie atmosfery
zewnetrznej, np. niezabezpie-
czone srodowisko zewnetrzne,
poddane bezposrednio dziataniu
atmosfery, obszary przybrzezne

12%-24 %

Tabela 1: Przeglad klasyfikacji klas uzytkowania

Klasa uzytkowania 1 charakteryzuje sie zawartoscia wilgoci w materiatach z drewna odpowiadajacg temperaturze 20° C oraz
wilgotnosci wzglednej otaczajacego powietrza przekraczajacej 65% tylko przez kilka tygodni w roku, np. budowle zamkniete ze
wszystkich stron oraz ogrzewane. W klasie uzytkowania 1 $rednia zawarto$¢ wilgoci w wiekszosci gatunkéw drewna iglastego
nie przekracza 12 %.
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Klasa uzytkowania 2 charakteryzuje sie zawartosciag wilgoci w materiatach z drewna odpowiadajaca temperaturze 20° C oraz wil-
gotnosci wzglednej otaczajgcego powietrza przekraczajgcej 85 % tylko przez kilka tygodni w roku, np. dla zadaszonych, otwartych
budowli. W klasie uzytkowania 2 srednia zawarto$¢ wilgoci w wiekszosci gatunkow drewna iglastego nie przekracza 20 %.

Klasa uzytkowania 3 charakteryzuje sie warunkami klimatycznymi prowadzacymi do wyzszych zawartosci wilgoci niz w klasie
uzytkowania 2, np. budowle poddane bezposrednio dziataniu atmosfery zewnetrznej oraz obszary o wysokiej wilgotnosci.

Tablica 4.1 z normy EN 1995-1-1 okresla minimalne wymagania dla ochrony przed korozjg wkretow do konstrukcji drewnianych
w réznych klasach uzytkowania. Dla wkretéw do konstrukcji drewnianych o $rednicy nominalnej > 4 mm nie jest wymagana
ochrona antykorozyjna do ich stosowania w klasie uzytkowania 1 oraz 2.

tacznik Klasa uzytkowania (patrz Tabela 1)

1 2 3
Gwozdzie oraz wkrety/Sruby o d < 4mm Brak Fe/Zn 12c Fe/Zn 12c
Sruby, kotki, gwozdzie oraz wkrety o d > 4mm Brak Brak Fe/Zn 12c

Tabela 2: Tablica 4.1 z normy EN 1995-1-1: Przyktady minimalnych specyfikacji dla ochrony materiatu przed korozja dla tgcznikéw
(w odniesieniu do 1ISO 2081)

W Niemczech, oprécz normy EN 1995-1-1, nalezy rowniez przestrzega¢ normy DIN SPEC 1052-100. Zgodnie z norma
DIN SPEC 1052-100, w $rodowiskach agresywnych wymagana jest nieco wieksza grubos$¢ powtoki ocynku. Dodatkowo,
narazenie srodowiskowe jest w pewnym stopniu uwzgledniane w oparciu o klasy korozyjnosci zgodnie z norma

ISO 12944-2 (dodatkowe informacje - patrz "Podrecznik Hilti - Korozja"). Tabela 3 pokazuje cze$¢ normy DIN 1052-100
odpowiednig dla wkretow do konstrukcji drewnianych.

Materialy konstrukcyijne, Ochrona antykorozyjna w oparciu o DIN EN ISO 2081 lub srednia grubos¢
taczniki powioki ocynku w pm i/lub srodki zabezpieczajace

Przy umiarkowanej ekspozycji na W przypadku wysokiego lub bardzo

czynniki korozyjne wysokiego obcigzenia korozjg
(kategoria korozyjnosci C37) (kategorie korozyjnosci C4 i C52)
Klasa Klasa Klasy uzytkowania . Klasa .
uzytkowania 1 uzytkowania2 | 1,2i3przyca | U2ytkowania3
’ przy przy C5
1 Gwozdzie oraz wkrety/Sruby Brak Fe/Zn 12¢ 55 Odppwuadma stal
od=<4mm nierdzewna
Gwozdzie d > 4 mm, wkrety S
2 | d > 4mm, kotki, $ruby, podkiadki, Brakd Brak¢ 55 Odpowiednia stal

nierdzewna

nakretki

2 Wedtug normy DIN EN ISO 12944-2
¢ W przypadku potaczen stal-drewno z zewnetrznymi blachami stalowymi, gwozdzie oraz wkrety musza posiada¢ srednig
grubos¢ powtoki ocynku przynajmniej 7 pm

Tabela 3: Wycigg z Tablicy 1, DIN 1052-100: Przyktady minimalnych wymagan dla materiatéw konstrukcyjnych lub ochrony antykorozyjnej
facznikéw dla umiarkowanego, wysokiego lub bardzo wysokiego obcigzenia korozja

W normie EN 14592 klasy uzytkowania zastgpiono kategoriami drewna (T) i klasami korozyjnosci (C). Podejscie to zapewnia
bardziej dopracowany technicznie i prostszy sposéb wyboru niezbednych wymagan dotyczacych korozji.

W Rozdziale 4 i Zatgczniku B normy EN 14592 zdefiniowano, jak okreslaé ochrone antykorozyjng dla tacznikéw typu kotek.
Whkrety do konstrukcji drewnianych musza by¢ odporne na ekspozycje na dziatanie korozji zaréwno ze strony drewna,

jak i atmosfery przez zaprojektowany okres uzytkowania wynoszacy 50 lat.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

taczniki pokryte czystym cynkiem nalezy przypisa¢ do kategorii T oraz do kategorii C. Kategoria T dotyczy korozji
spowodowanej przez drewno, a odpowiednig kategorie nalezy okresli¢ na podstawie Tablicy B.3. Zawarto$¢ wilgoci, zabiegi
stosowane do drewna, gatunki drewna (wartos¢ pH) oraz $rodki zmniejszajace palnosé wptywaja na stopien korozyjnosci.
Kategoria C dotyczy nosnosci tacznikow w odniesieniu do korozji spowodowanej czynnikami atmosferycznymi, a odpowiednig
kategorie nalezy okresli¢ na podstawie Tablicy B.1 i Tablicy B.2.

Minimalna grubos$¢ powtoki czystego cynku wkretéw do konstrukcji drewnianych wykonanych ze stali weglowej moze by¢
okreslona wedtug Tablicy 1 i Tablicy 2 z normy EN 14592. Do stosowania przedmiotowych wkretéw do kategorii drewna

T1 oraz kategorii atmosfery C1 nie jest wymagana powtoka antykorozyjna. Ocynkowane galwanicznie wkrety do konstrukcji
drewnianych wykonane ze stali weglowej z powtokg ocynku o grubosci 10 um moga byé stosowane do drewna kategorii
T1i T2 oraz dla kategorii atmosfery C1 i C2nw.

Dla zastosowan w atmosferach kategorii C2, pasywacja Crlll moze zredukowa¢ wymagana grubos¢ powtoki o 25 %.

Dla zastosowan do kategorii drewna T3 do T5 oraz kategoriach atmosfery C2w do C5, nalezy zastosowaé wkrety ze stali
weglowej ze zwiekszong gruboscig powtoki ocynku, wkrety z alternatywnymi typami powtok lub wkrety ze stali nierdzewne;.

Kategorie drewna T1 do T5 nie odpowiadajg bezposrednio klasom uzytkowania z normy EN 1995-1-1:2004. Tym niemniej
w wiekszosci klimatéw $rednia roczna zawartos¢ wilgoci w drewnie iglastym nie przekracza 10 % dla powierzchni
ogrzewanych, wiec T1 prawie odpowiada klasie uzytkowania 1, oraz 16 % dla przestrzeni nieogrzewanych, wiec T2 prawie
odpowiada klasie uzytkowania 2.

Ochrona antykorozyjna wkretéw do konstrukcji drewnianych Hilti wedtug ETA 22/0772:

Wkrety samogwintujace Hilti do stosowania w konstrukcjach drewnianych zgodnie z ETA-22/0772 sg wykonane ze specjalnej
stali weglowej. Wkrety te sg utwardzane, ocynkowane galwanicznie i pasywowane (CRIIl / niebieskie) oraz pokryte powtoka
przeciwcierng. Odpornosé na korozje wkretow Hilti moze by¢ wyrazona jako T2/C2nw zgodnie z norma EN 14592:2022-04 oraz
przekracza minimalne wymagania dla ochrony antykorozyjnej okreslone w normach EN 1995-1-1 oraz DIN SPEC 1052-100.
Wkrety Hilti moga by¢ stosowane do wszystkich gatunkéw drewna, jesli Srednia roczna zawarto$é wilgoci 16 % nie jest prze-
kroczona. Klasy uzytkowania 1 oraz 2 moga by¢ stosowane zgodnie z norma EN 1995-1-1:2004 w odniesieniu do kategorii
drewna T1 i T2 zgodnie z normg EN 14592:2022. Ponadto wkrety Hilti mogag by¢ stosowane przy kategoriach korozyjnosci
C1i C2 (nienarazone na dziatanie czynnikdw pogodowych) zgodnie z norma EN ISO 9223:2012 lub dla kategorii atmosfery
C1i C2nw zgodnie z norma EN 14592:2022.

Typowe warunki Srodowiskowe wewnetrzne oraz zewnetrzne, w ktérych moga by¢ zastosowane wkrety samogwintujace Hilti,
zostaty przedstawione w Tabeli 1 (klasy uzytkowania 1 2).
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Oferta wkretow do konstrukcji drewnianych - przeglad zastosowan

Oferta wkretow

Rysunki przedstawiajace zastosowanie

Przeglad zastosowan

Kluczowe witasciwosci
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S-WCP-SZ S-WWP-SZ
Wkret Wkret
z gwintem z gwintem
czesciowym  czesciowym
ztbem ztbem
stozkowym  z podktadka

S SS———

Wzmochnienie krokwi @
S-WCP-S

Wzmocnienie jest zwykle
wykonywane na gorze lub z boku
krokwi.

Krokwie @

S-WWP-S

Wkrety z gwintem czes$ciowym
przekazuja obcigzenie od
ssania wiatru i sity $cinajace
na podkonstrukcje za
posrednictwem tbow wkretow.

Blachy metalowe

i ksztattowniki z blachy/
elementy metalowe do drewna
Wkrety S-WWP-S, S-WCP-S

(® sg optymalne dla blach
metalowych oraz dla elementéw
w postaci ksztattownikéw z blachy
metalowe;.

Te wkrety sa wyposazone

w kieszenie frezujace, ktore
pozwalajg im na optymalne
wycentrowanie oraz doskonate

wpasowanie w elementy metalowe.

Sciany oraz stropy CLT
Drewno klejone krzyzowo (CLT)
- panel sufitowy zamocowany do
sciany na wkrety S-WCP-S.
Wkrety Hilti sg dopuszczone
dla wszystkich zastosowan na
przekrojach podtuznych oraz
poprzecznych (0°i 90°),

jak réwniez szerokich i waskich
krawedzi drewna klejonego
krzyzowo.

Narozne oraz Scienne
potaczenia na wkrety sg
dociagniete do siebie $cisle

i bezpiecznie skrecone wkretami
S-WWP-S.

S-WWP-S

teb z podktadka
eliminuje potrzebe
stosowania oddzielnej
podktadki. Wyzsze
wartosci nosnosci na
przeciggniecie tba.
Znacznie mniejsze
wymagania dotyczace
momentu wkrecania
w trakcie montazu
wkretéw. Prosta czesé
cierna zmniejsza
wymagania dotyczace
momentu wkrecania
poprzez usuwanie
materiatu.

Dtuzsza zywotnosc¢
akumulatorow przy
stosowaniu wkretarek.

S-WCP-S

teb stozkowy

90° z kieszeniami
frezujgcymi.

Idealny do potaczenh
metal/drewno.
Doskonale wpasowuje
sie w elementy
metalowe. Czesciowy
gwint typu Hi/Low
pozwala na szybszy
proces montazu
wkretow.

Najwyzsze wartosci
techniczne gwarantuja
bezpieczne trzymanie
nawet dla potaczen
ukosnych oraz

na powierzchni
kohcowe;.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

Oferta wkretow

Rysunki przedstawiajace zastosowanie

Przeglad zastosowan

Kluczowe wiasciwosci
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S-WCF-H zZ S-WXF-S Z
Whkret Wkret
z gwintem z gwintem

petnym z tbem  petnym z tbem
stozkowym cylindrycznym
(wierzchotek
petny)

S-WDF-S Z

S-W LS
ngr?t z System do
gpvéllﬂyenr? podnoszenia

z tbem
podwojnym

[Esuaatvuninanan

Zbrojenie podpory blachag
stalowg oraz wkretami

z gwintem petnym @®

Wkrety S-WCF-H z gwintem
petnym przenosza obcigzenia
podporowe z przekroju
drewnianego bezposrednio na
blache stalowg za posrednictwem
tbow wkretoéw. Dystrybuujg site
rébwnomiernie na koncowy przekroj
podpory.

Zbrojenie poprzeczne
rozciagane przy wycieciach @
Wkrety S-WXF-S i S-WXF-H

z gwintem petnym stosowane do
zbrojenia i zabezpieczenia belki w
strefie czerwonej linii.

Potaczenia w podstawie
podpory ®

Wkrety S-WCF-H z gwintem
petnym z tbem stozkowym sa
najlepiej dopasowane do tego
zastosowania.

Sity Scinajace oraz ssanie wiatru
sg skutecznie przenoszone.

Drewno klejone krzyzowo
(zebro stropowe) @

S-WXF-S i S-WXF-H to idealne
wkrety do poprzecznych skrecen
przenoszacych $cinanie

w stropach z drewna klejonego
krzyzowo.

Zbrojenie otworow przy uzyciu
dtugich wkretéw z gwintem
petnym ®

Dtugie wkrety z gwintem petnym
S-WXF-S i S-WF-H z tbami
cylindrycznymi sg zalecane

do tego zastosowania.

Wkrety S-WDF-S ® sa
stosowane w konstrukcjach
drewnianych jako system

do podnoszenia dachow
prefabrykowanych, $cian oraz
stropow, w konstrukcji ram
drewnianych w branzy domow
prefabrykowanych, ptyt z drewna
litego oraz do drewna klejonego
krzyzowo.

Wkret S-WCF-H z
tbem stozkowym 90°
idealny do potaczenh
metal/drewno.
Ksztatt wkreta pod
tbem perfekcyjnie
dopasowuije sie

do elementéw
metalowych.
Zaprojektowany
wierzchotek Sciety
zapewnia, ze wkrety
> 200 mm sg
wkrecane bez
zginania.

Mozliwe mniejsze
odlegtosci od
krawedzi: moga
siegac odlegtosci
rownej 3-4 x Srednica
(w zaleznosci od
typu drewna oraz
zastosowania),
standardowo
odlegtos¢ rowna 5-10
x érednica.

Wkrety S-WXF-S
Pomagaja
zredukowac zjawisko
roztupywania sie
drewna. Leb wkreta
moze penetrowac
gteboko w drewno.

Wkrety S-WDF-S

z podwojnym tbem
o ksztatcie HEX
(szesciokatnym)
zapewniajg dobre
przeniesienie sit
pochodzacych

od obcigzen.
Dodatkowe gniazdo
TX (TORX) oszczedza
czas na zmiane
narzedzi.
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Oprogramowanie do projektowania/doboru wkretow
do drewna

¢ Latwe oraz intuicyjne w obstudze - umozliwia wykonanie obliczen dla zastosowania do drewna
konstrukcyjnego w krotszym czasie

* Oprogramowanie uwzglednia przepisy krajowe oraz obstuguje wielojezyczny interfejs

* Oprogramowanie dostarcza wyniki obliczen w formie raportu w postaci pliku PDF
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2. WKRETY DO KONSTRUKCJI
DREWNIANYCH Z GWINTEM CZESCIOWYM

S-WCP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym
z tbem stozkowym 90°

* teb stozkowy 90° z kieszeniami frezujacymi

¢ Idealny do potgczen metal/drewno. Doskonale wpasowuije sie w elementy
metalowe i

« Gwint cze$ciowy typu Hi/Low pozwala na szybszy proces montazu wkretéw

¢ Bezpieczne trzymanie nawet dla potgczen ukosnych i na powierzchni koncowej

Wkrety do konstrukcji drewnianych

1)

A e
A Q‘\

AR
PRV ERRY

P
S

CAQCTL o || o | “keeenin® | wopskowaniu | Numer artykut
S-WCP-S-5x40/25 Z 40 25 500 2363555
S-WCP-S-5x50/30 Z 50 30 250 2363556
S-WCP-S-5x60/40 Z 60 40 250 2363557
S-WCP-S-5x70/40 Z 5,0 70 40 10 TX25 200 2363558
S-WCP-S-5x80/50 Z 80 50 200 2363559
S-WCP-S-5x90/50 Z 90 50 100 2363620
S-WCP-S-5x100/60 Z 100 60 100 2363621
S-WCP-S-6x50/30 Z 50 30 250 2363622
S-WCP-S-6x60/40 Z 60 40 200 2363623
S-WCP-S-6x70/40 Z 70 40 200 2363624
S-WCP-S-6x80/50 Z 80 50 100 2363625
S-WCP-S-6x90/50 Z 90 50 100 2363626
S-WCP-S-6x100/60 Z 100 60 100 2363627
S-WCP-S-6x110/60 Z 6,0 110 60 12 TX30 100 2363628
S-WCP-S-6x120/70 Z 120 70 100 2363629
S-WCP-S-6x130/70 Z 130 70 100 2363630
S-WCP-S-6x140/70 Z 140 70 100 2363631
S-WCP-S-6x150/70 Z 150 70 100 2363632
S-WCP-S-6x160/70 Z 160 70 100 2363633
S-WCP-S-6x180/70 Z 180 70 100 2363634
S-WCP-S-8x80/50 Z 80 50 75 2363635
S-WCP-S-8x90/50 Z 90 50 75 2363636
S-WCP-S-8x100/60 Z 100 60 75 2363637
S-WCP-S-8x120/80 Z 120 80 75 2363638
S-WCP-S-8x140/80 Z 140 80 75 2363639
S-WCP-S-8x160/80 Z 160 80 75 2363640
S-WCP-S-8x180/100 Z 180 100 75 2363641
S-WCP-S-8x200/100 Z 8,0 200 100 15 TX40 75 2363642
S-WCP-S-8x220/100 Z 220 100 75 2363643
S-WCP-S-8x240/100 Z 240 100 75 2363644
S-WCP-S-8x260/100 Z 260 100 75 2363645
S-WCP-S-8x280/100 Z 280 100 75 2363646
S-WCP-S-8x300/100 Z 300 100 75 2363647
S-WCP-S-8x320/100 Z 320 100 75 2363648
S-WCP-S-8x340/100 Z 340 100 75 2363649
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S-WCP-S-8x360/100 Z 360 100 75 2363650
S-WCP-S-8x380/100 Z 8,0 380 100 15 TX40 75 2363651
S-WCP-S-8x400/100 Z 400 100 75 2363652
S-WCP-S-10x160/80 Z 160 80 50 2363653
S-WCP-S-10x180/100 Z 180 100 50 2363654
S-WCP-S-10x200/100 Z 200 100 50 2363655
S-WCP-S-10x220/100 Z 220 100 50 2363656
S-WCP-S-10x240/100 Z 240 100 50 2363657
S-WCP-S-10x260/100 Z 260 100 50 2363658
S-WCP-S-10x280/100 Z 10 280 100 18,5 TX50 50 2363659
S-WCP-S-10x300/100 Z 300 100 50 2363660
S-WCP-S-10x320/100 Z 320 100 50 2363661
S-WCP-S-10x340/100 Z 340 100 50 2363662
S-WCP-S-10x360/100 Z 360 100 50 2363663
S-WCP-S-10x380/100 Z 380 100 50 2363664
S-WCP-S-10x400/100 Z 400 100 50 2363665

s d

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] @5 @6 @8 @10
Srednica tba d, [mm] 10,0 12,0 15,0 | 18,Q5
Srednica trzpienia d, [mm] 3,25 4,00 5,35 6,80
Charakterystyczna nosnosc¢ na wycigganie faxioor N/MmM? | 13,6 13,0 10,9 11,0
Charakterystyczna nosnosc na przecigganie tba freaax IN/Mm?] | 14,6 14,6 12,4 12,2
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na rozciaganie fions.x [KN] 8,8 13,1 23,3 35,0
Charakterystyczny moment uplastycznienia M, « [Nmm] 5900 | 10700 | 22600 | 33600

Wartosci dla C24 (p, = 350 kg/m83), osiowo, kat pomiedzy osig a wtdknami: 30°-90°, F,, s, = wyciggniecie gwintu, F,..qr« = Przeciagniecie tba,

F,r« = $cinanie (// do wtdkien 0°- L do wtdkien 90°), drewno/blacha stalowa: I, = dlugos¢ gwintu b, t; min = minimalna grubos$¢ drewna,

t, max = maksymalna grubo$¢ drewna, czes¢ dodatkowa (L-b),Fy gy win = blacha stalowa t<d/2, Fy g« ik = blacha stalowa tzd

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzyc¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.

l
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S-WCP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym 5 — ortatananme:

z tbem stozkowym 90°: obcigzenia

Wkrety do konstrukcji drewnianych

PN

Typ gwintu - Gwint czesciowy - Czes¢ cierna - Naprzemienna wysokos¢ Hi/Low

Srednica @ 5 mm

Obciazenia rozciggajace

Obciazenia scinajace

Przeciagniecie tba Wyziﬁ?n“tifcie Drewno do drewna Stal do drewna
Oznaczenie o/ o e i e Fumeiss | Nr artykutu
S-WCP-S-5x40/25 Z 40/25 - 1,46 1,70 - 1,24 1,94 2363555
S-WCP-S-5x50/30 Z 50/30 - 1,46 2,04 - 1,59 2,17 2363556
S-WCP-S-5x60/40 Z 60/40 - 1,46 2,72 - 1,86 2,34 2363557
S-WCP-S-5x70/40 Z 70/40 30 1,46 2,72 1,49 1,86 2,34 2363558
S-WCP-S-5x80/50 Z 80/50 30 1,46 3,40 1,49 2,03 2,51 2363559
S-WCP-S-5x90/50 Z 90/50 40 1,46 3,40 1,54 2,03 2,51 2363620
S-WCP-S-5x100/60 Z 100/60 40 1,46 4,08 1,54 2,20 2,68 2363621
Srednica @ 6 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace

Przeciagniecie tba Wy;ﬁf’n"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna
Oznaczenie [;/:‘] (e F["m;k fﬁ’ﬁi [Fkv-,;k] F;m;i" Fv[-m]ick Nr artykutu
S-WCP-S-6x50/30 Z 50/30 - 2,10 2,34 - 1,77 2,75 2363622
S-WCP-S-6x60/40 Z 60/40 - 2,10 3,12 - 2,17 3,17 2363623
S-WCP-S-6x70/40 Z 70/40 30 2,10 3,12 1,93 2,47 3,17 2363624
S-WCP-S-6x80/50 Z 80/50 30 2,10 3,90 1,93 2,66 3,36 2363625
S-WCP-S-6x90/50 Z 90/50 40 2,10 3,90 2,20 2,66 3,36 2363626
S-WCP-S-6x100/60 Z 100/60 40 2,10 4,68 2,20 2,86 3,56 2363627
S-WCP-S-6x110/60 Z 110/60 50 2,10 4,68 2,21 2,86 3,56 2363628
S-WCP-S-6x120/70 Z 120/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363629
S-WCP-S-6x130/70 Z 130/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363630
S-WCP-S-6x140/70 Z 140/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363631
S-WCP-S-6x150/70 Z 150/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363632
S-WCP-S-6x160/70 Z 160/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363633
S-WCP-S-6x180/70 Z 180/70 50 2,10 5,46 2,21 3,05 3,75 2363634
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S-WCP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym
z tbem stozkowym 90°: obcigzenia

—TANANANANA A NANA AN A
S

Typ gwintu - Gwint czesciowy - Czes¢ cierna - Naprzemienna wysokos¢ Hi/Low

ey
PR

Srednica @ 8 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tba Wy;ﬁf’n"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna
Oznaczenie [;/:‘] [:;;Tn‘"] F["m;k '[’m]k [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WCP-S-8x80/50 Z 80/50 30 2,79 4,36 2,69 3,54 4,93 2363635
S-WCP-S-8x90/50 Z 90/50 40 2,79 4,36 2,97 3,80 4,93 2363636
S-WCP-S-8x100/60 Z 100/60 40 2,79 5,23 2,97 4,02 514 2363637
S-WCP-S-8x120/80 Z 120/80 40 2,79 6,98 2,97 4,46 5,58 2363638
S-WCP-S-8x140/80 Z 140/80 60 2,79 6,98 3,41 4,46 5,58 2363639
S-WCP-S-8x160/80 Z 160/80 60 2,79 6,98 3,41 4,46 5,58 2363640
S-WCP-S-8x180/100 Z 180/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363641
S-WCP-S-8x200/100 Z 200/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363642
S-WCP-S-8x220/100 Z 220/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363643
S-WCP-S-8x240/100 Z 240/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363644
S-WCP-S-8x260/100 Z 260/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363645
S-WCP-S-8x280/100 Z 280/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363646
S-WCP-S-8x300/100 Z 300/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363647
S-WCP-S-8x320/100 Z 320/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363648
S-WCP-S-8x340/100 Z 340/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363649
S-WCP-S-8x360/100 Z 360/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363650
S-WCP-S-8x380/100 Z 380/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363651
S-WCP-S-8x400/100 Z 400/100 60 2,79 8,72 3,41 4,89 6,02 2363652
Srednica @ 10 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tba Wy;ﬁf’n"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna

Oznaczenie [;/:‘] [:;;Tn‘"] F["m;k '[’m]k [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WCP-S-10x160/80 Z 160/80 60 418 8,80 4,62 5,78 7,26 2363653
S-WCP-S-10x180/100Z  180/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363654
S-WCP-S-10x200/100Z  200/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363655
S-WCP-S-10x220/100 Z  220/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363656
S-WCP-S-10x240/100Z  240/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363657
S-WCP-S-10x260/100Z  260/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363658
S-WCP-S-10x280/100Z  280/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363659
S-WCP-S-10x300/100Z  300/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363660
S-WCP-S-10x320/100Z  320/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363661
S-WCP-S-10x340/100Z  340/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363662
S-WCP-S-10x360/100Z  360/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363663
S-WCP-S-10x380/100Z  380/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363664
S-WCP-S-10x400/100Z  400/100 60 418 11,00 4,62 6,33 7,81 2363665
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S-WWP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym

z tbem z podktadka

[}

s

v

* teb z podktadka eliminuje potrzebe stosowania oddzielnej podktadki

¢ Wysokie warto$ci nosnosci na przeciggniecie tba
¢ Prosta czes$¢ cierna zmniejsza wymagania dotyczace momentu wkrecania

poprzez usuwanie materiatu

Wkrety do konstrukcji drewnianych

Nazwa artykutu

Dtugosé gwintu

Srednica tba

Koncoéwka do

Liczba szt.

Numer artykutu

[mm] [mm] b [mm] d, [mm] wkrecania w opakowaniu
S-WWP-S-6x60/40 Z 60 40 100 2363516
S-WWP-S-6x80/50 Z 80 50 100 2363517
S-WWP-S-6x100/60 Z 100 60 100 2363518
S-WWP-S-6x120/70 Z 120 70 100 2363519
6,0 14 TX 30
S-WWP-S-6x140/70 Z 140 70 100 2363520
S-WWP-S-6x160/70 Z 160 70 50 2363521
S-WWP-S-6x180/70 Z 180 70 50 2363522
S-WWP-S-6x200/70 Z 200 70 50 2363523
S-WWP-S-8x80/50 Z 80 50 50 2363524
S-WWP-S-8x100/60 Z 100 60 50 2363525
S-WWP-S-8x120/80 Z 120 80 50 2363526
S-WWP-S-8x140/80 Z 140 80 50 2363527
S-WWP-S-8x160/80 Z 160 80 50 2363528
S-WWP-S-8x180/100 Z 180 100 50 2363529
S-WWP-S-8x200/100 Z 200 100 50 2363530
S-WWP-S-8x220/100 Z 220 100 50 2363531
S-WWP-S-8x240/100 Z 240 100 50 2363532
S-WWP-S-8x260/100 Z 8,0 260 100 20 TX 40 50 2363533
S-WWP-S-8x280/100 Z 280 100 50 2363534
S-WWP-S-8x300/100 Z 300 100 50 2363535
S-WWP-S-8x320/100 Z 320 100 50 2363536
S-WWP-S-8x340/100 Z 340 100 50 2363537
S-WWP-S-8x360/100 Z 360 100 50 2363538
S-WWP-S-8x380/100 Z 380 100 50 2363539
S-WWP-S-8x400/100 Z 400 100 50 2363540
S-WWP-S-8x500/100 Z 500 100 50 2372406
S-WWP-S-8x580/100 Z 580 100 25 2372407
S-WWP-S-10x140/80 Z 140 80 25 2363541
S-WWP-S-10x160/80 Z 160 80 25 2363542
S-WWP-S-10x180/100 Z 180 100 25 2363543
S-WWP-S-10x200/100 Z 200 100 25 2363544
10 25 TX 50
S-WWP-S-10x220/100 Z 220 100 25 2363545
S-WWP-S-10x240/100 Z 240 100 25 2363546
S-WWP-S-10x260/100 Z 260 100 25 2363547
S-WWP-S-10x280/100 Z 280 100 25 2363548
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Nazwa artykutu d L Dtugo$é gwintu| Srednicatba | Korncéwkado Liczba szt. Numer artykutu
Y [mm] [mm] b [mm] d, [mm] wkrecania w opakowaniu Y
S-WWP-S-10x300/100 Z 300 100 25 2363549
S-WWP-S-10x320/100 Z 320 100 25 2363550
S-WWP-S-10x340/100 Z 340 100 25 2363551
S-WWP-S-10x360/100 Z 360 100 25 2363552
10 25 TX 50
S-WWP-S-10x380/100 Z 380 100 25 2363553
S-WWP-S-10x400/100 Z 400 100 25 2363554
S-WWP-S-10x500/100 Z 500 100 25 2372408
S-WWP-S-10x580/100 Z 580 100 25 2372409

WINTNNEY>- | 3d

ad,
| b |
| L ]

Gd{

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] @6 @8 @10
Srednica tha d, [mm] 14,0 20,0 25,0
Srednica trzpienia d, [mm] 4,00 5,35 6,80
Charakterystyczna nosnos¢ na wycigganie faxoos [IN/MmMm? | 13,0 10,9 11,0
Charakterystyczna nosnos$¢ na przecigganie tba freagx [N/mm?] 16,7 17,6 15,2
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na rozciaganie frensk [KN] 13,1 23,3 35,0
Charakterystyczny moment uplastycznienia M, [Nmm] 10700 | 22600 | 33600

Wartosci dla C24 (p, = 350 kg/m83), osiowo, kat pomiedzy osig a wtdknami: 30°-90°, F,, s, = wyciggniecie gwintu, F,..4r« = Przeciagniecie tba,
F,r« = $cinanie (// do wtdkien 0°- L do wtdkien 90°), drewno/blacha stalowa: I, = dlugos¢ gwintu b, t; min = minimalna grubos$¢ drewna,
t, max = maksymalna grubos$¢ drewna, cze$¢ dodatkowa (L-b), Fy g, min = blacha stalowa t<d/2, Fyq e = blacha stalowa tzd

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzyc¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

S-WWP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym z e —
tbem z podktadka: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint czesciowy - Czes¢ cierna - Naprzemienna wysokos¢ Hi/Low

Srednica @ 6 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tha Wy;ﬁf’n"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna
Oznaczenie ol [ Frosane e e Friwn Fumeisr | Nr artykutu
S-WWP-S-6x60/40 Z 60/40 - 3,27 3,12 - 2,17 317 2363516
S-WWP-S-6x80/50 Z 80/50 30 3,27 3,90 2,22 2,66 3,36 2363517
S-WWP-S-6x100/60 Z 100/60 40 3,27 4,68 2,49 2,86 3,56 2363518
S-WWP-S-6x120/70 Z 120/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363519
S-WWP-S-6x140/70 Z 140/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363520
S-WWP-S-6x160/70 Z 160/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363521
S-WWP-S-6x180/70 Z 180/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363522
S-WWP-S-6x200/70 Z 200/70 50 3,27 5,46 2,51 3,05 3,75 2363523
Srednica @ 8 mm Obciazenia rozciagajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tba Wyzi‘zf’n“tifcie Drewno do drewna Stal do drewna

Oznaczenie [;/:‘] iz F["m;k fﬁ’ﬁi [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WWP-S-8x80/50 Z 80/50 30 7,04 4,36 3,08 3,54 4,93 2363524
S-WWP-S-8x100/60 Z 100/60 40 7,04 5,23 3,58 4,02 514 2363525
S-WWP-S-8x120/80 Z 120/80 40 7,04 6,98 4,02 4,46 5,58 2363526
S-WWP-S-8x140/80 Z 140/80 60 7,04 6,98 4,46 4,46 5,58 2363527
S-WWP-S-8x160/80 Z 160/80 60 7,04 6,98 4,46 4,46 5,58 2363528
S-WWP-S-8x180/100Z  180/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363529
S-WWP-S-8x200/100Z  200/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363530
S-WWP-S-8x220/100Z  220/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363531
S-WWP-S-8x240/100Z  240/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363532
S-WWP-S-8x260/100Z  260/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363533
S-WWP-S-8x280/100Z  280/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363534
S-WWP-S-8x300/100Z  300/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363535
S-WWP-S-8x320/100Z  320/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363536
S-WWP-S-8x340/100Z  340/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363537
S-WWP-S-8x360/100Z  360/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363538
S-WWP-S-8x380/100Z  380/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363539
S-WWP-S-8x400/100Z  400/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2363540
S-WWP-S-8x500/100Z  500/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2372406
S-WWP-S-8x580/100Z  580/100 60 7,04 8,72 4,47 4,89 6,02 2372407
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S-WWP-S Z - Wkret z gwintem czesciowym b

z tbem z podktadka: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint czesciowy - Czes¢ cierna - Naprzemienna wysokos¢ Hi/Low

Srednica g 10 mm Obciazenia rozciggajace Obciazenia scinajace
Przeciagniecie tba Wy;ﬁf’n"tif"ie Drewno do drewna Stal do drewna

Oznaczenie [;/:‘] [:i;Tni"] F["m;k '[’m]k [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WWP-S-10x140/80 Z 140/80 60 9,50 8,80 5,78 5,78 7,26 2363541
S-WWP-S-10x160/80 Z 160/80 60 9,50 8,80 5,78 5,78 7,26 2363542
S-WWP-S-10x180/100Z  180/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363543
S-WWP-S-10x200/100Z  200/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363544
S-WWP-S-10x220/100Z  220/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363545
S-WWP-S-10x240/100Z  240/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363546
S-WWP-S-10x260/100Z  260/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363547
S-WWP-S-10x280/100Z  280/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363548
S-WWP-S-10x300/100Z  300/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363549
S-WWP-S-10x320/100Z  320/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363550
S-WWP-S-10x340/100 Z  340/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363551
S-WWP-S-10x360/100Z  360/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363552
S-WWP-S-10x380/100 Z  380/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363553
S-WWP-S-10x400/100Z  400/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2363554
S-WWP-S-10x500/100 Z  500/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2372408
S-WWP-S-10x580/100Z  580/100 60 9,50 11,00 5,95 6,33 7,81 2372409
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3. WKRETY DO KONSTRUKCJI
DREWNIANYCH Z GWINTEM PELNYM

S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem stozkowym

N 44444 44414444 14444 41 44944 A A A YA
;; R e e e e e e e e o o e o AL e

* |dealny do potgczen metal/drewno. Ksztatt wkreta pod tbem perfekcyjnie dopasowuie sie do
elementéw metalowych

* Projekt wierzchotka $cigtego zapewnia, ze wkrety > 200 mm sg wkrecane bez zginania

* Mozliwe mniejsze odlegtosci od krawedzi: moga wynosi¢ réwnej 3-4 x $rednica

(w zaleznosci od typu drewna i zastosowania), standardowo odlegto$é réwna 5-10 x érednica =

Wkrety do konstrukcji drewnianych

SR fmm i || | “kescana® | wopakawani | Numer artykut
S-WCF-H-8x120 Z 120 110 50 2363490
S-WCF-H-8x140 Z 140 130 50 2363491
S-WCF-H-8x160 Z 160 150 50 2363492
S-WCF-H-8x180 Z 180 170 50 2363493
S-WCF-H-8x200 Z 200 190 50 2363494
S-WCF-H-8x220 Z 220 210 50 2363495
S-WCF-H-8x240 Z 240 230 50 2363496
S-WCF-H-8x260 Z 260 250 50 2363497
S-WCF-H-8x280 Z 8,0 280 270 15 TX 40 50 2363498
S-WCF-H-8x300 Z 300 290 50 2363499
S-WCF-H-8x325 Z 325 315 50 2363580
S-WCF-H-8x350 Z 350 340 50 2363581
S-WCF-H-8x375 Z 375 365 50 2363582
S-WCF-H-8x400 Z 400 390 50 2363583
S-WCF-H-8x450 Z 450 427 25 2363584
S-WCF-H-8x500 Z 500 477 25 2363585
S-WCF-H-8x580 Z 580 577 25 2372405
S-WCF-H-10x120 Z 120 108 50 2363586
S-WCF-H-10x160 Z 160 148 50 2363587
S-WCF-H-10x180 Z 180 168 50 2363588
S-WCF-H-10x200 Z 200 188 50 2363589
S-WCF-H-10x220 Z 220 208 50 2363590
S-WCF-H-10x240 Z 240 228 50 2363591
S-WCF-H-10x260 Z 260 248 50 2363592
S-WCF-H-10x280 Z 280 268 50 2363593
10 18,5 TX 50
S-WCF-H-10x300 Z 300 288 50 2363594
S-WCF-H-10x325 Z 325 301 50 2363595
S-WCF-H-10x350 Z 350 326 50 2363596
S-WCF-H-10x375 Z 375 351 50 2363597
S-WCF-H-10x400 Z 400 376 50 2363598
S-WCF-H-10x450 Z 450 426 25 2363599
S-WCF-H-10x500 Z 500 476 25 2363600
S-WCF-H-10x580 Z 580 576 25 2372404
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S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym BT RN
z tbem stozkowym

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] a8 210
Srednica tba d, [mm] 15,0 18,5
Srednica trzpienia d, [mm] 5,1 6,3
Charakterystyczna nosnos¢ na wycigganie faxkoor IN/MmM? | 13,1 12,5
Charakterystyczna no$nos¢ na przeciaganie tba Freaax [N/Mm?] 12,4 12,2
Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie fiens i [KN] 241 40,0
Charakterystyczny moment uplastycznienia M, [Nmm] 20300 | 36700
Nosnosc¢ charakterystyczna na wyboczenie Noik - ke¢y [KN] 12,2 18,9

*) catkowita dtugos¢ wkreta w elemencie drewnianym

Wartosci dla C24, osiowo, kat pomiedzy osig a wtbknami: 30°-90°, F,, s, = wyciggniecie gwintu, Fy..qr« = Przeciagniecie tba, F, g, = Scinanie
(// do wtokien 0°- L do wtokien 90°), drewno/blacha stalowa: |, = dtugos¢ gwintu b, t; min = minimalna grubos$¢ drewna, t;, max = maksymalna
grubos$c¢ drewna, czes¢ dodatkowa (L-b), Fy g min = blacha stalowa t<d/2, Fy g ik = blacha stalowa tzd

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzyc¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.
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S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem stozkowym: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint peiny

Wkrety do konstrukcji drewnianych

S AAAAAAAAAAAAAAAAAAALLANANAD N
e R R e s Eas e a R

N\
aaal

AAAAAAASS
e o e

Srednica @ 8 mm Osiowo 90° Scinanie 90°
Drewno do drewna| Metal do drewna |Drewno do drewna Metal do drewna
I, = b/2 ly=b I, = b/2 ly=b

Oznaczenie o] e e i e Fumerst | Nr artykulu
S-WCF-H-8x120 Z 120/110 5,76 11,53 4,01 5,14 6,52 2363490
S-WCF-H-8x140 Z 140/130 6,81 13,62 4,27 514 7,04 2363491
S-WCF-H-8x160 Z 160/150 7,86 15,72 4,54 514 7,27 2363492
S-WCF-H-8x180 Z 180/170 8,91 17,82 4,80 514 7,27 2363493
S-WCF-H-8x200 Z 200/190 9,96 19,91 5,06 5,14 7,27 2363494
S-WCF-H-8x220 Z 220/210 11,00 22,01 514 514 7,27 2363495
S-WCF-H-8x240 Z 240/230 12,05 2410 514 514 7,27 2363496
S-WCF-H-8x260 Z 260/250 13,10 2410 514 514 7,27 2363497
S-WCF-H-8x280 Z 280/270 14,15 2410 514 514 7,27 2363498
S-WCF-H-8x300 Z 300/290 15,20 24,10 514 514 7,27 2363499
S-WCF-H-8x325 Z 325/315 16,51 2410 5,14 5,14 7,27 2363580
S-WCF-H-8x350 Z 350/340 17,82 2410 514 514 7,27 2363581
S-WCF-H-8x375 Z 375/365 19,13 2410 514 514 7,27 2363582
S-WCF-H-8x400 Z 400/390 20,44 2410 514 5,14 7,27 2363583
S-WCF-H-8x450 Z 450/427 22,37 2410 514 514 7,27 2363584
S-WCF-H-8x500 Z 500/477 2410 2410 514 514 7,27 2363585
S-WCF-H-8x580 Z 580/577 2410 2410 514 514 7,27 2372405
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S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem stozkowym: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint peiny

—AAAAAAAAAAAAAAAAAAADDALANANNADL
- A
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Srednica @ 10 mm Osiowo 90° Scinanie 90°
Drewno do drewna| Metal do drewna |Drewno do drewna Metal do drewna
Iy = b/2 ly=b Iy = b/2 ly=b

Oznaczenie [I';‘/:‘] '[’;x,;]k '[’m]k [Fkvﬁk] F;m;i" F‘fm]ick Nr artykutu
S-WCF-H-10x120 Z 120/108 6,75 13,50 5,08 6,33 8,66 2363586
S-WCF-H-10x160 Z 160/148 9,25 18,50 6,05 7,47 9,91 2363587
S-WCF-H-10x180 Z 180/168 10,50 21,00 6,36 7,47 10,53 2363588
S-WCF-H-10x200 Z 200/188 11,75 23,50 6,67 7,47 10,57 2363589
S-WCF-H-10x220 Z 220/208 13,00 26,00 6,99 7,47 10,57 2363590
S-WCF-H-10x240 Z 240/228 14,25 28,50 7,30 7,47 10,57 2363591
S-WCF-H-10x260 Z 260/248 15,50 31,00 7,47 7,47 10,57 2363592
S-WCF-H-10x280 Z 280/268 16,75 33,50 7,47 7,47 10,57 2363593
S-WCF-H-10x300 Z 300/288 18,00 36,00 7,47 7,47 10,57 2363594
S-WCF-H-10x325 Z 325/301 18,81 37,63 7,47 7,47 10,57 2363595
S-WCF-H-10x350 Z 350/326 20,38 40,00 7,47 7,47 10,57 2363596
S-WCF-H-10x375 Z 375/351 21,94 40,00 7,47 7.,47 10,57 2363597
S-WCF-H-10x400 Z 400/376 23,50 40,00 7,47 7,47 10,57 2363598
S-WCF-H-10x450 Z 450/426 26,63 40,00 7,47 7,47 10,57 2363599
S-WCF-H-10x500 Z 500/476 29,75 40,00 7,47 7,47 10,57 2363600
S-WCF-H-10x580 Z 580/576 36,00 40,00 7,47 7,47 10,57 2372404
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym SRR
z tbem stozkowym: obcigzenia - kat 45°

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica @ 8 mm Osiowo 45° $cinanie 45°
Krzyzowy montaz wkretéw Drewno do drewna| Metal do drewna
I = b/2 I = b/2 lu=b

Oznaczenie [II;‘/:‘] F["kx;ﬁ“ F["':ﬁ']“‘ F["kxﬁ']“‘ [i”:‘i ;;’m Nr artykutu
S-WCF-H-8x120 Z 120/110 8,15 14,67 22,01 5,09 10,19 2363490
S-WCF-H-8x140 Z 140/130 9,63 17,34 26,01 6,02 12,04 2363491
S-WCF-H-8x160 Z 160/150 11,12 20,01 30,01 6,95 13,89 2363492
S-WCF-H-8x180 Z 180/170 12,60 22,68 34,01 7,87 15,75 2363493
S-WCF-H-8x200 Z 200/190 14,08 25,34 38,02 8,80 17,60 2363494
S-WCF-H-8x220 Z 220/210 15,56 28,01 42,02 9,73 19,45 2363495
S-WCF-H-8x240 Z 240/230 16,58 29,84 44,76 10,65 21,30 2363496
S-WCF-H-8x260 Z 260/250 17,32 3117 46,76 11,58 21,30 2363497
S-WCF-H-8x280 Z 280/270 18,06 32,51 48,76 12,51 21,30 2363498
S-WCF-H-8x300 Z 300/290 18,80 33,84 50,76 13,43 21,30 2363499
S-WCF-H-8x325 Z 325/315 19,73 35,51 53,26 14,59 21,30 2363580
S-WCF-H-8x350 Z 350/340 20,65 37,18 55,76 15,75 21,30 2363581
S-WCF-H-8x375 Z 375/365 21,58 38,84 58,26 16,91 21,30 2363582
S-WCF-H-8x400 Z 400/390 22,561 40,51 60,77 18,06 21,30 2363583
S-WCF-H-8x450 Z 4507427 23,88 42,98 64,47 19,78 21,30 2363584
S-WCF-H-8x500 Z 500/477 2510 4517 67,76 21,30 21,30 2363585
S-WCF-H-8x580 Z 580/577 2510 4517 67,76 21,30 21,30 2372405

AL EEETEEEEETERTE

www.hilti.grou Podrecznik techniczny - Wkrety do konstrukcji drewnianych - 10/2023 25
group



=L

S-WCF-H Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem stozkowym: obcigzenia - kat 45°

Typ gwintu - Gwint peiny

D 4444444444444 44444444444444
SEIRERDAREARGEEEEY SRARTRN

ARy

AAAAAAANSS
e e e e

Srednica @ 10 mm Osiowo 45° $Scinanie 45°
Krzyzowy montaz wkretow |Drewno do drewna| Metal do drewna
I = b/2 Iy = b/2 ly=b

Oznaczenie [I';‘/:‘] F[vlv(xmk "[kN] F[vm;k [Fkvﬁk] ;;m Nr artykutu
S-WCF-H-10x120 Z 120/108 | 9,55 1718 2577 5,97 11,93 2363586
S-WCF-H-10x160 Z 160/148 | 13,08 23,55 35,32 8,18 16,35 2363587
S-WCF-H-10x180 Z 180/168 | 14,85 26,73 40,09 9,28 18,56 2363588
S-WCF-H-10x200 Z 200/188 | 16,62 29,91 44,87 10,39 20,77 2363589
S-WCF-H-10x220 Z 220/208 | 18,38 33,09 49,64 11,49 22,98 2363590
S-WCF-H-10x240 Z 240/228 | 2015 36,27 54,41 12,60 2519 2363591
S-WCF-H-10x260 Z 260/248 | 21,92 39,46 59,18 13,70 27,4 2363592
S-WCF-H-10x280 Z 280/268 | 2369 42,64 63,96 14,81 29,61 2363593
S-WCF-H-10x300 Z 300/288 | 24,86 44,75 6712 15,91 31,82 2363594
S-WCF-H-10x325 Z 325/301 | 25,44 4578 68,68 16,63 33,26 2363595
S-WCF-H-10x350 Z 350/326 | 26,54 47,77 71,66 18,01 35,36 2363596
S-WCF-H-10x375 Z 375/351 | 2764 4976 74,64 19,39 35,36 2363597
S-WCF-H-10x400 Z 400/376 | 28,75 5175 77,62 20,77 35,36 2363598
S-WCF-H-10x450 Z 450/426 | 30,96 5573 83,59 23.53 35,36 2363599
S-WCF-H-10x500 Z 500/476 | 3317 59,70 89,56 26,30 35,36 2363600
S-WCF-H-10x580 Z 580/577 | 3317 59,70 89,56 26,30 35,36 2372404
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S-WXF-S Zi S-WXF-H Z -

Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym

T A AAAAAAAAAA A A4 AAA 444444
g R R R R RS R EE ST = [ = = = i o

R R e e A PN Y

¢ Ksztatt pomaga zredukowacé zjawisko roztupywania sie drewna
* Ksztatt tba wkreta pozwala penetrowac¢ gteboko w drewniang konstrukcije
¢ Oferta wkretow obejmuje produkty z wierzchotkiem $cietym (S-WXF-H)

oraz z wierzchotkiem petnym (S-WXF-S)

Wkrety do konstrukcji drewnianych

C
E

Nazwa artykutu

Dtugosé gwintu

Srednica tba

Koncoéwka do

Liczba szt.

Numer artykutu

[mm] [mm] b [mm] d, [mm] wkrecania w opakowaniu
S-WXF-S-8x120 Z 120 110 50 2363601
S-WXF-S-8x140 Z 140 130 50 2363602
S-WXF-S-8x160 Z 160 150 50 2363603
S-WXF-S-8x180 Z 180 170 50 2363604
S-WXF-S-8x200 Z 200 190 50 2363605
S-WXF-S-8x220 Z 220 210 50 2363606
S-WXF-S-8x240 Z 240 230 50 2363607
S-WXF-S-8x260 Z 8,0 260 250 10,2 TX 40 50 2363608
S-WXF-S-8x280 Z 280 270 50 2363609
S-WXF-S-8x300 Z 300 290 50 2363610
S-WXF-S-8x325 Z 325 315 50 2363611
S-WXF-S-8x350 Z 350 340 50 2363612
S-WXF-S-8x375 Z 375 365 50 2363613
S-WXF-S-8x400 Z 400 390 50 2363614
S-WXF-S-8x500 Z 500 477 25 2372403
S-WXF-H-10x200 Z 200 188 50 2363615
S-WXF-H-10x240 Z 240 228 50 2363616
S-WXF-H-10x260 Z 260 248 50 2363617
S-WXF-H-10x280 Z 280 268 50 2363618
S-WXF-H-10x300 Z 300 288 50 2363619
S-WXF-H-10x325 Z 10 325 301 13,4 TX 50 50 2363510
S-WXF-H-10x350 Z 350 326 50 2363511
S-WXF-H-10x375 Z 375 351 50 2363512
S-WXF-H-10x400 Z 400 376 50 2363513
S-WXF-H-10x450 Z 450 426 25 2363514
S-WXF-H-10x500 Z 500 476 25 2363515
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S_WXF_S Z | S_WXF_H Z — FE A A SV AR,
Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym

24,

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] @8 @10
Srednica tba d, [mm] 10,2 13,4
Srednica trzpienia d, [mm] 5,1 6,30
Charakterystyczna nosnos¢ na wycigganie faxioor [N/Mmm? | 13,1 12,5
Charakterystyczna nosnos$¢ na przecigganie tba freagx [N/mm?] 0 0
Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie fiens.x [KN] 241 40,0
Charakterystyczny moment uplastycznienia M, [Nmm] 20300 | 36700
Nosnos¢ charakterystyczna na wyboczenie Noik. keey [KN] 12,2 18,9

*) catkowita dtugos¢ wkreta w elemencie drewnianym

Wartosci dla C24, osiowo, kat pomiedzy osig a widknami: 30°-90°, F,, g, = Wyciagniecie gwintu, F..qa = Przeciagniecie tba, F, g, = $cinanie
(// do wtokien 0°- L do witokien 90°), drewno/blacha stalowa: |, = dtugos¢ gwintu b, t; min = minimalna grubos$¢ drewna, t; max = maksymailna
grubos$c¢ drewna, czes¢ dodatkowa (L-b), Fy g min = blacha stalowa t<d/2, Fy gy ik = blacha stalowa tzd

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzyc¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

s WXF s Z s WXF H Z - e P e SR LR L L EEE S LN
Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym: obcigzenia

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica @ 8 mm Osiowo 90° $cinanie 90°
Przeciagnigcie tba Drewno do drewna
ls = b/2 I = b/2
Oznaczenie [II;‘/:‘] 'l:;"ﬁi‘ [i”:‘i Nr artykutu
S-WXF-S-8x120 Z 120/110 5,76 4,01 2363601
S-WXF-S-8x140 Z 140/130 6,81 4,27 2363602
S-WXF-S-8x160 Z 160/150 7,86 4,54 2363603
S-WXF-S-8x180 Z 180/170 8,91 4,80 2363604
S-WXF-S-8x200 Z 200/190 9,96 5,06 2363605
S-WXF-S-8x220 Z 220/210 11,00 514 2363606
S-WXF-S-8x240 Z 240/230 12,05 5,14 2363607
S-WXF-S-8x260 Z 260/250 13,10 514 2363608
S-WXF-S-8x280 Z 280/270 14,15 514 2363609
S-WXF-S-8x300 Z 300/290 15,20 514 2363610
S-WXF-S-8x325 Z 325/315 16,51 514 2363611
S-WXF-S-8x350 Z 350/340 17,82 514 2363612
S-WXF-S-8x375 Z 375/365 19,13 514 2363613
S-WXF-S-8x400 Z 400/390 20,44 514 2363614
S-WXF-S-8x500 Z 500/477 24,10 5,14 2372403
e —
e — ET Vka —
:
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S_WXF_S Z i S_WXF_H Z — N 41‘c‘x‘v‘.‘t‘1:‘<r‘,.j‘§‘.",.",'ﬂ{ﬂ,“,‘xA}‘A.’*:“.“«f‘f(‘(?‘.:.:(.‘:.?ﬁ:’.}11 Y
Wkret z gwintem petnym z tbhem cylindrycznym:
obcigzenia

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica @ 10 mm Osiowo 90° Scinanie 90°
Przeciagniecie tba Drewno do drewna
I = b/2 Iy = b/2

Oznaczenie [.I;/.:] '[:kN“]k [Fkﬁk] Nr artykutu
S-WXF-H-10x200 Z 200/188 11,75 6,67 2363615
S-WXF-H-10x240 Z 240/228 14,25 7,30 2363616
S-WXF-H-10x260 Z 260/248 15,50 7,47 2363617
S-WXF-H-10x280 Z 280/268 16,75 7,47 2363618
S-WXF-H-10x300 Z 300/288 18,00 7,47 2363619
S-WXF-H-10x325 Z 325/301 18,81 7,47 2363510
S-WXF-H-10x350 Z 350/326 20,38 7,47 2363511
S-WXF-H-10x375 Z 375/351 21,94 7,47 2363512
S-WXF-H-10x400 Z 400/376 23,50 7,47 2363513
S-WXF-H-10x450 Z 450/426 26,63 7,47 2363514
S-WXF-H-10x500 Z 500/476 29,75 7,47 2363515
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

S-WXF-S Z i S-WXF-H Z - SRR
Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym
- obcigzenia / kat 45° do powierzchni podtoza

4444444444444 -
N R R A S o R o o A

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica @ 8 mm Osiowo 45° $cinanie 45°
Krzyzowy montaz wkretéw Drewno do drewna
ler = b/2 lor = b/2

Oznaczenie [II;‘/:‘] F["':’“ﬁ“ F["'::l']“‘ F["'::ﬁ“ [i”:‘i Nr artykutu
S-WXF-S-8x120 Z 120/110 8,15 14,67 22,01 5,09 2363490
S-WXF-S-8x140 Z 140/130 9,63 17,34 26,01 6,02 2363491
S-WXF-S-8x160 Z 160/150 11,12 20,01 30,01 6,95 2363492
S-WXF-S-8x180 Z 180/170 12,60 22,68 34,01 7,87 2363493
S-WXF-S-8x200 Z 200/190 14,08 25,34 38,02 8,80 2363494
S-WXF-S-8x220 Z 220/210 15,56 28,01 42,02 9,73 2363495
S-WXF-S-8x240 Z 240/230 16,58 29,84 44,76 10,65 2363496
S-WXF-S-8x260 Z 260/250 17,32 31,17 46,76 11,58 2363497
S-WXF-S-8x280 Z 280/270 18,06 32,51 48,76 12,51 2363498
S-WXF-S-8x300 Z 300/290 18,80 33,84 50,76 13,43 2363499
S-WXF-S-8x325 Z 325/315 19,73 35,51 53,26 14,59 2363580
S-WXF-S-8x350 Z 350/340 20,65 37,18 55,76 15,75 2363581
S-WXF-S-8x375 Z 375/365 21,58 38,84 58,26 16,91 2363582
S-WXF-S-8x400 Z 400/390 22,51 40,51 60,77 18,06 2363583
S-WXF-S-8x500 Z 5007477 25,10 45,17 67,76 21,30 2363584
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S-WXF-S Z i S-WXF-H Z -
Wkret z gwintem petnym z tbem cylindrycznym
- obcigzenia / kat 45° do powierzchni podtoza

Typ gwintu - Gwint peiny

CAAAAIA 444444444344 4444444444944744
[ R R R I L e a a —

N e R e e e

Srednica @ 10 mm Osiowo 45° $cinanie 45°
Krzyzowy montaz wkretéw Drewno do drewna
ler = b/2 lor = b/2

Oznaczenie [II;‘/:‘] F[vkxl:ﬁk F["'::l']“‘ F["'::ﬁ“ [i”:‘i Nr artykutu
S-WXF-H-10x200 Z 200/188 16,62 29,91 44,87 10,39 2363490
S-WXF-H-10x240 Z 240/228 20,15 36,27 54,41 12,60 2363491
S-WXF-H-10x260 Z 260/248 21,92 39,46 59,18 13,70 2363492
S-WXF-H-10x280 Z 280/268 23,69 42,64 63,96 14,81 2363493
S-WXF-H-10x300 Z 300/288 24,86 44,75 67,12 15,91 2363494
S-WXF-H-10x325 Z 325/301 25,44 45,78 68,68 16,63 2363495
S-WXF-H-10x350 Z 350/326 26,54 47,77 71,66 18,01 2363496
S-WXF-H-10x375 Z 375/351 27,64 49,76 74,64 19,39 2363497
S-WXF-H-10x400 Z 400/376 28,75 51,75 77,62 20,77 2363498
S-WXF-H-10x450 Z 450/426 30,96 55,73 83,59 23,53 2363499
S-WXF-H-10x500 Z 500/476 33,17 59,70 89,56 26,30 2363580
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

S-WDF-S Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem podwojnym (

* Ztbem typu HEX (szes$ciokatnym) zapewniajacym lepsze przeniesienie obcigzen
¢ Dodatkowe gniazdo TX (TORX) pozwala oszczedza¢ czas na zmiane narzedzi

o | [P Srodncatha | Kocoukado | Liesbaset, | yumorar
S-WDF-S-12x60/48 Z 60 48 30 2363666
S-WDF-S-12x80/68 Z 80 68 30 2363667
S-WDF-S-12x100/85 Z 12 100 85 17 17 mm 30 2363668
S-WDF-S-12x120/105 Z 120 105 30 2363669
S-WDF-S-12x160/145 Z 160 145 30 2363670

S-WDF-S - Wkret z gwintem petnym z tbem podwoéjnym

GEOMETRIA ORAZ CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA dla drewna
o klasie wytrzymatosci C24

Dane techniczne:

Srednica nominalna d [mm] 12 :
Srednica tba d, [mm] 17,0 ‘ T !
Srednica trzpienia d, [mm] 7,0

Charakterystyczna nosnosc¢ na wycigganie faxkgor [N/Mm?] 11,2

Charakterystyczna no$nos¢ na przeciaganie tba freaax [N/mm?] 17,1

Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie fiens [KN] 45,0

Charakterystyczny moment uplastycznienia M, [Nmm] 48500

Wartosci dla C24 (p, = 350 kg/m3), kgt pomiedzy osig a wtdknami: 30°-90°, F,, s, = wyciaggniecie gwintu, F..qr« = pPrzeciagniecie tba, F, g, = $cinanie
(// do wtdkien 0°- L do wtdkien 90°), drewno/blacha stalowa: |, = dtugo$¢ gwintu b, t; min = minimalna grubo$¢ drewna, t; max = maksymalna
grubosc¢ drewna, cze$¢ dodatkowa (L-b), Fy g iy = blacha stalowa t=d/2, F, g« e = blacha stalowa t=d

Zastrzezone btedy pisowni lub druku. Podane wartosci maja stuzy¢ jedynie jako wytyczne do doboru na etapie planowania; projekty powinny by¢
sporzgdzone wytgcznie przez uprawnionych inzynieréw.
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S-WDF-S Z - Wkret z gwintem petnym
z tbem podwdéjnym

Typ gwintu - Gwint peiny

Srednica D12 mm Rozciaganie Scinanie
Przeciagniecie tba Wy‘;@?ﬂ"tifcie Drewno do drewna Stal do drewna

Oznaczenie [I';‘/:‘] [:;;T#"] F["m;k '[:m]k [Fkvﬁk] F;m;i" Fv[vm]ick Nr artykutu
S-WDF-S-12x60/48 Z 60/48 4,94 6,45 - 4,45 7,23 2363666
S-WDF-S-12x80/68 Z 80/68 - 4,94 9,13 - 5,75 8,38 2363667
S-WDF-S-12x100/85 Z 100/85 80 4,94 11,42 - 7,06 9,06 2363668
S-WDF-S-12x120/105 Z 120/105 80 4,94 14,11 - 7,86 9.73 2363669
S-WDF-S-12x160/145 Z 160/145 80 4,94 19,48 5,74 8,53 10.4 2363670

S-W LS - Element do podnoszenia

* Stosowany w potaczeniu z S-WDF-S

* System do podnoszenia S-W stosowany przy pracach montazowych konstrukcji
drewnianych jako system umozliwiajgcy podnoszenie elementéw do dachéw
prefabrykowanych, $cian oraz stropéw, do ramowych konstrukcji z drewna w branzy
domow prefabrykowanych, do ptyt z drewna litego oraz do drewna klejonego krzyzowo

¢ Odpowiedni do drewna klejonego krzyzowo, drewna litego, materiatdéw na bazie drewna
iglastego (OSB, LVL itd.)

* W przypadku konstrukcji z drewna lisciastego zalecane jest wstepne nawiercanie

* Moze by¢ stosowany do obcigzen przyktadanych osiowo (wkrety poddawane rozcigganiu)
oraz do obcigzen poprzecznych (wkrety poddawane naprezeniom $cinajacym)

Oznaczenie Nr artykutu

System do podnoszenia S-W 2372680
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4. DODATKOWE INFORMACJE TECHNICZNE

Otwory wiercone oraz otwory perforowane: odpowiedni jest wkret Hilti S-WDF-S Z

z tbem podwadjnym. Taki wkret centruje sie automatycznie podczas wkrecania

i w rezultacie jest doskonale wpasowany.

S-WDF-S Z z tbem podwojnym

@12 mm

<

od =12mm

Otwory wiercone stozkowo pod katem 90°:

zapewniajg tbom stozkowym odpowiednie podparcie w fazowaniu. Wkrety z tbem
z podkfadka rowniez wymagaja fazowania otworu ze wzgledu na zaokraglenie;

zalecane jest 1,5 * d.

Wkret automatycznie centruje sie w trakcie wkrecania.

Zalecamy s$rednice d +0/+1 mm dla otworu wierconego cylindrycznie w metalu

(d = zewnetrzna $rednica wkreta)

Jesli teb stozkowy powinien byé catkowicie schowany w elemencie metalowym,

nalezy zaprojektowac¢ d

ramfer Z gt€bOk0OSCIg Osadzenia wynoszaca 2 mm:

Wkrety Hilti S-WCF-H Z i S-WCP-S Z z tbem stozkowym

Gtebokos$¢ osadzenia tha

denamrer
@6 mm Min. 15 mm
@8 mm Min. 15 mm
210 mm Min. 19 mm
@12 mm Min. 21 mm

Otwory wiercone ukos$nie:

W inzynierii drewna przewaznie stosowane sg otwory wiercone ukosnie pod katem
45°. Projekt musi zapewnic, by teb stozkowy byt zgodny z wymaganiami
ETA-22/0772, ktdra opisuje elementy metalowe o grubosci t = 10 mm.

Wartosci charakterystyczne do obliczania potaczeh metal/drewno nalezy wzia¢ z

tabel zawartych w niniejszej broszurze. Definicja wg Eurokodu 5 (horma EN1995-1-1)

¢ Cienka blacha metalowa: grubos$¢ blachy t < 0,5 * d (zewnetrzna Srednica

gwintu)

¢ Gruba blacha metalowa: grubos$¢ blachy t = d (zewnetrzna $rednica gwintu)

* Grubos$¢ blachy pomiedzy t < 0,5 * d oraz t = d powinna wynikac z interpolacji

liniowej

www.hilti.group

Wkrety do konstrukcji drewnianych

B

chamfer,

@d

t

dehamier =d * 1,5 In mMm
d = $rednica wierconego otworu w mm
dehamier = Srednica fazowania w mm

d,
N
o> 45° sz3mm

30° < o= 45° s=2mm
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Minimalny rozstaw, odlegtos¢ od konca elementu, odlegtos¢ od krawedzi

= Wkrety obcigzone
o!g::i anin Wkrety obciazone osiowo | Wkrety obcigzone osiowo i/lub obcigzone z boku osiowo i/lub
2 obciazone z boku
Drewno iglaste (wstepnie
Tvo drewna nawiercone i bez nawierca- Drewno iglaste (wstepnie nawiercone i bez nawiercania) oraz drewno lisciaste | Drewno klejone krzyzo-
P nia) oraz drewno lisciaste (wstepnie nawiercone) wo CLT
(wstepnie nawiercone)
Wkrety z wierzchotkiem Wkrety z wierzchotkiem petnym wszystkie $rednice Wkrety z wierzchot-
peinym S-WCP-S, S-WWP-S, S-WXF-S, S-WDF-S kiem petnym
d<8mm Wkrety z wierzchotkiem Scigtym wszystkie srednice wszystkie $rednice
S-WCP-S, S-WWP-S, S-WCF-H, S-WXF-H S-WCP-S, S-WWP-S,
Typ wkreta S-WXF-S S-WXF-S, S-WDF-S
Wkrety z wierzchotkiem Wkrety z wierzchot-
Scietym kiem Scigtym
wszystkie $rednice wszystkie $rednice
S-WCF-H, S-WXF-H S-WCF-H, S-WXF-H
Powierzchnia boczna i . . . . . . Szeroka Waska
powierzchnia koncowa Powierzchnia boczna i powierzchnia koncowa krawedz krawedz
Wstepne nawier- - -
canie? Bez lwsteplnego
) (drewno iglaste n daW|ercqn||a "
‘é‘fz‘;“r;'fl:le axa,| 2250 221 g2 Kat o i lisciaste) (drewno iglaste)
< Wkrety z Wkrety z
Wszystkie wkrety | wierzchotkiem wierzchotkiem
petnym? Scietym?
Rozstaw
(réwnolegle a, 25d 7d 0° < o =360° (4+lcosal)d (5+7lcosal)d (4+lcos al)d 4d 10d
do widkien)
Odlegtos¢ ace 54 _ _ _ _ _ _
od konca
Rozstaw
(prostopadle a, 225d 3d 0° < o =360° B+Isinal)d 5d B+Isinal)d 25d 3d
do wiodkien)
Odlegtos¢
od krawedzi %00 ae - - -
Odlegtos¢
(obcigzony Qg4 - -90° = o £ 90° (7+5cos o) d (10+5 cos o) d¥ (7+5cos o) d 6d 12d
koniec)
Odlegtos¢
(nieobcigzony a5, - 90° < @ = 270° 7d 10 d® 7d 6d 7d
koniec)
Odlegtos¢
(obcigzona a,, - 0° = =180° (3+4sino)d (5+5sino)d (3+4sino)d 6d 5d
krawedz)
Odlegtos¢
(nieobcigzona a,. - 180° < o < 360° 3d 5d% 3d 25d 3d
krawedz)
Rozstaw
omiedz
Erzyzﬁquymi Boross 15d 1,5d 1,5d
sie wkretami
Minimalna Srednica wkreta <8 8 10 12
g:u\tl‘)l(;éé t 1209 Minimalna grubos¢é t dia elementéw o4 30 40 80 10d
ewna konstrukcyjnych (mm)9

" Analogicznie do gwozdzi bez wstepnego nawiercania wedtug normy EN 1995-1-1

2
3

Analogicznie do gwozdzi z wstepnym nawiercaniem wedtug normy EN 1995-1-1
Dla wkretow o $rednicy zewnetrznej gwintu d = 8 mm w otworach bez wstgpnego nawiercania w elementach drewnianych o gruboscit <5 d, minimalne

odlegtosci od obciazonych koncéw (as;) oraz od nieobcigzonych koncoéw (as.) powinny wynosi¢ 15 d.

4

réwnolegty do widkien (a;) oraz odlegto$¢ od konca elementu (as; oraz as ) wynosi przynajmniej 25 d.

5

Tabela 4: Minimalny rozstaw, odlegto$¢ od konca elementu, odlegto$¢ od krawedzi

W przypadku wstepnie nawierconych elementéw drewnianych specyfikacje dla minimalnych grubosci drewna nie maja zastosowania.

Minimalne odlegtosci od nieobciazonej krawedzi prostopadte do wtokien (a, ) moga by¢ zredukowane do 3 d, rowniez dla grubosci drewna t < 5 d, jesli rozstaw

 Jesli minimalna grubos$é elementu drewnianego t nie jest zachowana, otwory zasadniczo powinny byé wstepnie nawiercone.
+ Srednica wstepnego nawiercenia: d, (-0,5/+1,0 mm) dla drewna iglastego oraz d; (-0/+1,0 mm) dla drewna liciastego i LVL.

* Drewno narazone na ryzyko roztupania (np. daglezja, jodta srebrzysta) musi by¢ wstepnie nawiercone zgodnie z norma
EN 1995-1-1 lub nalezy zastosowaé¢ wieksze minimalne grubosci.

* Wywiercone otwory do pozycjonowania, prowadzenia lub ustawiania NIE SA OTWORAMI WSTEPNIE NAWIERCONYMI.
* Minimalna dtugos$¢ zagtebienia wkretéw powinna wynosic 4 d, lub 20 d w przypadku powierzchni koncowe;.

* Minimalna dtugo$c¢ zagtebienia wkretéw w CLT powinna wynosi¢ 4 d dla szerokiej krawedzi lub 10 d dla waskiej krawedzi.

d = zewnetrzna $rednica gwintu wkreta
d. = wewnetrzna $rednica gwintu wkreta

o = kat pomiedzy kierunkiem dziatania sity oraz wtéknami. W dokumencie ETA-22/0772 ten kat ma oznaczenie €.
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a106 A a,

alay a, 'a,

p— N N p—

o \\
Aca o4

Q0
A, A

90°= x=90° 90°s as270° 0° = <180° 180° < o = 360°

a1ca m ﬁ (1 ) (2) (3) (4)

Az ca

T
~,
™

Qf
a
\

Legenda:

82,06 (1) Obcigzony koniec
(2) Nieobciazony koniec
(8) Obcigzona krawedz
(4) Nieobciazona krawedz

a1 ’ ’ 1 tacznik

2 Kierunek wiékien

KZ
NEDH
i

g
M, |
3

Rysunek 1: Rozstaw, odlegtos¢ od konca elementu, odlegto$¢ od krawedzi wedtug normy EN 1995-1-1, Rysunek 8.11.a
i Rysunek 8.7.

Wazne uwagi:

* Geometria oraz wtasciwosci mechaniczne zgodne z ETA-22/0772.

¢ W przypadku potaczen belek gtéwnych oraz drugorzednych, gtéwna belka musi mie¢ wystarczajgcg wytrzymatos$é
na skrecanie oraz by¢ podparta przez podpore rozgatezna.

¢ W przypadku potaczen belek gtéwnych oraz drugorzednych, podane wartosci dotyczg wytacznie obcigzen pionowych.
Wszelkie poprzeczne naprezenia rozciagajgce muszg by¢ zweryfikowane odrebnie.

* W obliczeniach wartosci dla $cinania zostat wziety pod uwage efekt liny.

¢ Wartos$ci charakterystyczne Fg,: projekt zgodnie z EN 1995-1-1 oraz ETA-22/0772, te wartosci powinny by¢ uzyte do
obliczen.

* Warto$¢ obliczeniowa nosnosci F, 4 dla finalnego projektu potaczenia drewna wynika z wartosci charakterystycznych
jak nizej:
FRk ) kmod

Fro = Ym

Frg Wartos$¢ obliczeniowa nosnosci na obcigzenia $cinajace lub rozciggajace przypadajaca na tacznik

Frx Wartos¢ charakterystyczna nosnosci na obciazenia $cinajace lub rozciagajace przypadajaca na tacznik
Yook Wspétczynniki wynikajace z odpowiednich norm krajowych

M “mod
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4.1 Wprowadzenie

System do podnoszenia S-W (HILTI S-W LS) ma zastosowanie w branzy robot konstrukcji drewnianych jako rozwiagzanie do
podnoszenia elementéw. Jest zaprojektowany do bezpieczniejszego oraz tatwiejszego podnoszenia drewnianych elementéw
wykonanych z drewna litego, drewna klejonego krzyzowo (CLT), drewna klejonego warstwowo (glulam) lub z materiatéw
drewnopochodnych posiadajacych oznakowanie CE (patrz materiaty wymienione w ETA-22/0772). Dla drewna liSciastego,
zalecamy zastosowanie tacznikdw z wstepnie nawierconymi otworami. Elastyczno$¢ systemu pozwala na stosowanie zaréwno
dla naprezen rozciggajacych, jak i $cinajgcych, zapewniajgc szeroki zakres zastosowan.

Przez elementy drewniane nalezy rozumie¢:

* elementy w ksztatcie pretow

* czesci w ksztatcie paneli/ptyt

* konstrukcje kompozytowe (np. kratownice, $ciany domoéw prefabrykowanych lub elementy stropow).

4.1.1 Rysunek przedstawiajacy numer seryjny

Wkret samowiercacy S-WDF-S, certyfikowany wg ETA-22/0772, musi by¢ stosowany
z uchwytem HILTI S-W LS. Przedmiotowy system do podnoszenia jest przeznaczony
do klas obcigzenia do 1,3 tony.

Zgodnie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, Zatacznik Il 1A (EN 13001-1,
EN 1SO 12100:2011-03, VDI/BV-BS 6205:2012-04). Produkcja jest monitorowana
oraz poddawana zewnetrznym kontrolom.

Dokumenty odniesienia:
EN 1995-1-1, ETA-22/0772
BGR 500/UVV-VBG 9a (niemieckie przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom)

4.2 Informacja dotyczaca bezpieczenstwa oraz zamierzone stosowanie

Przed zastosowaniem systemu HILTI S-W LS nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejszg instrukcja obstugi, a uzytkownik
powinien mie¢ do niej staty dostep w trakcie uzytkowania systemu.

Jedynie przeszkolone osoby (zwane dalej “uzytkownikami”) moga wykonywac czynnosci zwigzane z podnoszeniem przy
uzyciu opisanego systemu HILTI S-W LS. Uzytkownicy muszg otrzymac zaréwno teoretyczna, jak i praktyczng instrukcje
dotyczaca sposobu prawidtowego uzytkowania przedmiotowego systemu przed jego pierwszym zastosowaniem. System HILTI
S-W LS zapewnia najwyzszy poziom bezpieczenstwa, pod warunkiem jego prawidtowego zastosowania. Takie postepowanie
skutecznie wyklucza jakiekolwiek mozliwosci nadmiernego obcigzenia.

¢ Wkret S-WDF-S moze byé wkrecony tylko raz i obcigzony wielokrotnie w tym potozeniu (tj. podczas przemieszczania
pomiedzy stanowiskami w fabryce i na placu budowy).

* Wykorzystane wkrety musza by¢ pozostawione w elemencie lub usuniete i wyrzucone zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczacymi recyklingu.

* Wielokrotne zastosowanie przedmiotowego wkreta skutkuje ryzykiem jego zniszczenia.

¢ Konieczne jest posiadanie doktadnych informacji dotyczacych ciezaréw elementow, ktére majg by¢ podniesione.

* Dopuszczalne jest stosowanie wytacznie wkretéw S-WDF-S obliczonych zgodnie z punktem 4.4.
Dtugos¢ gwintu wkreta stanowi ograniczenie dla nosnosci systemu HILTI S-W LS.

* Przedmiotowe wkrety nie moga by¢ wkrecane w pekniecia skurczowe, potaczenia, lub tym podobne.

¢ Elementy w ksztatcie pretéw (belki) muszg by¢ podnoszone przy uzyciu przynajmniej dwoch wkretow S-WDF-S, dla
elementéw w ksztatcie ptyt konieczne jest zastosowanie przynajmniej trzech wkretow S-WDF-S.

Wkret samowiercacy S-WDF-S musi byé wkrecany w drewno iglaste bez wstepnego nawiercania (patrz ETA-22/0772, np.
drewno lite, LVL, drewno klejone warstwowo, ptyty oraz belki ze sklejki, itd.), ale moze tez byé czesciowo wstepnie nawiercony
Srednica maks. @ 7 mm, np. otwory prowadzace lub orientacyjne, lub catkowicie wstepnie nawiercony. Zastosowanie w
drewnie liciastym jest dopuszczalne jedynie przy wstepnym nawierceniu o srednicy @ 7 mm. Dla $cian z ptyt ze sklejki, nalezy
postepowaé zgodnie z instrukcjami zawierajacymi tabele obcigzen dla $cian (waska krawedz) w Rozdziale 4.5. Dopuszczalne
pozycje montazowe system HILTI S-W LS sa wyszczegdlnione w Rozdziale 4.4 i musza by¢ wziete pod uwage.

Zastosowanie systemu HILTI S-W LS podczas czynnosci podnoszenia i transportu przy uzyciu $migtowca nie jest dozwolone.
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4.2.1 Przeglad wizualny oraz roczny systemu HILTI S-W LS

Przed kazdym zastosowaniem, system HILTI S -W LS musi by¢ poddany inspekcji wizualnej uzytkownika pod katem
uszkodzen w celu zagwarantowania bezpiecznego procesu podnoszenia. W zwigzku z tym uzytkownik musi dokona¢
wizualnego sprawdzenia pod kagtem mozliwych peknie¢ w obu czesciach systemu podnoszenia (uchwyt oraz ogniwa
tancuchowe). Uzytkownik musi rowniez sprawdzi¢ ewentualne odksztatcenia plastyczne - np. zgiete ogniowo tancuchowe
(>5°), znaczne zuzycie, wgniecenia, deformacje, $lady nacisku spowodowane zawiesiami, itd. Jesli zaobserwowano
ktérekolwiek z tych uszkodzen, dalsze uzytkowanie jest niedozwolone.

Rysunek 2: Zgiete ogniowo tancuchowe

System HILTI S-W LS musi by¢ poddawany corocznej inspekcji wykonywanej przez pracownika ds. BHP firmy uzytkujace;j.
Stopien zuzycia oraz uszkodzenia musi by¢ poddany ocenie poprzez sprawdzenie wymiaréw m, h, ¢, g oraz z w sposéb
przedstawiony ponizej. Przekroczenie dopuszczalnych wymiardw wskazujgcych na zuzycie podanych w ponizszej tabeli
(zuzycie wieksze niz wartos¢ maksymalna lub wymiar albo wymiar pozostatego materiatu mniejszy niz warto$¢ minimalna)
prowadzi do wytgczenia uchwytu i ogniwa tancuchowego z dalszego uzytkowania. Modyfikacje oraz naprawy sg
niedozwolone. Coroczna inspekcja musi by¢ udokumentowana wraz z podaniem numerow identyfikacyjnych uchwytu oraz
ogniwa tancuchowego.

m (min.) h (max.) @ c (min.) g (min.) maks. kat zgiecia z,,,

5,5 mm 13,0 mm 10,5 mm 14 mm 5°

Tabela 5: Wymiary do sprawdzenia w trakcie corocznej inspekcji

Rysunek 3: S-W LS z wymiarami do sprawdzenia w trakcie corocznej inspekcji
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4.3 Podnoszenie przy uzyciu dzwigu

Nos$nos¢ systemu HILTI S-W LS jest okreslana przez najmniejszg nosnos$¢ sposrod wszystkich sktadowych systemu (uchwyt,
ogniowo fancuchowe oraz wkret). Sity od obcigzenia dziatajace na system HILTI S-W LS Fax, ea moga by¢ interpretowane jako
obcigzenie quasi-statyczne, kiedy elementy drewniane sg podnoszone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti S-W LS. Oznacza to, ze
ograniczenie okreslone w dokumencie ETA-22/0772 dla wkretéw S-WDF-S przy obciazeniach przewaznie statycznych moze by¢
uznane za spetnione. Sita od ciezaru elementu drewnianego, ktéry ma by¢ podniesiony, musi by¢ okreslona zgodnie z norma
EN 1991, normami krajowymi (np. DIN 1055-1) lub szczegétowymi specyfikacjami producenta.

Obciazenia dynamiczne w trakcie podnoszenia moga by¢ uwzglednione w uproszczony sposob poprzez odpowiednie
wspoétczynniki.

Jako zalecenie, dziatajace sity sa mnozone przez wspdfczynnik dynamiczny ¢ podany w Tabeli 6 jako minimalny.

Urzadzenia podnoszace Predkosc¢ Wspoétczynnik dynamiczny
podnoszenia P

Dzwig stacjonarny, obrotowy <90 m/min 1,0-11

lub dzwig kolejowy > 90 m/min >1,3

Podnoszenie i transport na réwnym podtozu - >1,65

Podnoszenie i transport na nieréwnym podtozu - >2,0

Tabela 6: Zalecany wspotczynnik dynamiczny ¢

System podwieszenia jest okreslony poprzez liczbe wkretéw S-WDF-S. Systemy statycznie niewyznaczalne to zasadniczo
podwieszenia z wiecej niz 3 zawiesiami, w ktérych obcigzenie jest nie jest rbwnomiernie roztozone poprzez zastosowanie
odpowiednich metod, np. belki krzyzowe wyrdéwnawcze, rockery itd.

Systemy statycznie niewyznaczalne muszg by¢ zaprojektowane zgodnie z BGR 500/UVV-VBG 9a, tak aby dwa punkty kotwiace
mogty przejaé/podeprzeé catkowite obciazenie. Obcigzenia oddziatywujace na punkty kotwigce muszg byé okreslone przy
uzyciu tréjkata sit.

Mozliwe jest zastosowanie odpowiednich srodkéw (np. trawerséw wyréwnawczych) do zaprojektowania mocowan z wiecej niz
trzema punktami kotwigcymi w sposéb statycznie wyznaczalny. W przypadku systeméw statycznie wyznaczalnych, wszystkie
punkty kotwigce moga by¢ wykorzystanie do podwieszenia obcigzenia.

Rysunek 4: Trzy przyktady obcigzen statycznie wyznaczalnych (a-c) i obcigzenia statycznie niewyznaczalnego (d)
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4.4 Zasady projektowania oraz obliczenia

Wkret S-WDF-S moze by¢ zamontowany w 3 mozliwych wariantach. Sa to:
4.41. Obcigzenie wkreta rozcigganiem osiowym
4.4.2. Obcigzenie wkreta rozcigganiem ukosnym
4.4.3. Obcigzenie wkreta spowodowane rozcigganiem ukosnym z doktadnie dopasowanym frezowaniem pod gtowice kulowg

Stosowane sa nastepujace symbole:

< xTmmmm
3 2 2 oo
o x x x X
 m m I D
Q X a x

M,Timber

Q =Z6

Srednica zewnetrzna gwintu w mm

efektywna (czynna) dtugos$é gwintu w elemencie drewnianym wigcznie z koncéwkag gwintu w mm
warto$¢ charakterystyczna gestosci drewna w kg/m?

kat pomiedzy osig wkreta i kierunkiem widkien drewna w stopniach
nos$nos¢ charakterystyczna na wyciagganie wkreta S-WDF-S w N
no$nos$¢ osiowa na wycigganie w postaci obliczeniowej w N
charakterystyczna warto$¢ obliczeniowa obcigzenia na wkret w N
obcigzenie przypadajace na wkret w postaci obliczeniowej w N
wspotczynnik modyfikujacy

czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa

wspotczynnik dynamiczny

obcigzenie podnoszone (faktyczny ciezar) na HILTI S-W LS w kg
stata grawitacji w m?®/(kg*s?)

4.4.1. Obciazenia wkreta rozcigganiem ukosnym

Kiedy wkret jest obcigzony obcigzeniem wyciagajacym w kierunku jego osi, jest to traktowane jako obcigzenie
rozciggajace osiowo (patrz Rysunek 5 powyzej).

W takim przypadku mozna skorzystac z nastepujacego wzoru dla wkrecania pod katem o = od 45° do 90°.

(1)

Fax,Ed = Fax,Ek x 1735 = M x g x (P/Sln o X 1,35

fin

Tab. 4

g,

Rysunek 5: Osiowe obcigzenie rozciagajace S-W LS

Obliczenie nosnosci charakterystycznej na wycigganie w [N] np. dla (C24, p, = 350kg/m3):

@

Te wzory maja zastosowanie dla wkretow wkrecanych pod katem 45° < o < 90°. Dla $cian z ptyt ze sklejki nalezy

Faxrc = 11,2 [N/mm?2] x d x |, = 134,4 x |

postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w Rozdziale 4.5. Efektywna dtugo$¢ gwintu |, musi wynosi¢ przynajmniej
48 mm. Zastosowania dla kata mniejszego niz 45° sg mozliwe, ale nie sg zalecane, z powodu znacznej redukciji
dopuszczalnych obcigzen (do obliczenia przez odpowiedzialnego inzyniera ds. zastosowan).
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Rysunek 6: Obcigzenie osiowe wkreta

Obliczenie wartosci obliczeniowej no$nosci na wycigganie dla (C24, p, = 350 kg/m?3):
3) Faxra = Kmoa/ Y, timber * Fax
Kmoa = 0,9 (wilgotnos¢ drewna < 20 %). Pozostate wartosci dla k.4 mozna znalezé w normie EN 1995-1-1.
Wartos¢ k.q = 1,1 dla KLED “bardzo krétkie” nie zostata zastosowana w celu zwiekszenia ogoéinego
wspotczynnika bezpieczenstwa zastosowan!
Vurimoer = 1,3 (dla Wioch ten wspétczynnik musi wynosic 1,5)

Obliczenie maksymalnej nosnosci na wycigganie F,, zg Na wkret S-WDF-S [N]:
(4) Fax,Rd = 93705 * lef

Zastosowanie ma gesto$¢ charakterystyczna p, = 350 kg/m3. Okreslona w ten sposdb no$nos$¢ musi zosta¢ skorygowana
wspotczynnikiem Kie,s = (p«/350) 08 (p, w kg/m3) w celu uwzglednienia odchylenia gestosci brutto.

Sprawdzenie przeprowadza sie, poréwnujac no$nosci na wycigganie F,, rq Z wartoscia obliczeniowg dziatajace;j sity F,, g4
) Faxea = 1,35 * Foy £ S Faxpg = 93,05 * I

W celu uzyskania doktadnych wartosci obciazenia przypadajgcego na wkret S-WDF-S, prosimy o zapoznanie sie z naszymi
tabelami obcigzenia z dzwignig zawartymi w Rozdziale 3.

4.4.2 Obciazenie wkreta S-WDF-S rozcigganiem ukosnym

Podczas réwnoczesnego obcigzania wkreta S-WDF-S w kierunku osiowym oraz w kierunku poprzecznym pojawia sie
obciagzenie ukosne rozciagajace (patrz rysunek 7). Kat o musi wynosié przynajmniej 60°.

Do obliczenia no$nosci charakterystycznej na $cinanie zgodnie z norma EN 1995-1-1, przyjmuje sie model zniszczenia
potaczenia smuktego pojedynczego preta stalowego z drewnem, dla ktérego to potgczenia srednica wynosi 5,5 mm ze
wzgledu na grubosé Scianki uchwytu.

04f,td

1,15 V2M, g foe d + Fage
4

(6) F. g« = min

(7) Fv,Rd = Fv,Rk * kmod/VM,timber

Troin =
Tab. 4

Rysunek 7: Obcigzenie uko$ne rozciagajgce wkreta
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Sprawdzenie jest przeprowadzane wedtug ponizszego wzoru:

(8) Fax,Ed 2+ Fv,Ed 2<1
Fax,Rd Fv,Rd -

* Charakterystyczny moment uplastycznienia wkreta: M, = 48 500 Nmm

e Srednicad, =12 mm

* Wspotczynnik modyfikacji dla drewna litego oraz dla materiatéw drewnopochodnych k.4 = 0,9

* Czesciowy wspotczynnik dla wtasciwosci materiatu drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnychy,,= 1,3 (dla Wtoch
1,5)

* Wspotczynnik dynamiczny ¢

Dla gestosci charakterystycznej wynoszacej przynajmniej p, = 350 kg/m? dla wkretéw prostopadtych wkreconych

w krawedz wynosi

9) frax = 0,082 * p, * do3/(2,5 x COS,x + siN0) ... & = 90° jak w ETA-22/0772

4.4.3 Obcigzenie wkreta spowodowane rozcigganiem ukosnym przy doktadnie dopasowanym frezowaniu dla tba
kulistego

Przy doktadnym wpasowaniu tba kulistego poprzez jego umieszczenie we frezowaniu wykonanym w drewnie, sita pozioma

od ukosnego rozciggania jest przekazywana bezposrednio na drewno. Tak wiec obcigzenie odpowiada obcigzeniu

wystepujgcemu w przypadku osiowego rozciggania i musi by¢ okreslone wedtug Rozdziatu 4.4.1.

4

45° < o < 90°
F

FV. Ed

ax,Ed Fres.

min

Tab. 4 l g

Fa,, (S-WDF-S)

Rysunek 8: Obcigzenie osiowe S-W LS z dopasowanym frezowaniem

Frezowanie przeznaczone dla tba kulistego musi by¢ wykonane zgodnie z wymiarami przedstawionymi na Rysunku 9 przy
uzyciu wiertta forstnera lub narzedzia rownowaznego

Srednica frezowania d = 60-70 mm, gteboko$¢ 30 mm, opcjonalne nawiercanie wstepne o gtebokosci 60 mm.

60-70 mm

Rysunek 9: Frezowany otwor dla tba kulistego S-W LS

i

30 mm -

/M
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

4.4.4 Rozstaw wkretow

Dany element musi by¢é podnoszony przy uzyciu przynajmniej dwdch uchwytéw kulowych HILTI S-W LS. Jeden wkret
S-WDF-S jest wymagany dla punktu kotwienia przy obciazeniu osiowym. Elementy drewniane muszg mie¢ grubos$é
minimalng t oraz minimalng szerokos¢ b zgodnie z dokumentem ETA-22/0772. Wartosci podane w Tabeli 7 nalezy traktowac
jako odlegtosci minimalne. Gatunki drewna z wystepujacym ryzykiem roztupania (np. daglezja) wymagaja zwiekszenia
minimalnego rozstawu w kierunku wiékien o 50 %.

Parametry rozstawu wkretéw Minimalny rozstaw
lub odlegtosé
koniec/krawedz
Rozstaw pomiedzy wkretami rownolegtym do widkien a, 225xd 300 mm
Rozstaw pomiedzy wkretami prostopadtymi do widkien a,25xd 60 mm
Odlegtos¢ do nieobcigzonej krawedzi (prostopadle do widkien) a.z4xd 36 mm
Odlegtos¢ do obcigzonej krawedzi (prostopadle do wtokien) a,,210xd 120 mm
Odlegtos$¢ od obcigzonego konca elementu (réwnolegta do widkien) a;,225xd 300 mm
Minimalna grubos¢ dla elementéw w postaci ptyty t 60 mm
Minimalna szerokos¢ dla belek Brmin 72 mm
Minimalna szerokos$¢ dla $cian b Sciany CLT 60 mm

Tabela 7: Parametry rozstawu wkregtow

-— min. t

Rysunek 10: Odlegtosci wkretow

4.4.5 Podnoszenie ptaskiego elementu (Sciana, strop, itd.) przy uzyciu wkretéw S-WDF-S

(10) a,, (obcigzona krawedz, = 10 x d) = 120 mm
mint =156 mm
a, . (nieobcigzona krawedz, = 3 x d) = 36 mm

UWAGI do Rysunku 11: Konieczne jest matematyczne sprawdzenie, czy wymagane jest zastosowanie dodatkowego
zabezpieczenia w postaci wkretow z gwintem petnym wynikajagcego z rozciagania poprzecznego.

Podczas podnoszenia elementu nalezy unika¢ zginania wkreta S-WDF-S (np. poprzez schowanie tba kulowego w
fazowaniu). Ze wzgledu na obcigzenie potgczone, nosnos¢ wkreta musi byé zweryfikowana zgodnie z Rozdziatem 4.4.2.

=]

LUNRRNRNRRS = oot

120 mm f f
36 mm

Rysunek 12: Umieszczenie wkretéw S-WDF-S w waskiej
krawedzi elementu

Rysunek 11: Podnoszenie elementu poziomego

www.hilti.group Podrecznik techniczny - Wkrety do konstrukcji drewnianych - 10/2023 45



=L

4.5 Tabele wartosci podnoszonych obcigzen

4.5.1 Obcigzenia od podnoszonych stropéw oraz belek

Obcigzenia od podnoszonych ciezaréw podane w Tabeli 8 opierajg sie na danych podanych w przedstawionych wyzej
instrukcjach obstugi dla wkretéw systemu S-WDF-S HILTI AG lub w dokumencie ETA -22/0772 oraz obowigzuja dla drewna
iglastego (drewno lite, drewno klejone, drewno klejone krzyzowo) o charakterystycznej gestosci brutto p, wynoszacej

przynajmniej 350 kg/m? oraz:

a) Kat wkrecania 90° w powierzchnie boczng

b) Zgodnos¢ z minimalnymi odlegto$ciami wedtug dokumentu ETA-22/0772

c) Nalezy wkreci¢ catkowitg dtugos$¢ gwintu w podnoszony element drewniany
d
e) Jednokrotne zastosowanie wkreta HILTI S-W LS

f) Krétkotrwate obcigzanie (£ 30 minut)

g) Nie nalezy przekraczaé nosnosci dla HILTI S-W LS (1,3 t)

Dopuszczalne jest wytacznie obcigzenie osiowe wkreta S-WDF-S (patrz Rysunek 13 i 14)

Maksymalne obcigzenie od podnoszonego Maksymalne obcigzenie od podnoszonego elementu M
elementu przypadajace na wkret S-WDF-S

Dzwig stacjonarny Dzwig mobilny

Predkosé podnoszenia Warunki terenowe
wymiar les <90 m/min > 90 m/min Rowne Nieréwne

podtoze podtoze

DxL [mm] ¢ =1,10 ¢ =1,30 ¢ =1,65 ¢ =2,00
@12 x 60 mm 48 307 kg 259 kg 204 kg 169 kg
@12 x 80 mm 68 434 kg 368 kg 290 kg 239 kg
@12 x100 mm 85 562 kg 476 kg 375 kg 309 kg
@12 %120 mm 105 671 kg 567 kg 447 kg 369 kg
@12 x160 mm 145 926 kg 784 kg 617 kg 509 kg

Tabela 8: maksymalne obcigzenie M (faktyczny ciezar brutto) przypadajgcy na wkret HILTI S-W LS dla wybranego wspoétczynnika dynamicznego ¢

Na wspétczynnik dynamiczny ¢ maja wptyw roznorodne warunki brzegowe (typ dzwigu, przyspieszenie, wiatr, podtoze, itd.)
i musi on by¢ dobrany przez uzytkownika odpowiednio do warunkéw. Przedstawione wspdtczynniki dynamiczne odnosza

sie do niniejszej instrukcji obstugi.

| ] i L ]

Rysunek 13: Czysto osiowe obcigzenie wkreta
poprzez prostopadte olinowanie

Podstawa obliczen projektowych:

(11) zerwanie gwintu
M < min ¢ ztamanie trzpienia wkreta
obcigzenie tba kulowego

0,35 xd%8x |99 x pO75
1,5 [N]

=min
1300 =~ "*®

gdzie F,, ri

Farasc = 45000 [NJ; Ko = 0,9; 1 = 1,3; 76 = 1,35; g = 9,81 [T
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g1e® ~ min frone [kd]

Rysunek 14: Czysto osiowe obcigzenie wkreta
poprzez doktadnie pasujace fazowanie
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

Wspotczynniki korekcyjne dla odchylenia gestosci brutto

Klasa wytrzymatosci Norma Gestosé brutto p, Wspotczynnik
-] -] [kg/m?] [-]
C16 EN338 310 0,90
C24 EN338 350 1,00
C30 EN338 380 1,06
GL24c EN14080 365 1,03
GL28c EN14080 390 1,09
GL30c EN14080 390 1,09
GL32c EN14080 400 1,11
GL24h EN14080 385 1,07
GL28h EN14080 425 1,16
GL30h EN14080 430 1,17
GL32h EN14080 440 1,20

Uwaga: Nalezy zastosowac wspotczynnik korekcyjny dla najnizszej stosowanej klasy wytrzymatosci.

Tabela 9: wspotczynniki korekcyjne dla odchylenia gegstosci brutto

4.5.2 Obcigzenia od podnoszonego ciezaru dla waskich krawedzi elementéw sciennych CLT (drewno klejone
krzyzowo)

Obcigzenia od podnoszonego ciezaru opieraja sie na danych podanych w niniejszej instrukcji obstugi oraz

w ON B 1995-1-1:2019, Zatacznik K oraz obowiagzuja dla drewna klejonego krzyzowo z drewna iglastego o gestosci
charakterystycznej px wewnetrznych warstw wynoszacej przynajmniej 350 kg/m? oraz:

a) Kat wkrecania w waska krawedz 90°.

b) Wkret nalezy umiesci¢ w srodku waskiej krawedzi (niezaleznie od pozycji ptyty).

c) Nie nalezy umieszcza¢ wkreta w miejscach potaczen lub miejscach szczegdlnych (np. seki).

d) Odlegtos¢ pomiedzy koncem elementu $ciennego oraz osig wkreta min. 25*d (patrz Rysunek 15).

€) Nalezy wkreci¢ catkowitg dtugos¢ gwintu w podnoszony element drewniany.

f) Dopuszczalne jest wytacznie obcigzenie osiowe wkreta S-WDF-S (patrz Rysunek 15).

g) Jednokrotne zastosowanie wkreta S-WDF-S.

h) Krétkotrwate obcigzania (< 30 minut).

i) Minimalna grubos$¢ elementu $ciennego: 60 mm.

i) Nalezy zastosowaé¢ S-WDF-S-12 x 160/145 Z.

k) Nie nalezy przekracza¢ nosnosci dla HILTI S-W LS (1,3 1).

Dla dzwigow stacjonarnych maksymalne obciazenie od podnoszonego ciezaru M na wkret S-WDF-S wynosi:
a) Dla predkosci podnoszenia mniejszej niz 90 m/min. (¢ = 1,10): 577 kg
b) Dla predkosci podnoszenia wiekszej niz 90 m/min. (¢ = 1,30): 489 kg

Dla dzwigéw mobilnych maksymalne obcigzenie od podnoszonego ciezaru M na wkret S-WDF-S wynosi:
a) Podnoszenie oraz transport na réwnym podtozu (¢ = 1,65): 385 kg
b) Podnoszenie oraz transport na nieréwnym podtozu (¢ = 2,00): 318 kg

Na wspétczynnik dynamiczny ¢ ma wptyw wiele warunkéw brzegowych (typ dzwigu, przy$pieszenie, wiatr, podtoze, itd.)

i musi on by¢ dobrany przez uzytkownika odpowiednio do warunkéw. Przedstawione wspétczynniki dynamiczne odnosza
sie do niniejszej instrukcji obstugi.
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=200 mm = 200 mm T
Rysunek 15. ..........alne odlegtosci umieszczenia wkretow do podnoszenia

elementow Sciennych CLT z wykorzystaniem waskiej krawedzi

Podstawa obliczen projektowych:

aka*kmod
. . 1 J
12 zerwanie gwintu -, . m
(12) M < min { ztamanie trzpienia wkreta } =min 9rep MmN %Tssk [kg]
obcigzenie tba kulowego 1300 '

gdZie Fax,Rk = 1:ax,k,E)O * lef * d * kax * kdens[N]

[

N
fax,k,90 =12 lmj ; Frensk = 45000 [N]; Koy om009 = 1,0; kdens,(pkzsso[kﬁgr] =1,0; Kinoa = 0,95 yu=1,3; 16=1,35;

g=981[%];

Wspotczynniki korekcyjne dla odchylenia gestosci brutto

Klasa wytrzymatosci Norma Gestos¢ brutto p« Wspoétczynnik
-] -] [kg/m?] -]

C16 EN338 310 0,91

C24 EN338 350 1,00

C30 EN338 380 1,06

Uwaga: Nalezy zastosowac¢ wspotczynnik korekcyjny dla najnizszej stosowanej klasy wytrzymatosci.

Tabela 10: wspétczynniki korekcyjne dla odchylenia gestosci brutto.
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Wkrety do konstrukcji drewnianych

5. NARZEDZIA, KONCOWKI (BITY) DO WKRECANIA ORAZ AKCESORIA

Zalecenia dotyczace narzedzi do zastosowan wkretéw do konstrukciji
drewnianych

Uzywanie wiertarek udarowych lub kluczy udarowych z wkretami do konstrukcji drewnianych nie jest regulowane przez
norme EN 14592 ani przez Europejskie Oceny Techniczne, ale nadal moze podlega¢ krajowym przepisom budowlanym.
Wkretarki akumulatorowe oferujgce wysoka predkos$¢ wkrecania sg zalecanym wyborem podczas mocowania wkretéw do
konstrukcji drewnianych. Niemniej jednak w niektorych sytuacjach wymagane moze by¢ wykonanie mocowania jedng reka.
W takich przypadkach pojawia sie pytanie, czy dozwolone jest uzywanie wiertarek udarowych.

Aby odpowiedzie¢ na to pytanie, przeprowadzono serie doswiadczen, aby okresli¢ wptyw wiertarek udarowych na wkrety
do konstrukcji drewnianych Hilti. W ramach tych testéw, podczas mocowania drewna (C24) do drewna (C24) za pomoca
wkretéw do konstrukcji drewnianych Hilti przy uzyciu SID 4, 6 lub 8, nie stwierdzono zadnych uszkodzenh wkretéw.

Wybér odpowiedniej klasy mocy narzedzia zalezy od typu drewna, dtugosci wkretu, srednicy i ewentualnego wstepnego
nawiercenia otworu. W kazdym przypadku zaréwno wkretarki udarowe, jak i wkretarki akumulatorowe moga spowodowaé
przekrecenie wkretéw do drewna, prowadzace do ich ztamania lub uszkodzenia gwintu w drewnie. W zwigzku z tym osoby
zajmujace sie montazem wkretdw do konstrukcji drewnianych musza by¢ przeszkolone. Koncowy etap osadzania, gdy teb
wkreta dotyka drewna, musi by¢ przeprowadzony ze szczegdlng ostroznoscia.

Narzedzia SF Narzedzia SID
Geometria wkreta SF 4, SF 6, SF10W SID 4,SID 6, SID 8
Typ wkreta . .
(rozmiar bitu) Drewno- Drewno-
Metal-drewno Metal-drewno
drewno drewno
S-WCF-H 8 x 120-580 (TX40) ° ° o o
teb stozkowy, gwint
petny 10 x 120-580 (TX50) ° ° o o
¥ S-WXF-H/S 8 x120-500 (TX40) ° )
o teb cylindryczny,
~"x ' gwint petny 10 x200-500 (TX50) ° J
) S-WWP-S 6 x 60-200 (TX30) ° ° 0 o
- teb z podktadka, 8 x 80-580 (TX40) ° ° ) o
3 gwint czesciowy 10 x 140-580 (TX50) ° ° o o
5x40-100 (TX25) ) ) J e}
- i"gctp'_sk - | Bx50-180 (TX30) o o o o
R A in
A eb stozkowy, gW 8% 80-400 (TX40) o o o o
czesciowy
10 x 160-400 (TX50) ° ° o o)
ww :;‘I;VDzjvé'n wint 1260, 120, 180 ° ° 0 o
*CX P Iy, 9 (TX40/SW17)
) petny

® Zalecana metoda montazu
® Skuteczne, ale nalezy uwazac¢ na przekrecenie wkretow
O Niezalecane - moze dojs¢ do zniszczenia tba i/lub gwintu

<@ Podczas korzystania z kluczy udarowych nalezy uwazaé na przekrecenie wkretéw lub zniszczenie tba!
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Narzedzia

Nazwa

Typ

Cechy

llustracja

Numer artykutu

Wkretarko-wiertarka
akumulatorowa
SF 4-22

Wkretarko-wiertarka
akumulatorowa
SF 6-22

Wkretarko-wiertarka
akumulatorowa
SF 10W-22

Akumulatorowa wkretarko-
wiertarka klasy kompaktowej

z systemem ATC (aktywna
kontrola momentu obrotowego) do
codziennego wiercenia

i wkrecania, szczegdlnie w trudno
dostepnych miejscach (platforma
akumulatorowa NURON)

Akumulatorowa wkretarko-
wiertarka duzej mocy

z systemem aktywnej kontroli
momentu obrotowego (ATC),

0 zaawansowanej ergonomii,

do uniwersalnego wiercenia

i wkrecania w drewno i metal
(platforma akumulatorowa NURON)

Najwyzszej klasy akumulatorowa
wkretarko-wiertarka 22V

z systemem aktywnej kontroli
momentu obrotowego (ATC) oraz
z czterobiegowa przektadnig
zapewniajacg duzy moment
obrotowy, do wykonywania
wymagajacych prac w drewnie

i innych materiatach

¢ Maksymalny moment obrotowy
(potaczenie miekkie/twarde):

36 Nm (potaczenie migkkie),
62 Nm (potaczenie twarde)

* Predkos¢ obrotowa bez
obcigzenia: bieg 1: 610 obr./min;
bieg 2: 2100 obr./min

* Zakres taczenia uchwytéw
narzedziowych: 2-13 mm

¢ Maksymalny moment obrotowy
(potaczenie miekkie/twarde):

65 Nm (potaczenie miekkie),
85 Nm (potaczenie twarde)

* Predkos¢ obrotowa bez
obcigzenia: bieg 1: 490 obr./min;
bieg 2: 2000 obr./min

* Zakres taczenia uchwytéw
narzedziowych: 2-13 mm

¢ Maksymalny moment obrotowy
(potaczenie miekkie/twarde):

95 Nm (potaczenie migkkie)

* Predkos¢ obrotowa bez
obcigzenia: bieg 1: 330 obr./min;
bieg 2: 560 obr./min; bieg 3:
1300 obr./min; bieg 4: 2130 obr./
min

* Zakres tagczenia uchwytow
narzedziowych: 1,5-13 mm

2343239

2253844

2335696

Koncowki (bity) do wkrecania oraz akcesoria

Koncoéwki skretne:

* Elastyczna strefa skretna trzpienia amortyzuje wigksze
obciazenia, by wydtuzyé okres uzytkowania produktu

» Stal o wysokiej wytrzymatosci zmniejsza ryzyko
przedwczesnego ztamania sie koncéwki

— HILTI h TX40

1A,

™I TS M2 MB N M4

=T

Bit-Set

Compact
TX Torsion

Koncoéwka do wkrecania Typ gniazda [I?‘::?:;i] K?q T;(;V!:a wlj::zta)v?l::l'iu Numer artykutu
S-B TX25 25/1" T (10) TX25 25/1" 10 2039059
S-B TX25 50/2" T (5) TX25 50/2" 5 2039093
S-B TX30 25/1" T (10) TX30 25/1" 10 2039062
S-B TX30 50/2" T (5) TX30 50/2" 5 2039096
S-B TX40 50/2" T (5) TX40 50/2" v 5 2039097
S-B TX50 50/2" S (5) TX50 50/2" 5 2039098
Zestaw S-BSC TX 25/1" T (7) TX10, TX15, TX20, TX25, TX30, TX40 25/1" 6 2039170
Zestaw S-BSC TX 50/2" T (6) TX20x2, TX25x2, TX30, TX40 50/2" 6 2039176

Koncowki udarowe:

» Stal o wysokiej udarnosci oraz strefa skretna zoptymalizowana
do stosowania z obcigzeniami udarowymi zmniejsza ryzyko
przedwczesnego ztamania sie koncéwki

* Powioka diamentowa do pewnego trzymania we wkrecie,

zmniejsza prawdopodobienstwa wypadania

50
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Koncoéwka do wkrecania Typ gniazda [I?‘::?:;i] K; T:;;V::a wlj:::t?;::;iu Numer artykutu
S-B TX25 25/1" IMP (10) TX25 25/1" 10 2039121
S-B TX25 50/2" IMP (5) TX25 50/2" 5 2039131
S-B TX30 50/2" IMP (5) TX30 25/1" 10 2039132
S-B TX30 25/1" IMP (10) TX30 50/2" 1/4 5 2039122
S-B TX40 25/1" IMP (10) TX40 25/1" 10 2039123
S-B TX40 50/2" IMP (5) TX40 50/2" 5 2039133
S-BSC TX 50/2" IMP (6) TX20, TX25x2, TX30x2, TX40 50/2" 6 2039181
S-B TX30 7/16" 70 IMP-W TX30 70/2 %" 5 2120653
S-B TX40 7/16" 70 IMP-W TX40 70/2 %" 5 2120654
S-B TX50 7/16" 70 IMP-W TX50 70/2 %" e 5 2120656
Zastaw S-BSC TX 7/16" 70 TX30x2, TX40x2, TX50 70/2 %" 5 2120657

Uchwyty koncowek do wkrecania oraz adaptery (nasadki):
* Do wkrecania wkretow w réznorodne materiaty
¢ Doskonate dopasowanie do narzedzi Hilti, wkretéw

oraz koncéwek do wkrecania

s B

Uchwyt koncowki do wkrecania Typ [:‘::?::Iz] K?q r:;czt;v;l:a w'::::s;::"iu Numer artykutu
S-BH M 50/2" Magnetyczny 50/2" 1/4 1 2038758
S-BH M 75/3" Magnetyczny 75/3" 1 2038759
S-BH QC 50/2" Szybkowymienny 50/2" 1 2039219
S-BH IMP 75/3" RM Szybkowymienny/udarowy 75/3" 1 2039216
Nasadka SI-SA 1/2"-7/16" Nasadka do wkrecania udarowego 50/2" 1/2" 1 2094451
1/2"-7/16
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www.facebook.com/hiltigroup

www.hilti.group

Hilti Corporation
9494 Schaan, Liechtenstein
Tel. +423-234 2965



