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Zaprawa iniekcyjna HIT-FP 700 R

Projektowanie zbrojenia ( norma EN 1992-1-1) / Prety zbrojeniowe / Beton

System zaprawy iniekcyjnej

_/ Hilti HIT-FP 700 R

HiltiHIT-FP 700 R

Materiat podtoza

Pret zbrojeniowy

(98 - 940)

tadunek foliowy 490 ml:

Zalety

Warunki obcigzen

7 lsE
6~ 0

~ Beton Beton Beton suchy Beton Statyczne/

(niezarysowany)  (zarysowany) mokry quasi-

statyczne

Warunki montazu
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Otwory Otwory Technologia Hilti Europejska
wiercone wiercone SafeSet Ocena
udarowo diamentowo? Techniczna

® saf
IRV

Technologia SafeSet: uproszczona
metoda przygotowania otworu dla
kotwy przy uzyciu wiertta rurowego
Hilti dla wiercenia udarowego lub
narzedzia do szorstkowania
otwordw dla zastosowan techniki
diamentowej rdzeniowej.
Odpowiednie do betonu klasy
C12/15 do C50/60

Dane ETA dla okresu uzytkowania
wynoszgcego 100 lat
Wytrzymatosé na dziatanie

wysokich temperatur w warunkach
pozaru

Odpowiednia dla betonu suchego i
nasigknietego wodag

Nie powoduje korozji elementéw
zbrojeniowych

100
|

YEARS
Odpornosc¢ Okres
ogniowa uzytkowania
100 lat

Pozostate informacje

a  Wiercenie diamentowe wytgcznie z uzyciem narzgdzia do szorstkowania (RT)

Dopuszczenia / certyfikaty
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Oprogramowanie
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Engineering

Opis
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Nr / data publikacji

Europejska Ocena Techniczna

CSTB, Marne la Vallée

ETA-21/0624 / 2022-06-17

b  Wszelkie dane przedstawione w niniejszym rozdziale sg zgodne z Europejskg Oceng Techniczng ETA-21/0624, data publikacji 2022-06-17

(o ile nie wskazano inaczej).
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Nosnos¢ na obciazenia statyczne oraz quasi-statyczne

Obliczenia statyczne zgodnie z norma EN 1992-1-1
No$nosé obliczeniowa w N/mm? dla dobrych warunkéw przyczepnosci i okresu trwatosci 50 i 100 lat"

Otwory wiercone technika udarowa, technika udarowa przy uzyciu wiertet rurowych Hilti? oraz
technika diamentowg rdzeniowa z uzyciem narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT?:

ETA 21/0624, data publikacji 2021-07-09
Rozmiar preta
zbrojeniowego Klasalbetont
C12/15 C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60
08 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
¢ 10 1,6 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
¢ 12 1,6 2,0 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
¢ 14 1,6 2,0 2,3 23 2,3 2,3 2,3 23 2,3
¢ 16 1,6 2,0 2,3 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
$ 18 1,6 2,0 2,3 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
$ 20 1,6 2,0 23 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
¢ 22 1,6 2,0 23 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
$ 25 1,6 2,0 2,3 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
$ 26 1,6 2,0 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 23 2,3
¢ 28 1,6 2,0 23 23 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
¢ 30 1,6 2,0 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 23
¢ 32 1,6 2,0 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 23 2,3
¢ 34 1,6 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
¢ 36 1,5 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
¢ 40 1,5 1,8 21 21 21 21 2,1 2,1 2,1

" W przypadku ztych warunkéw przyczepnosci wartosci pomnozy¢ przez 0,7.
2 Wiertta rurowe Hilti dostepne sg dla elementéw o rozmiarach ¢8-¢28.
3 Narzedzia do szorstkowania dostgpne sg dla elementéw o rozmiarach $14-¢28.

Minimalna dlugos¢ zakotwienia i minimalna dtugos$¢ zaktadu

Minimalna dtugo$¢ zakotwienia /bmin i minimalna dtugosé zaktadu fomin zgodnie z normg EN 1992-1-1 powinny
zosta¢ pomnozone przez wiasciwy wspoétczynnik ai, podany w tabeli ponizej.

Wspétczynnik ai, dla minimalnej dtugosci zakotwienia i minimalnej dtugos$¢ zaktadu:

Otwory wiercone technika udarowa, technika udarowa przy uzyciu wiertet rurowych" oraz
technikg diamentowg rdzeniowa z uzyciem narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT?

ETA 21/0624, data publikacji 2021-07-09
Rozmiar preta zbrojeniowego Klasa betonu
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
$8 - $40 1,5

" Wiertta rurowe Hilti dostepne sg dla elementéw o rozmiarach ¢8-¢28.
2 Narzedzia do szorstkowania dostepne sg dla elementéw o rozmiarach $14-¢28.
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Odpornosé¢ ogniowa

Przykladowy wykres wspétczynnika redukcyjnego wzgledem temperatury k(0) dla betonu klasy C20/25 i
dobrych warunkéw przyczepnosci zgodnie z ETA-21/0624 dla okresu trwatosci 50 i 100 lat"

kr:(8) = —0,00038 - 0 + 0,8783

0.2

= 504°C

Bk = ZUOC HIIL(LX

0.0 —
0 100 200 300 400 500

Temperature (°C)

Wartos¢ obliczeniowg wytrzymatosci wigzania foai W przypadku narazenia na dziatanie ognia nalezy obliczy¢
korzystajgc z ponizszego wzoru:

dla

frai
foa,fi100y
@)

Hmax

ky£i(0)
kp,fi100y(6)

fbd,PIR

fpa,pir,100y

Ye
Ym fi

Y
foafi = kpfi(6) " foapir - ” . dla okresu trwatosci 50 lat
M.fi
Y
foafi100y = Kb fi.100y(0) * foapir 100y * y—c dla okresu trwatosci 100 lat
M,fi
—0,0038-6 + 8,6867 .
6 < 504°C: kyri(6) = <10 dla okresu trwatosci 50 lat
fbd,PIR - 4,3

. ©) = —0,0038 -0 + 8,6867
D110y fra,pir100y © 43
0 > 504°C: kp£i(0) = kp,fi100y(6) = 0,0

< 1,0 dla okresu trwatosci 100 lat

Wartosc¢ obliczeniowa wytrzymatosci wigzania w warunkach pozarowych w N/mm? dla
okresu trwatosci 50 lat.

Wartosc¢ obliczeniowa wytrzymatosci wigzania w warunkach pozarowych w N/mm? dla
okresu trwatosci 100 lat.

Temperatura w °C w warstwie zaprawy.

Temperatura w °C, przy ktérej zaprawa przestaje przenosic¢ naprezenia

Wspodtczynnik redukcyjny dla warunkéw pozarowych dla okresu trwatosci 50 lat.

Wspodtczynnik redukcyjny dla warunkéw pozarowych dla okresu trwatosci 100 Iat.

Warto$¢ obliczeniowa wytrzymato$ci wigzania w N/mm? w warunkach normalnych zgodnie z
tabelg C3 lub tabelg C6 z uwzglednieniem klasy betonu, srednicy preta zbrojeniowego,
metody wiercenia i warunkow przyczepnosci zgodnie z normg EN 1992-1-1 dla okresu
trwato$ci 50 lat.

Warto$¢ obliczeniowa wytrzymato$ci wigzania w N/mm? w warunkach normalnych zgodnie z
tabelg C3 lub tabelg C6 z uwzglednieniem klasy betonu, srednicy preta zbrojeniowego,
metody wiercenia i warunkdéw przyczepnosci zgodnie z normg EN 1992-1-1 dla okresu
trwato$ci 100 lat.

Wspoditczynnik czedciowy zgodnie z EN 1992-1-1.

Wspoditczynnik czedciowy zgodnie z EN 1992-1-2.

Jako dowdd na zachowanie w warunkach pozarowych diugos¢ zakotwienia nalezy obliczy¢ zgodnie z normg
EN 1992-1- 1:2004+AC:2010 réwnanie 8.3, uzywajac zaleznej od temperatury wytrzymatosci przyczepnosci fodfi.

Aktualizacja: Aug-22



=TT

Materiaty

Jakos$¢ materiatu

Element Materiat

Prety proste i rozwijane z kregdéw klasy B lub C
o wartosciach fy i k zgodnie z NDP lub NCL normy EN 1992-1-1
fuk = fik = K - fyk

Pret zbrojeniowy
EN 1992-1-1

Parametry uzytkowania

Zgodnie z EAD 330087 przeprowadzono préby petzania w nastepujacych warunkach: w srodowisku suchym w
temperaturze 100 °C w okresie 180 dni.

Proby te pokazaty znakomite zachowanie potgczen wklejanych wykonanych z uzyciem zaprawy HIT-FP 700 R:
mate przemieszczenie z dtugookresowg stabilnoscig, obcigzenie niszczace po narazeniu na obcigzenie
przekraczajgce podane wyzej obcigzenie referencyjne.

Temperatura materiatu podtoza:

podczas montazu

+5°C do +40 °C

w trakcie eksploatacji

-40 °C do +160 °C (maksymalna temperatura dtugookresowa +100 °C i maksymalna temperatura
krotkookresowa +160 °C)

Maksymalna temperatura krétkookresowa materiatu podtoza

PodwyZszone krotkookresowe temperatury materiatu podtoza to temperatury wystepujgce przez krétki czas, np. w
rezultacie cyklu dobowego.

Maksymalna temperatura dtugookresowa materiatu podtoza

Podwyzszone dtugookresowe temperatury materiatu podtoza to temperatury wystepujgce przez diuzszy czas.
Czas obrébki, montazu, obcigzenia wstepnego i utwardzenia®

Temperatura materiatu Maksymglny_ czas Czas montazu Czas obciazenia Minimalny czas
. o obrébki ) wstepnego utwardzenia
podloza T [ C] L tmontazu L :
tobrobki tob 3; epneg tutwardzenia
5<T<10 50 min 36 godzin 14 dni 50 dni
10<T<15 40 min 30 godzin 7 dni 28 dni
15<T<20 35 min 24 godziny 6 dni 18 dni
20<T=<30 20 min 12 godzin 5 dni 10 dni
30<T<40 15 min 6 godzin 3 dni 7 dni
40 12 min 3 godziny 2 dni 4 dni

" Minimalna temperatura tadunku foliowego wynosi +5° C.

Definicja czasu obrébki, montazu, obcigzenia wstepnego i utwardzenia

tobrobki OPisuje czas obrébki lub okres, w ktorym zaprawa nie ulegta

stwardnieniu i w ktérym mozna wprowadzi¢ pret zbrojeniowy. Czas obrobki |
wynosi od maksymalnie 50 minut w temperaturze 5°C do minimalnie 12 |
minut w temperaturze 40°C. Dtugi czas obrobki pozwala na tatwe osadzenie
preta w gtebokim otworze. Po wprowadzeniu preta do otworu nie nalezy nim O
poruszac.

tmontazu: PO UPtywie czasu obrdbki tobrebki, parametr ten opisuje minimalny
czas oczekiwania, po uptywie ktérego dopuszczalne jest wigzanie nowych
pretéw zbrojeniowych do pretdw juz zamontowanych/osadzonych lub
ukfadanie nowego betonu.

tobciazenia wstepnego: t0 Minimalny czas oczekiwania po ktérym wklejony pret
zbrojeniowy mozna obcigzy¢ obcigzeniem wynoszacym 75% wytrzymatosci - ‘r.j;jtpre-loading | ‘1
ostatecznej. Czas ten podawany jest jako wskazéwka dodatkowa, poniewaz 75%

decyzje o mozliwosci obcigzenia przed uptywem czasu petnego utwardzenia -
podejmuje inzynier odpowiedzialny za projekt.

tutwardzenia: PO uplywie czasu utwardzenia wklejony pret zbrojeniowy mozna
obcigzy¢ petnym obcigzeniem projektowym .
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Informacje dotyczace montazu

Narzedzia i akcesoria montazowe

Srednica preta

98 | 910 [ $12 | 13 | 914 | 916

018 | 020 | ¢24 | ¢25 | ¢28 | ¢32 | 34 | 936 | ¢40

Miotowiertarka udarowa

TE 2 (-A) — TE 30(-A)

TE30 - TE8O

Inne narzedzia i
akcesoria

Pompka do wydmuchiwania zwiercin,
(hef < 10-d)

Kompresor do sprezonego powietrza z akcesoriami @
Zestaw szczotek do czyszczenia otworow ), dozownik zywicy HDE 500 / HDM 500, ttok wtryskowy

Narzedzia do szorstkowania otworéw

3 Kompresor wyposazony w pistolet z wezem przedtuzajgcym do wszystkich otwordéw o gtebokosci przekraczajgcej 250 mm (dla ¢ 8 do ¢
12) lub gtebszych niz 20-¢ (dla ¢ > 12 mm).
®  Mechaniczne czyszczenie za pomocg okragtej szczotki do wszystkich otwordw o gtebokosci przekraczajgcej 250 mm (dla ¢ 8 do ¢ 12) lub
gtebszych niz 20-¢ (dla ¢ > 12 mm).

Minimalna otulina betonowa cnin dla wklejanego preta zbrojeniowego

. Minimalna otulina betonowa cp,in [Mm]
Metoda wiercenia Sred_mc_a preta Bez akcesoriow Z akcesoriami
zbrojeniowego wspomagajacych wspomagajacymi
<25 30+0,06- =2 30+0,02-kh=22-
Wiercenie udarowe (HD) i (HDB)®) L - ¢ - o
6225 40+006- 1,22 ¢ |40+0,02 1,22 ¢
Wiercenie diamentowe rdzeniowe $<25 30+006-v22-¢ 30+0,02-h22-¢
z narzedziem do szorstkowania
TE-YRT (RT) ¢225 40+0,06 - V=2 ¢ 40+0,02-kv=2-¢

©  HDB = wiertto rurowe Hilti TE-CD i TE-YD
Uwagi: nalezy zapewni¢ minimalng otuling betonowg zgodnie z normg EN 1992-1-1.

Dozownik i stosowne gtebokosci osadzenia £y,max

5 HDM 500 HDE 500
Srednica preta zbrojeniowego
£Ly,max [mm]
$8-10 1000
¢ 12 1200
¢ 14 1000 1400
¢ 16 1600
¢ 18 1800
¢ 20 2000
¢ 22 1400 2200
b 24 2400
¢ 25 1500
26
¢ 30 1200
032 2500
¢ 36 900
b 40 500
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Srednice wiertet

Wiercenie diamentowe rdzeniowe z
Srednica preta Wiertto udarowe (HD) Wiertto rurowe (HDB)” narzedziem do szorstkowania otworu
zbrojeniowego (RT)
do [mm]
U T e
cooo— =—r ==
¢8 12 (109) 12 -
¢10 14 (129) 14 (129) -
$12 16 (14 2) 16 (14 %) -
¢14 18 18 18
¢16 20 20 20
$18 22 22 22
$20 25 25 25
$22 28 28 28
024 32(309) 32 32
25 32(309) 32 32
$26 35 35 35
$28 35 35 35
$30 37 - -
$32 40 - -
$34° 45 - -
$36° 45 - -
$40° 55 - -

3 Dopuszczalna jest kazda z dwoch podanych wartosci.
b Czyszczenie nie jest wymagane.

Elementy dodatkowe zwigzane ze stosowaniem narzedzia do szorstkowania TE-YRT

Wiercenie diamentowe rdzeniowe Narzedzie do szorstkowania TE-YRT Wskaznik zuzycia RTG...
do [mm] .
- - do [mm] size
nominalna zmierzona
18 17,9 do 18,2 18 18
20 19,9 do 20,2 20 20
22 21,9do 22,2 22 22
25 24,9 do 25,2 25 25
28 27,9 do 28,2 28 28
30 29,9 do 30,2 30 30
32 31,9do 32,2 32 32
35 34,9 do 35,2 35 35
Parametry montazowe dla stosowania narzedzia do szorstkowania TE-YRT
Czas szorstkowania Minimalny czas wydmuchiwania
tszorstkowania” twy4 hi jal
Iv [mm] tszorstkowania [sek.] =l [mm] /110 :-wyzdgruchiwania [sek.] = tszorstkowania [sek.]
0do 100 10 30
101 do 200 20 40
201 do 300 30 50
301 do 400 40 60
401 do 500 50 70
501 do 600 60 80
> 600 tszorstkowania [S€K.] = Iv [mm] / 10 tzvgdmuchiwania [sek.] = tszorstiowania [sek.] +
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Instrukcje dotyczace osadzania

* Szczegotowe informacje dotyczace montazu podano w instrukcji stosowania, dotagczonej do opakowania
produktu.

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa.

Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z Kartg Charakterystyki Bezpieczenstwa Materiatu w celu zapewnienia
prawidtowego i bezpiecznego stosowania! Przed rozpoczeciem pracy z Hilti HIT-FP 700 R nalezy zatozy¢ dobrze
dopasowane okulary ochronne oraz rekawice ochronne.

Wiercenie

Net

4!5 Otwory wiercone udarowo (HD)

=
do Otwory wiercone udarowo przy uzyciu

wiertet rurowych (HDB)
Czyszczenie otworu nie jest wymagane

} E Wiercenie technika diamentowa
I rdzeniowa + narzedzie do

szorstkowania otworéw (DD+RT)
TE-YHj -
;& I I I ‘
|

Czyszczenie otworow (niedostateczne oczyszczenie otworu = niska no$nos¢)

Wiercenie udarowe:

Czyszczenie reczne (MC) dla srednic
wiertet do < 20 mm oraz dla otworéw o
gtebokosci ho< 10-d.

Wiercenie udarowe:

Czyszczenie przy uzyciu sprezonego
powietrza (CAC)

Dla ¢ 8 do ¢ 12 oraz dla otwordéw o
gtebokosci < 250 mm lub ¢ > 12 mm oraz
dla otworéw o gtebokosci < 20 - ¢.

Otwory wiercone technika
diamentowa z uzyciem narzedzia TE-
YRT Hilti do szorstkowania otworéw:
Dla wszystkich $rednic do wierconych
otwordéw oraz dla wszystkich gtebokosci

wierconych otworéw.
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Dozowanie zaprawy

490 mL | 24 mL
16.6 fl. 0z. | 4x

Przygotowanie systemu iniekcyjnego.

Metoda iniekcji (dozowania zywicy) dla
wierconych otworéw o gtebokosci her <
250 mm.

Metoda iniekcji (dozowania zywicy) dla
wierconych otworéw o gtebokosci her >
250mm.

Metoda iniekcji (dozowania zywicy) dla
zastosowan nad gtowa.

Aktualizacja: Aug-22
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Osadzanie preta zbrojeniowego

twork
® Osadzanie preta zbrojeniowego
%_e / nalezy przestrzega¢ czasu obrébki

4 }ZZ‘M /1 i Lom

tObI’Oka .

0%,

(111
%)

Osadzanie preta zbrojeniowego

\ L 7
}0 [ \ y 7/
\ /
dl Id
dla zastosowan nad gtowa, nalezy

E przestrzegac¢ czasu obrébki “tobrobki”.

twork ﬂ @Q}

Wiazanie nowych pretéw

T zbrojeniowych lub uktadanie nowego
betonu wytgcznie po uptywie czasu
montazu “tmontazu”

(AAAAAAAS

Mozliwo$¢ przytozenia 75%
projektowanego obcigzenia wytgcznie
po up’ryW|e czasu utwardzania “tobciazenia

wstepnego -

Petne obcigzenie dopuszczalne
wylgcznie po uptywie czasu
utwardzania “tutwardzania"
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