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/ X-BT-GR/-MR

Kotki gwintowane X-BT nowej generacji, ze stali nierdzewnej

Dane o produkcie

Wymiary

X-BT-MRM10/15 SN 8
X-BT-MRW10/15SN 8

X-BT-MR M8/14 SN 8
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Cechy i korzysci

System X-BT to system zamocowan do podtozy stalowych
do zastosowan uniwersalnych i mocowania krat
pomostowych. System nie wymaga naprawy powtoki
zabezpieczajacej na tylnej stronie podtoza, nie posiada
ograniczen zastosowania oraz moze by¢ stosowany w
srodowisku korozyjnym C5. Nowej generacji system X-BT
charakteryzuje sie lepszymi parametrami obcigzeniowymi
w stosunku do poprzedniego systemu X-BT.

Podstawowe informacje
Dane materiatowe

® Trzpieni: $31803 (1.4462) rbwnowazna
gat. A4 / AISI 316

@ Podktadki SN: $31635

(X2CrNiMo 17-12-2, 1.4404)

® Podktadki
uszczelniajace:

Elastomerowe, czarne, odporne
na UV, wode morska, wode,
ozon, oleje itp.

@ Tuleja Tworzywo sztuczne
prowadzaca:
® Nakretki Gat. A4 / AISI 316

kotnierzowe:
Zalecane osadzaki

BX 3-BT / BTG

DX 351-BT / BTG

Szczegdtowe informacje znajdujg sie w programie
tacznikéw X-BT na kolejnych stronach oraz rozdziale
Osadzaki i wyposazenie.

Aprobaty tacznikéw

ABS: 18-HS1755518, DNV-GL TASO0001SV, BV 54554, LR
19/0003, ICC-ES ESR-2347 (USA)

Zastosowania kotkdw gwintowanych:

* Montaz do podtozy ze
stali o podwyzszonej
wytrzymatosci

* Montaz do konstrukgji
stalowych z powtokg
ochronng

* Catkowite przebicie
podtoza stalowego nie
jest dopuszczalne

* Mocowanie krat pomostowych z uzyciem kotkéw X-BT-
GR i X-FCM-R (HL)

* Dane dotyczace obcigzen, wymagania dotyczace zastosowania, informacje o korozji, dobdr tacznikéw, zalecenia
dotyczace systemu, specyfikacje materiatow i powtok znajdujg sie w rozdziale ,System mocowania krat pomostowych X-
FCM-R, X-FCM-R HL lub X-FCS-R” w ,,Podreczniku techniki montazu bezposredniego”
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Zamocowania uniwersalne z uzyciem kotkéw X-BT-MR

Podstawy do obejm Szyny montazowe

Mocowanie puszek

Parametry uzytkowe - Stal konstrukcyjna

Zalecane obcigzenia - podioze stalowe

Gatunek stali: $235, 5275 S355 do S960 Przyktad:

Europa, USA A36 > gat. 50

Rozcigganie, Nrec [kN/Ib] 3,6 /810 4,6 /1030

Scinanie —

mocowanie mechaniczne Vrec [kN/Ib] 4,3 /970 5,3/1190 .
mocowanie cierne Vrec [kN/Ib] 0,20/ 45 0,20/ 45 Fn
Moment, Mrec [Nm/Ibft] | 20,0/ 14,8 20,0/14,8 z | Fy
Moment dokrecania, Trec [Nm/Ibft] 20,0/ 14,8 20,0/ 14,8

Warunki dla zalecanych obcigzen:

Zastosowanie koncepcji obliczeniowej obcigzen roboczych (np. ASD) M

W przypadku konstrukcji ze stali niestopowych, do zastosowari przybrzeznych i ze stali okretowej: np. gatunki
europejskie 5235, S275, S355 wedtug EN 10025-2, S355M, S420M, S460M wedtug EN 10025-4 lub EN 10225, S690Q
oraz $960Q wedtug EN10025-6, gatunki US A36 i gatunek 50.

Minimalna grubos¢ podtoza tir=8 mm.

Dotyczy podtozy stalowych z powtoka o grubosci do 500 pum.

Odlegto$¢ od krawedzi ¢ > 10 mm [3/8"].

Jesli odlegtos¢ od krawedzi 6 mm < ¢ < 10 mm, wartosci Nrec, Vrec oraz Mrec nalezy pomniejszy¢ o wspotczynnik
redukcyjny ac=0,65.

W przypadku mocowan grupowych (do 4 tacznikéw na grupe) oraz wprowadzenie sity poprzecznej przez podktadke
uszczelniajaca, wytrzymatos¢ wszystkich tacznikéw mozna doda¢, pod warunkiem, ze otwdr w mocowanym materiale
jest rowny lub mniejszy niz 14 mm (np. Vrecgroup = 17,2 kN dla grupy 4 facznikéw zamocowanych do podtoza ze stali
gat. S235). Szczegdtowe informacje znajduja sie w ,,Specyfikacji nowej generacji tacznikdw gwintowanych Hilti X-BT-
GR, X-BT-MR oraz X-BT-ER”.

Nalezy zapewni¢ odpowiednig nadmiarowos¢ (zamocowanie wielopunktowe).

Uwagi:

180

Zalecane obcigzenia podane w tabeli dotyczg wytrzymatosci pojedynczego facznika oraz sa wyznaczane metoda
analizy statystycznej na podstawie obcigzen Fy i Fy dziatajgcych na mocowany element. Zwykle wymagane jest
réwniez uwzglednienie sit efektu dZzwigni (patrz przyktad).

Momenty dziatajace na trzpien tacznika nalezy uwzgledni¢ w przypadku wystepowania szczeliny pomiedzy podtozem
a mocowanym materiatem.

Globalny wspétczynnik bezpieczeristwa dla obcigzen rozciggajacych i $cinajgcych = 2,8 zwigzany z nosnoscia
charakterystyczng Ny i Vrk

Globalny wspétczynnik bezpieczeristwa dla momentu zginajgcego = 1,75 zwigzany z charakterystycznym momentem
zginajacym Mgy trzpienia tacznika.

Uwzgledniane sg réwniez wptywy drgan i naprezen podtoza.

W przypadku réznicy w mocowaniu mechanicznym lub ciernym w odniesieniu do no$nosci na $cinanie, nalezy
zapoznac sie z wyjasnieniami na koricu niniejszej karty danych

www.hilti.group 12/2018



=T

Nosnosc charakterystyczna - podtoze stalowe

Gatunek stali:

$235, 5275, A36

/ X-BT-GR/-MR

$355 do S960, > gat. 50

Europa, USA

Rozciaganie, Nri [kN/1b] 10,0/ 2240 13,0/ 2920
Scinanie —

mocowanie mechaniczne Vg« [kN/Ib] 12,0 /2700 15,0 /3360
mocowanie cierne Vi [kN/Ib] 0,56 / 125 0,55/ 125
Moment, Mex [Nm/Ibft] 35,0/25,5 35,0/25,5

Nosnosc obliczeniowa - podtoze stalowe

Gatunek stali:

$235, 5275, A36

$355 do S960, 2 gat. 50

Europa, USA

Rozcigganie, Nra [kN/Ib] 5,0/1120 6,5/ 1460
Scinanie —

mocowanie mechaniczne Vgq [kN/Ib] 6,0 /1350 7,5/ 1680
mocowanie cierne Vrd [kN/Ib] 0,28 / 62 0,28 / 62
Moment, Mgd [NmM/Ibft] 28,0/20,5 28,0/20,5
Parametry uzytkowe - zeliwo

Zalecane obciazenia - zeliwo*

Rozcigganie, Nrec [kN/Ib] 1,0/230

Scinanie —

mocowanie mechaniczne Vrec [kN/Ib] 1,5/340

mocowanie cierne Vrec[kN/Ib] 0,20/ 45

Moment, Mrec [Nm/Ibft] | 16,0/11,5

Nosnos¢ obliczeniowa - zeliwo*

Rozcigganie, Nra [kN/Ib] 1,6 /360

Scinanie —

mocowanie mechaniczne Vgq [kN/Ib] 2,4 /540

mocowanie cierne Vra [kN/Ib] 0,28 /62

Moment, Mga [NmM/Ibft] 26,0/19,0

*Wymagania dotyczace zeliwa sferoidalnego

Podtoze Wymagania

Zeliwo Zeliwo sferoidalne wg EN 1563
Klasa wytrzymatosci EN-GJS-400 do EN-GJS-600 wg EN 1563
Sktad chemiczny i zawartos¢ 3,3 -4,0% wag.

wegla

Mikrostruktura Struktura IV do VI (sferyczna) wg EN 1SO 945-1:2010

Rozmiar minimalny 7 wedtug rys. 4 EN I1SO 945-1:2010
Grubos$¢ materiatu t1>20 mm

12/2018 www.hilti.group

181



Zalecane wzory interakgcji dla obcigzen ztozonych — podtoze stalowe i zeliwne

Kombinacja obcigzen Oddziatywania wzajemne

V-N (obcigzenie $cinajace i V.,
 (obcig i3 Vsa  Nsg _,,, _Sd.v <10i Nsa 44
rozciggajace) Ved  Nga Rd Nga
V-M (obcigzenie scinajace i V. M A\ M
_— < <1,0i <
sginajace) —Sd-vﬁd + _SdMRd <12z oo <1,0i —S‘LMM <1,0

N-M (obcigzenie rozciggajace i Nggy Mgy

. + <1,0
zginajace) Nra  Mgq
V-N-M (obcigzenie $cinajace,

Vsg , Noy | Mgy
rozciagajace i zginajace)

VRa  Nra  Mgq

Obciazenie cykliczne:

Parametry zakotwienia kotkdw gwintowanych X-BT w podtozu stalowym nie s3 zalezne od obcigzen cyklicznych.
Wytrzymatos¢ zmeczeniowa jest wyznaczana przez pekniecie trzpienia. Szczegétowe informacje znajduja sie w
»Specyfikacji nowej generacji facznikéw gwintowanych Hilti X-BT-GR, X-BT-MR oraz X-BT-ER”.

Wymagania dotyczace zastosowania

Ograniczenia dotyczace zastosowania i grubos¢ podtoza

= 8mm [5116"]‘ t,> 8 mm [5/16”] = Brak przebicia podtoza.
1% % Aﬂ Brak ograniczen wynikajgcych z wytrzymatosci stali.

Grubos$¢ mocowanego materiatu

| X-BT-GR M8: 2,0<t1<£7,0 mm
¥ X-BT-MR M10/W10: 2,0<t1<15,0 mm
z F X-BT-MR M8: 2,0<t1<14,0 mm
l 1 ‘ __i X-BT-MR M6/W6: 2,0<t1<10,0 mm*

A}]‘f}/ * jesli podtoze styka sie z kotnierzem kotka ti,min= 1,0 mm

Rozstaw i odlegtosci od krawedzi

Rozstaw: > 15 mm

Odlegtosé¢ od krawedzi:

Cmin = 10 mm dla petnych parametréw nosnosci na
rozcigganie, $cinanie i moment zginajgcy dla 6 mm <
¢ < 10 mm, stosowanie wspotczynnika redukcyjnego
obcigzenia ac=0,65.

N0
\y
=

28 mm [5/167]
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sl / X-BT-GR/-MR

Informacje dotyczace korozji

Odpornosé na korozje stali nierdzewnej S31803 (1.4462) jest rownowazna stali gat. AISI 316
(A4). Szczegoétowe informacje znajdujg sie w ,,Specyfikacji nowej generacji tgcznikow
gwintowanych Hilti X-BT-GR, X-BT-MR oraz X-BT-ER”.

Dobdr tacznikéw oraz zalecenia dotyczace systemu

Program tacznikéw

Oznaczenie Nr art. Dobor
osadzaka
X-BT-GR M8/7 SN 8 2194344 BX 3-BTG, DX 351-BTG
X-BT-MR M6/10 SN 8 2252199 BX 3-BT, DX 351-BT
X-BT-MR M6/14 SN8 2194337 DX 351-BT
X-BT-MR W6/10 SN 8 2252470 BX 3-BT, DX 351-BT
X-BT-MR W6/14 SN 8 2194338 DX 351-BT
X-BT-MR M8/14 SN 8 2194339 BX 3-BT, DX 351-BT
X-BT-MR M10/15SN 8 2194340 BX 3-BT, DX 351-BT
X-BT-MR W10/15SN 8 2194341 BX 3-BT, DX 351-BT
Dobdr naboju i ustawienie energii osadzka
DX 351-BTG, DX 351-BT: 6.8/11 M naboje precyzyjne (bragzowe)

Zalecane ustawienie energii osadzaka = 1 (jesli konieczne, ustawienie mozna zwiekszy¢ na
podstawie préb na miejscu montazu).

Dobdr akumulatora

BX 3-BT, BX 3-BTG: Platforma urzadzen bezprzewodowych 22 V
Zalecane akumulatory: B 22/2.6 lub B 22/3.0, B 22/4.0, B 22/5.2

Zapewnienie jakosci mocowania

Kontrola mocowania

X-BT-GR M8
2 hnvs = 15,7-16,8 mm
£
X-BT-MR M6/W6/M8/M10/W10
o

hnvs = 25,7-26,8 mm
77
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Montaz

X-BT-MR M8
Mocowany materiat:

X-

Srednica otworu: 13 do 14 mm: Nalezy uzy¢ dotaczonych
nakretek kotnierzowych @

Srednica otworu: powyzej 14 do 18 mm: Nalezy uzyé
dotgczonych nakretek kotnierzowych z dodatkowymi
podktadkami (maksymalng grubos¢ mocowanego elementu
nalezy pomniejszy¢ o grubo$é podktadki) @

BT-MR M10/W10

Mocowany materiat:

X-

Srednica otworu: 13 do 18 mm: Nalezy uzy¢ dotagczonych
nakretek kotnierzowych ®

Srednica otworu: powyzej 18 do 22 mm: Nalezy uzy¢
dotgczonych nakretek kotnierzowych z dodatkowymi
podktadkami (maksymalng grubos¢ mocowanego elementu
nalezy pomniejszy¢ o grubosé podktadki) @

BT-MR M6/W6

Mocowany materiat:

Srednica otworu: 6,5 / 6,7: element styka sie z kotnierzem
kotka - uzy¢ dotgczonych nakretek kotnierzowych ®
Srednica otworu: 6,7 do 11 mm: nalezy uzy¢ dotaczonej
nakretki kotnierzowej z dodatkowg podktadka stykajaca sie z
kotnierzem @

Srednica otworu: >12 mm, mocowany element styka sie z
podtozem - uzy¢ nakretki kotnierzowej z dodatkowg
podktadka, aby zastoni¢ otwor (maksymalng grubosé
mocowanego elementu nalezy pomniejszy¢ o grubosc
podktadki) @

Uwagi dotyczace mocowan grupowych

W przypadku mocowan grupowych (do 4 tacznikéw na grupe) oraz wprowadzenie

sity poprzecznej przez podktadke uszczelniajacg, wytrzymatosé wszystkich
tacznikdéw mozna dodaé, pod warunkiem, ze otwdr w mocowanym materiale jest

réwny lub mniejszy niz 14 mm. Szczegétowe informacje znajduja sie w ,Specyfikacji

nowej generacji facznikéw gwintowanych Hilti X-BT-GR, X-BT-MR oraz X-BT-ER".
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Wstepnie nawierci¢ otwor wierttem stopniowym

TX-BT 4.7/7

/ X-BT-GR/-MR

Dokreci¢ wkretarka ze sprzegtem momentu dokrecajacego

®! &

Wierci¢ do momentu kiedy wiertto wykona

ISnigcy piersciert wokdt otworu.

Nawiercony otwér oraz obszar wokét tego
otworu nie moze zawierac cieczy i innych

zanieczyszczen.

ft-lb

Narzedzie
dynamometryczne Hilti
X-BT 1/4” —=20Nm / 14,8

#2212510

Moment dokrecania:
Trec< 20 Nm (14,8 ft-Ib)!

; X-BT 14" 20Nm / 14.8lb-ft

Bf =

Przektadnia

Sprzegto

Zalecenia dotyczace ustawienia wkretarki bezprzewodowej Hilti

Wkretarka X-BT-MR M6/W6 X-BT-MR M8 X-BT-MR M10/W10

akumulatoro- N
wa Hilti rziiaa " | Sprzegto | Przektadnia | Sprzegto | Przektadnia | Sprzegto
SF 14-A 3 15 3 12 3 13
SF 10W-A22 4 15 4 8 4 11
SF 8M-A22 4 15 4 12 4 11
SFC 14-A 2 15 2 13 2 11
SFC 22-A 2 15 2 14 2 11
SF 6-A22 - - 1(!) 1(!) 1(!) 1(!)
S3 to skrocone instrukcje, ktére moga réznic sie w zaleznosci od zastosowania.
ZAWSZE postepowac zgodnie z instrukcjami dotaczonymi do wyrobu.
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Mocowanie mechaniczne i cierne dla potaczen scinanych

Przenoszenie obcigzen $cinajacych przez mocowanie cierne jest istotne, jesli podczas
eksploatacji wymagane s3 potaczenia odporne na poslizg:

* Ustalenie potozenia szyny montazowej z otworami wydtuzonymi i sitami dziatajgcymi w
kierunku dtuzszego wymiaru otworow
* Potgczenia przy przeswicie otworéw powyzej 14 mm

Otwory wydtuzone lub wieksze przeswity otworéw umozliwiajg tatwiejszy montaz i regulacje
potozenia zamocowanego elementu. Mocowanie mechaniczne przez bezposredni kontakt
mocowanego elementu z podktadka X-BT-MR nie moze by¢ zapewnione w tych przypadkach
ze wzgledu na niewielki poslizg. Nowej generacji taczniki X-BT-MR umozliwiajg zastosowanie
wyzszego momentu dokrecajgcego 20 Nm zapewniajgcego odpowiednie parametry
potaczenia pod wzgledem mocowania ciernego. Mocowanie cierne moze by¢ wykorzystane
do ustalenia potozenia mocowanego elementu jak rowniez do przenoszenia wzglednie
niewielkich obcigzen scinajgcych. W przypadku duzych obcigzen scinajgcych, wymagane jest
mocowanie mechaniczne, ktére moze by¢ dodatkowo poprawione w przypadku tgcznikow
grupowych (szczegétowe informacje znajduja sie w ,,Specyfikacji nowej generacji tgcznikdw
gwintowanych Hilti X-BT-GR, X-BT-MR oraz X-BT-ER”).

Przyktady mocowania ciernego:
* Szyna MQ-41 z kotkami X-BT-MR M10/15 SN 8 przy zmiennej odlegtosci ey i e,

lg e [}

Is ... dtugos¢ otworu wydtuzonego (50 mm)
bs ... szerokos¢ otworu wydtuzonego (14 mm) bs

* Potgczenia X-BT-MR o maksymalnej $rednicy otworu w mocowanym materiale

X-BT-MR M8/14 SN 8, X-BT-MR M10/15 SN 8,
maks. Srednica otworu = 18 mm maks. $rednica otworu =22 mm

S

@22

Warunki i uwagi:

* Zastosowanie mocowania ciernego wymaga przytozenia momentu dokrecajgcego T =20 Nm.

* Mocowanie cierne nie moze by¢ stosowane w przypadku drgan materiatu podtoza.

* Wartosci wynikajace z mocowania ciernego sa odpowiednie do ustalania potozenia elementéw oraz w przypadku
nizszych wymagan dotyczacych wytrzymatosci na scinanie. Petna wytrzymatos¢ na $cinanie jest realizowana poprzez
mocowanie mechaniczne przez kontakt mocowanego elementu z podktadka uszczelniajgcg X-BT-MR.
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