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HILTI

Firma Hilti powstata i ma siedzibe w Schaan w Liechtensteinie. Na catym sSwiecie cztonkowie
naszego zespotu przyczyniajg sie do zwiekszania produktywnosci i bezpieczenstwa prac
budowlanych, a takze do tego, aby budownictwo byto bardziej zréwnowazone. W osiggnieciu tego
pomagajg nasze narzedzia, wyroby budowlane, oprogramowanie i ustugi.

Z naszymi klientami tgczg nas bliskie i oparte na
zaufaniu relacje. Korzystamy z modelu sprzedazy
bezposredniej, w ktorym czlonkowie naszego
zespotu pracujg bezposrednio z naszymi
klientami na catym Swiecie. Nasi przedstawiciele
handlowi i doradcy techniczni jezdzg na budowy,
aby pomodc znalez¢ optymalne rozwigzania.
Wspieramy naszych klientéw on-line i przez
telefon. Prowadzimy takze sklepy Hilti, w ktorych
odbywamy konsultacje z naszymi
i sprzedajemy nasze produkty.

klientami b

 wyspecjalizowanymi dostawcami.

JesteSmy dla naszych klientéw najlepszym
partnerem w  zakresie  produktywnosci,
bezpieczenstwa i zrbwnowazonego rozwoju.
Hilti jest Swietnie przygotowana, aby byc¢
partnerem naszych klientow i zapewnia¢ im
lepsze rozwigzania, lepsze projekty, lepsze
procesy i lepsze doswiadczenia. Dlatego
naszym celem jest ulepszanie przemystu
budowlanego — Making Construction Better.
Dzieki cyfryzacji przeptyw pracy i procesy stajg
sie wydajniejsze, a branza budowlana bardziej
produktywna, bezpieczniejsza i oparta na
zrownowazonym rozwoju.

W Hilti nieustannie szukamy rozwigzan, ktére
sprawig, ze praca na budowie bedzie
bezpieczniejsza, szybsza i tatwiejsza. Mamy
wilasne laboratoria badawczo-rozwojowe, w
ktérych zatrudniamy specjalistdw — naukowcéw

- i inzynieréw. Wspotpracujemy takze z wiodgcymi

' uczelniami technicznymi na catym Swiecie,
prowadzgc wspolnie badania i przesuwajgc
nieustannie  granice  naszych  mozliwosci.

Produkujemy nasze produkty we wiasnych
fabrykach w Europie, Meksyku, Indiach i Chinach.
Wspotpracujemy  takze z  zewnetrznymi,
Dzieki temu
mamy pewnos¢, ze wszystko, co produkujemy,
spetnia te same, wysokie standardy jakosciowe.
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Pekabex to od ponad 50 lat najwiekszy polski producent elementow prefabrykowanych oraz
generalny wykonawca. Ponad 2 tysigce naszych specjalistow zajmuje sie projektowaniem,
produkcjg, logistykg, montazem oraz wykonawstwem i developmentem inwestycji. Produkujemy
elementy wykorzystywane do realizacji w nowoczesnej technologii modutowej obiektow takich jak:
hale produkcyjne, magazyny, biura, obiekty handlowe, dworce, parkingi, osiedla mieszkaniowe,
mosty i tunele, w szesciu fabrykach w Poznaniu, Bielsku-Biatej, Mszczonowie, dwoch w Gdansku,
a takze w niemieckim Marktzeuln. Prowadzimy inwestycje budowlane w Polsce, krajach

skandynawskich i Niemczech.

Pekabex, jako wiodgcy wytwdrca konstrukcji
prefabrykowanych w Polsce, posiada znaczgcy
potencjat badawczo-rozwojowy w  postaci
wykwalifikowanej kadry i stale rozbudowywanego
parku maszynowego.

Wyodrebnienie  dedykowanej tym  pracom
jednostki i okreslenie agendy jej dalszych prac

-~ pozwolito na dalszy rozwdj i usystematyzowania

tych dziatan oraz na odzwierciedlenie zatozen
strategicznych Pekabex.

Osiggniecie  celéw  strategicznych ~ wymagato

centralizacji i rozwoju obszaru badawczo-
rozwojowego Grupy i powotfania multidyscyplinarnej
jednostki integrujgce;j oraz rozwijajgcej

dotychczasowo podejmowane dziatania innowacyjne,

badajgcej technologie, procesy i produkty sektora °

budowlanego, w szczegolnosci zwigzane z produkcja

elementow prefabrykowanych. Utworzenie 7

dedykowanej struktury poswieconej B+R+| jest

praktykg stosowang przez najbardziej innowacyjne g ~

firmy w skali swiatowej. Prowadzenie tego rodzaju
prac, tj. dziatahn o wysokim poziomie ryzyka i czesto
dtuzszym, niz standardowy, horyzoncie czasowym,
wymaga odmiennego podejscia, niz w przypadku
standardowej dziatalnosci biznesowej. Dedykowane
procesy zarzgdzania projektami, tworzenie zespotéw
skfadajgcych sie z pracownikdédw odpowiedzialnych za
rézne obszary dziatalnoéci firmy, zarzgdzanie dyfuzjg
know-how 2z otoczenia czy portfelowa ocena
prowadzonych dziatan sg najbardziej efektywnie

implementowane i zarzgdzane w ramach osobnej |

jednostki organizacyjnej przedsiebiorstwa.
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WPROWADZENIE

Strunobetonowe ptyty kanatowe (potocznie nazywane ptytami HC od ang. hollow cores slab) sg
jednymi z najczesciej stosowanych na Swiecie prefabrykowanych elementow stropowych dla
budownictwa przemystowego, uzytecznosci publicznej i mieszkaniowego. Ze wzgledu na ich
technologie produkciji, nie majg zbrojenia poprzecznego, a jedyne ich zbrojenie stanowig podtuzne
ciegna sprezajgce. W ptytach kanatowych o duzej wysokosci przekroju poprzecznego (do 500mm),
szczegolnie wykonywanych z zastosowaniem technologii slizgowej, kanaty majg ksztatt przekroju
zblizony do prostokatnego, a zeberka i potki poziome przyjmujg postac cienkosciennych beleczek
betonowych.

Azurowy przekrdj poprzeczny, umozliwiajgcy znaczgcag redukcje ciezaru wiasnego prefabrykatu,
wymaga jednak szczegodlnej dbatosci w planowaniu i realizacji réznego rodzaju podwieszen pod
stropami (instalacje, sufity podwieszane i in.) lub lokalnych oparé na powierzchni prefabrykatu.
Wykorzystujgc roznego rodzaju kotwy mechaniczne i chemiczne nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage,
aby nie uszkodzi¢ strun sprezajgcych oraz betonu w bezposrednim ich sgsiedztwie, co mogtoby
prowadzi¢ zaréwno do redukcji nosnosci elementu i zagraza¢ bezpieczenstwu uzytkowania stropu
oraz do zwiekszenia ryzyka korozji stali z uwagi na ograniczenie betonowej otuliny betonowej
i ograniczenie okresu trwatosci stropu.

W niniejszym opracowaniu, adresowanym do projektantdw, konstruktoréw, architektow,
instalatorow oraz montazystéw, wskazano praktyczne wytyczne bezpiecznego stosowania kotew
w strunobetonowych ptytach kanatowych o réznym przekroju poprzecznym.

Zrédtem danych technicznych zawartych w niniejszym katalogu sg odpowiednie Europejskie Oceny
Techniczne (ETA) oraz badania i oceny bazujgce na najnowszym stanie wiedzy techniczne;j.
Nadrzednym zrédtem danych sg cytowane w katalogu ETA oraz Raporty Techniczne dotyczace
produktow Hilti.
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KOTWY HILTI PRZEZNACZONE DO ZAMOCOWAN W SPREZONYCH
PLYTACH KANALOWYCH

Nazwa kot Konfiguracja Rozmiar kot Rodzaj Ochrona Zakres
wy tba kotwy WY | zamocowania antykorozyjna nosnosci’
i - heksagon jedno-i - ocynk galwaniczny
- wpuszczany 8, 10 [mm] wielopunktowe | - powtoka Duplex 2,0-15,0 kN
HUS4 - gwint zewn. - stal nierdzewna A4
kotwa wkrecana
mgmm - heksagon
- wpuszczany - ocynk galwaniczny
HUS - ptaski 6, 8 [mm] wielopunktowe | - ocynk ogniowy 1,0-3,0 kN
- tuleja - stal nierdzewna A4
kotwa wkrecana | _ gwint zewn.
o o . - ocynk galwaniczny .
HKD gwint wewn. M6, M8, M10 wielopunktowe | _ stal nierdzewna Ad 2,0-4,0 kN
tuleja kotwigca
gwintzewn. | M6, M8, M10 _ Jedno- | - ocynk galwaniczny 0,7-8,3kN
wielopunktowe | - stal nierdzewna A4
HKH kotwa
rozporowa
L e _ :
heksagon 6, 8, 10 [mm] wielopunktowe | - OCYnk galwaniczny 0,6-3,5kN
- wpuszczany - stal nierdzewna A4
HRD kotwa
tworzywowa

1) Zakres nosnosci wartosci charakterystycznych kotew w sprezonych ptytach kanatowych dla obcigzen
statycznych i quasi-statycznych w zaleznosci od rozmiaru kotwy oraz parametréw montazowych
zdefiniowanych w odpowiednich ETA lub danych technicznych Hilti.
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PRZEGLAD TYPOW PLYT KANALOWYCH PEKABEX
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Kotwa wkrecana HUS4

Uniwersalne zastosowanie i szybki montaz do zamocowan jedno- i wielopunktowych

Wersje kotwy Zalety
=, I P Y - Wysoka wydajno$é: mniej wiercenia
= | ! B . HUS4-H(F) i szybszy montaz niz w przypadku kotew
Loy (8-10) segmentowych
- Mniejsza odlegto$¢ od krawedzi i rozstaw
kotew
2391804;-0 - Czyszczenie otworu nie jest wymagane
- HUS4-HF i HUS4-AF z powtoka
wielowarstwowa Duplex dla dodatkowej
HUS4-A(F) ochrony przed korozjg

(10) - Mocowanie przelotowe z tbem H, Ai C
- Mocowanie wstepne z tbem typu A

Aprobaty / certyfikaty

Opis Wydane przez Nr / data wydania
Europejska Ocena Techniczna DIBt ETA-20/0867 / 25 kwietnia 2024
Nosnos¢ ogniowa dla ptyt kanatowych MFPA, Leipzig GS 6.1/21-041-3 / 25 kwietnia 2024
aBG dla zamocowan tymczasowych DIBt Z-21.8-2137 / 21 grudnia 2021

Linki do katalogu on-line na www.hilti.pl
HUS4-H | HUS4-HF HUS4-C

%ﬁ% EE ESE
B b% G

Wiasnosci mechaniczne

HUS4-AF

'-i"E

Rozmiar kotwy 8 10
Nominalna wytrzymatos¢ ze wzgledu na rozcigganie fuk [N/mm?] 758 799
Granica plastycznosci fyk [N/mm?] 606 639
Pole przekroju czynnego As [mm?] 47,5 68,9
Wskaznik wytrzymatosci w [mm?] 35 67
Nosnosc¢ charakterystyczna ze wzgledu na zginanie MORk s [Nm] 32 64
Materiat kotwy

Typ Materiat

HUS4 -H, A, C Stal weglowa, ocynkowana

HUS4 - HF, AF Stal weglowa, powloka wielowarstwowa 2

a) Powloka wielowarstwowa typu Duplex zapewnia wyzszg odpornos$¢ na korozje w poréwnaniu do zwyktych systeméw ocynku ogniowego
(HDG) o grubosci powtoki 40 pm.
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Konfiguracja tba

Typ Element
HUS4-H o
HUS4-HF teb szeSciokatny

HUS4-C teb wpuszczany

HUS4-A Gwint zewnetrzny 1| pe—

Hilti HUS4-A, $rednica 10 mm z gwintem zewnetrznym M12

Wymiary i oznaczenie KOTEW HUS4-H

Rozmiar kotwy 8 10

Typ HUS4 H, HF H, HF
Srednica zewnetrzna gwintu kotwy dt [mm] 10,50 12,70
Srednica zintegrowanej podktadki di [mm] 17,50 20,50
Ditugo$¢ kotwy (min/maks) L [mm] 45/150 60/305

°| E

H: Leb szesciokatny
10: Srednica kotwy

Wymiary i oznaczenie tgcznikéw HUS4-C

HUS4: Uniwersalna kotwa
wkrecana Hilti czwartej generacji

100: Catkowita dlugos¢ kotwy

Rozmiar kotwy 8 10
Typ HUS4 C C
Srednica zewnetrzna gwintu kotwy dt [mm] 10,50 12,70
Srednica tba wpuszczanego dn [mm] 18,00 21,00
Dtugo$c¢ kotwy (min/maks) L [mm] 55/85 70/120

C: Leb wpuszczany
10: Srednica kotwy

HUS4: Uniwersalna kotwa
wkrecana Hilti czwartej generaciji

100: Catkowita dlugos¢ kotwy
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Wymiary i oznaczenie tgcznikéw HUS4-A
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Rozmiar kotwy 10
Typ HUS4 A, AF
Srednica zewnetrzna gwintu kotwy dt [mm] 12,70
Srednica gwintu metrycznego dm [mm] M12
Dtugo$c¢ kotwy (min/maks) L [mm] 120/165

SIS Il

EM\\ Eg. Hus4-A 10x165

HUS4: Uniwersalna kotwa
wkrecana Hilti czwartej generacii
A: teb gwintowany

10: Srednica kotwy

100: Catkowita dlugos¢ kotwy

8: Stal weglowa 8.8

K: Dtugosc¢ kotwy (wiecej informac;ji
w ETA)

Dane dotyczace obcigzen pojedynczej kotwy w sprezonej ptycie kanatowej Pekabex dla zamocowania

statego

Wszelkie dane dotyczace charakterystyki kotew podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do:

prawidtowego osadzenia kotew (patrz instrukcja uzytkowania, szczegéty dotyczace osadzania),
zalecanej wiertarki: TE2 A22, zalecanego narzedzia do osadzania: SIW 6AT-A,

pominietego wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu kotew,
stosunku szerokosci kanatu / grubosci srodnika < 5,3,
niezarysowanego betonu o klasie do C50/60, o parametrach mechanicznych po 28 dniach od wykonania,

e 0golnym czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa dla dziatania y = 1,4. Wartosci czesciowego wspotczynniki
bezpieczenstwa zalezg od rodzaju obcigzenia i sg dostepne w przepisach krajowych,
« wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale zgodnie z danymi technicznymi Hilti.

Rozmiar kotwy 8 10
Nominalna gtebokos¢ osadzenia Pnom [mm] do+ 10mm dp+ 10mm
Gtebokos¢ wiercenia do [mm] 2 hnom+ 10 mm

Nosnos¢ charakterystyczna

Rozmiar kotwy HUS4 8 10

Klasa betonu C50/60 C50/60
Grubos¢ pasa dolnego dv= [mm] 35 40 35 40
Rozcigganie NRk [kN] 71 8,7 71 8,7
Scinanie VR [kN] 11,4 14,0 12,5 15,2
Nosnos¢ obliczeniowa

Rozmiar kotwy HUS4 8 10

Klasa betonu C50/60 C50/60
Grubos¢ pasa dolnego dp 2 [mm] 35 40 35 40
Rozcigganie NRd [kN] 4,0 4,8 4,0 4,8
Scinanie VRd [kN] 7,6 9,3 8,3 10,1
Zalecane obcigzenia

Rozmiar kotwy HUS4 8 10

Klasa betonu C50/60 C50/60
Grubos¢ pasa dolnego dp 2 [mm] 35 40 35 40
Rozcigganie NRec [kN] 29 3,4 2,9 34
Scinanie VRec [kN] 54 6,6 59 7,2
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Nosnos¢ pojedynczej kotwy w sprezonej ptycie kanatowej Pekabex dla zamocowania statego w
warunkach pozaru

Wszelkie dane dotyczace charakterystyki kotew podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do:

« prawidtowego osadzenia kotew (patrz instrukcja uzytkowania, szczegoty dotyczgce osadzania),
zalecanej wiertarki: TE2 A22, zalecanego narzedzia do osadzania: SIW 6AT-A,

pominietego wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu,

stosunku szerokoséci kanatu / grubosci srodnika (w/e) < 5,3,

niezarysowanego betonu o klasie do C50/60, o parametrach mechanicznych po 28 dniach od wykonania,

« czesciowego wspotczynnika bezpieczenstwa przy narazeniu na dziatanie ognia ywms= 1,0 (w przypadku braku
innych przepiséw krajowych),

« wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale zgodnie z danymi technicznymi Hilti.

Rozmiar kotwy 8 10

Nominalna gtebokos$¢ osadzenia hef [mm] do+ 10mm dp+ 10mm

Nosnos¢ charakterystyczna w warunkach pozaru

Rozmiar kotwy HUS4 8 10 8 10
Klasa betonu C50/60

Wysokos¢ plyty kanatowej h= [mm] 265 380
Grubos¢ pasa dolnego db 2 [mm] 35 40
Narazenie na dziatanie ognia R30 FRrefi [kN] 0,26 0,60 0,76 0,80
Narazenie na dziatanie ognia R60 FRrefi [kN] 0,26 0,60 0,76 0,80
Narazenie na dziatanie ognia R90 FRrefi [kN] 0,26 0,60 0,76 0,80
Narazenie na dziatanie ognia R120 FRrefi [kN] 0,26 0,60 0,61 0,80

Parametry montazowe w ptytach kanatowych

" Kanatw
- plycie

Splot sprezajacy PE e e P
Dopuszczalne potozenie
kotwy min. a, = 50mm

Rozmiar kotwy HUS4 8 10

Typ HUS4 C, H, HF C,H, HF, A, AF
Minimalny i charakterystyczny rozstaw Smin = Ser  [mm] 4*db

Minimalna i charakterystyczna odlegto$¢ od krawedzi  Cmin = Cer [mm] 4*db

Minimalny rozstaw grupy kotew amin [mm] 4% db
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< S Ci]

| | | | | |
+C2i732 32 az—ifaz Sz—j
Typ Rozmiar | Diugos$é t dp=30 [n;m] t dp=35 [n;m] t dp=40 [n:m] t dp=50 [n:m]
e e N I e e B B B R
45 5 10 5 5 - - - -
55 15 20 15 15 - - - -
65 5 30 5 25 5 20 5 10
HUS4- g 75 10 40 10 35 10 30 10 20
H(F) 85 20 50 20 45 20 40 20 30
100 35 65 35 60 35 55 35 45
120 55 85 55 80 55 75 55 65
150 85 115 85 110 85 105 85 95
60 5 20 5 15 5 10 - -
70 15 30 15 25 15 20 - -
80 5 40 5 35 5 30 5 20
HUSA4- 10 90 10 50 10 45 10 40 10 30
H(F) 100 20 60 20 55 20 50 20 40
110 30 70 30 65 30 60 30 50
130 50 90 50 85 50 80 50 70
150 70 110 70 105 70 100 70 90
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Instrukcja montazu
*Szczegotowe informacje na temat montazu znajdujg sie w instrukcji dotgczonej do kazdego opakowania kotew.

Montaz w ptytach kanatlowych — na przyktadzie kotwy w rozmiarze 10 |

s 7
N
o o ‘ W | [ 50mmiz somm, |

\ 4 e.g. PS 50, PS 300 © E
N
H

v
Ilg
3
2

@
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Kotwy wkrecane HUS3-H, HUS3-C, HUS3-A, HUS3-P, HUS3-I

Kotwy wkrecane do zamocowan wielopunktowych

Wersje kotew Zalety
oy e i X () HUS3-H - Wysoka wydajno$é: mniej wiercenia
. "G, G AL T (6-14) i szybszy montaz w poréwnaniu do
R standardowych kotew klinowych
3 - Niskie naprezenia w podtozu pozwalajg
-’~-—[ i [ 2391843;“': na kotwienie blizej krawedzi podtoza
= - Mocowanie wstepne i przelotowe
e s HUS3.C w zaleznosci od typu tba kotwy
S __L__“_L_M‘Ww_ ﬁ # (8-10)- - Nie wymaga czyszczenia otworu
- kotwa w wersji HUS3-HF z powtoka
HUS3-A antykorozyjng Duplex
A ! Ew'w«& (6) - Wersje kotew ze zintegrowanym
n kotnierzem nie wymagajg uzycia
_,;._?,9 ﬁtl‘Jf“ — _;’%‘—&,m ‘ HUS3-P podkfadki
e e -”U (6) - Uniwersalne zastosowanie dzieki
a réznorodnym typom tboéw kotwy
e HUS3-PL
E:%@F% T T '*IPE (6)
"
HUS3-PS
(6)
HUS3-I
(6)
HUS3-I Flex
(6)
Aprobaty / certyfikaty
Opis Wydane przez Nr / data wydania
Europejska Ocena Techniczna DIBt, Berlin ETA-10/0005 / 12 listopada 2018
Sprawozdanie z badan ogniowych DIBt, Berlin ETA-10/0005 / 12 listopada 2018

Linki do katalogu on-line na www.hilti.pl

HUS3-H6 | HUS3-H

str. 13


http://www.hilti/
http://qr.hilti.com/r6256
http://qr.hilti.com/r2523586
http://qr.hilti.com/r4725148
http://qr.hilti.com/r6253
http://qr.hilti.com/r6260
http://qr.hilti.com/r6261

5 sl = Pekabex’

Wrtasnosci mechaniczne

. HUS3
Rozmiar | typ kotwy H.P.LAC
Nominalna wytrzymatos¢ ze wzgledu na rozcigganie fuc  [N/mm?] 930
Pole przekroju czynnego As [mmZ] 26,9
Wskaznik wytrzymatosci w [mm3] 19,7
Nosnos¢ charakterystyczna ze wzgledu na zginanie MO%ks  [Nm] 22,0

Materiat kotwy

Type

Material

HUS3-H,P,I,A,C

Stal weglowa, ocynk galwaniczny min. 5 ym

Rozmiary kotew

A

\

Type HUS3
H Cc A PL P PS I I-Flex

Diugos¢ nominalna s [mm] 40-120 | 40-70 | 35-55 |60 | 40-80 | 40-60 | 35-55 | 55-195
Srednica zewnetrzna gwintu dt [mm] 7,85

Srednica rdzenia dc  [mm] 5,85

Srednica kotnierza ds  [mm] 6,15

Srednica zintegrowanej podktadkidi  [mm] 16,5 - - - - - -
Pole przekroju czynnego As  [mm?] 26,9
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Konfiguracja tba kotwy

5 sl = Pekabex’

Typ teb kotwy
HUS3-H 6 Szeséciokatny
HUS-HR 6 Szesciokatny
HUS3-C 6 Wpuszczany
HUS-CR 6 Wpuszczany
HUS3-A 6 Gwint zewnetrzny
HUS3-PL Ptaski (duzy)
HUS3-P Ptaski
HUS3-PS 6 Plaski (maty)
el >
HUS3-16 Gwint wewnetrzny 1 1 '_i '] l\l\({<(©))’ )
w\=—7 JJ
.\
HUS3-1 Flex 6 Gwint zewnetrzny
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Dane dotyczace obcigzen kotwy dla zamocowan wielopunktowych w sprezonych ptytach kanatowych
Pekabex

Wszelkie dane dotyczace charakterystyki kotew podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do:
- prawidtowego osadzenia kotew (patrz instrukcja montazu),

pominietego wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu kotew, [WHE e ‘

stosunku szerokosci kanatu /grubosci srodnika (w/e) < 4,2, }

- niezarysowanego betonu o klasie do C50/60, o parametrach mechanicznych ;

po 28 dniach od wykonania, |

danych dla rozmiaru 6 zgodnie z danymi w ETA-10/0005, . . o

- danych dla rozmiaru 8 | 10 zgodnie z danymi technicznymi Hilti. QT ‘
o

Wymagania dla zamocowan wielopunktowych

Definicja zamocowania wielopunktowego zostata podana w dokumencie EAD 330747 § 1.2.1.
W przypadku braku definicji krajowej mozna zastosowaé ponizsze wartosci standardowe

Minimalna liczba Minimalna liczba kotew w punkcie Mglgﬁg;iligiv\éva:?\l?d %chjﬁlgla
punktéw zamocowania mocowania zamocgowaniaa)
3 1 2 kN
4 1 3 kN
140) Warto$¢ maksymalnego obcigzenia obliczeniowego NSd przypadajgcego na jeden punkt zamocowania obowigzuje w petnym

zakresie projektowanych zamocowan, co oznacza, ze przy wymiarowaniu uktadu zamocowan wielopunktowych brane sg pod uwage
wszystkie punkty zamocowania. Wartos¢ NSd moze by¢ zwigkszona, jezeli przy wymiarowaniu uktadu (np. sufitu podwieszanego)
uwzglednia sie zniszczenie jednego (najbardziej niekorzystnego) punktu zamocowania.

Wartosci charakterystyczne nosnosci dla wszystkich kierunkéw obcigzen

HUS3-H, PL, P, PS, |,
HUS-HR,CR HUS-HR, CR I-Flex, A, C

6x40, 6x45 6x60, 6x70 6 (wszystkie dtugosci)
Grubos¢ pasa dolnego plyty do>[mm] =225 =30 225 | 230 | 235 | 225 | 230 | 235
Wszystkie kierunki dziatania obcigzen Fre [kN]| 1,0 2,0 1,0 2,0 3,0 1,0 2,0 3,0

Typ kotwy

Wartosci obliczeniowe nosnosci dla wszystkich kierunkéw obcigzen

HUS3-H, PL, P, PS, |,
HUS-HR,CR HUS-HR, CR I-Flex, A, C

6x40, 6x45 6x60, 6x70 6 (wszystkie dtugosci)
Grubos¢ pasa dolnego plyty do [mm] =25 > 30 225 |1 230 | 235 | =225 | 230 | =235
Wszystkie kierunki dziatania obcigzen Fre [kN] 0,7 1,3 0,7 1,3 2,0 1,0 1,3 2,0

Typ kotwy

Wartosci rekomendowane obcigzen dla wszystkich kierunkéw obcigzen?

HUS3-H, PL, P, PS, |,
HUS-HR,CR HUS-HR, CR I-Flex, A, C

6x40, 6x45 6x60, 6x70 6 (wszystkie dtugosci)
Grubos¢ pasa dolnego plyty do  [mm] =225 =230 225 | 230 | 235 | 225 | 230 | 235
Wszystkie kierunki dziatania obcigzen Fr« [kN]] 0,5 1,0 0,5 1,0 1,4 1,0 1,0 14
a) Przy ogbélnym czesciowym wspotczynniku bezpieczenstwa dla dziatania y = 1,4. CzeSciowe wspotczynniki
bezpieczenstwa dla dziatania zalezg od rodzaju obcigzenia i sg dostepne w przepisach krajowych.

Typ kotwy
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Wartosci charakterystyczne nosnosci dla wszystkich kierunkéw obcigzen

N d] =Pekabex’

Rozmiar kotwy 8 10

Typ kotwy HUS3-C, H, HF HUS3-C, H, HF
Grubosc¢ pasa dolnego piyty db 2 [mm] 30 30
Wszystkie kierunki dziatania obcigzen Frk [kN] 2,0 2,0
Wartosci obliczeniowe nosnosci dla wszystkich kierunkéw obcigzen

Rozmiar kotwy 8 10

Typ kotwy HUS3-C, H, HF HUS3-C, H, HF

Grubos$¢ pasa dolnego ptyty db 2 [mm] 30 30
Wszystkie kierunki dziatania obcigzen Fr« [kN] 1,3 1,3
Wartosci rekomendowane obcigzen dla wszystkich kierunkéw obcigzen @

Rozmiar kotwy 8 10

Typ kotwy HUS3-C, H, HUS3-C, H, HF

HF
Grubos¢ pasa dolnego plyty db = [mm] 30 30
Wszystkie kierunki dziatania obcigzen Frk [kN] 0,95 0,95

a) Przy ogolnym czesciowym wspotezynniku bezpieczenstwa dla dziatania y = 1,4. Czesciowe wspotczynniki
bezpieczenstwa dla dziatania zalezg od rodzaju obcigzenia i sg dostepne w przepisach krajowy.

Parametry montazowe

Rozmiar kotwy 6
HUS" HUS-HR, CR?
Typ kotwy HR CR HUS3-H, PL, P, PS, I,
I-Flex, A, C

Nominalna gtebokos¢ zakotwienia  her [mm] 25
Grubos¢ pasa dolnego piyty db [mm] 25
Nominalna $rednica wiertta do [mm] 6
Srednica ciecia wiertta deut  [mMm] 6,4
Nominalna gteboko$¢ otworu 4 h1 [mm] 38
Srednica otworu przelotowego dr [mm] 9
Odlegtos¢ miedzy osig
kotwy i stalowym elementem ap [mm] 50
sprezajacym
Rozstaw osi kanatéw w ptycie e [mm] 100
Rozstaw stalowych elementow

y 100
sprezajgcych Ip [mm]
Moment dokrecajgcy Tinst  [Mm] -3) 18

1) Dane techniczne Hilti dla gtebokos$ci kotwienia 30 mm

2) ETA-10/0005 wydanie 2018-11-12

3) Niedozwolone osadzanie reczne w podtozu betonowym (tylko osadzanie maszynowe)
4) Nominalna gtebokos$¢ otworu moze by¢ wieksza niz grubos¢ dolnego kotnierza
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Rozmiar kotwy 8

Typ kotwy HUS3-C, H, HF HUS3-C, H, HF
Nominalna gteboko$¢ kotwienia her [mm] 30 30
Grubosc¢ pasa dolnego piyty do 2 [mm] 30 30
Nominalna $rednica wiertta do [mm] 8 10
Srednica ciecia wiertta dout < [mm] 8,45 10,45
Nominalna gteboko$¢ otworu ¥ h12 [mm] 40 40
Srednica otworu przelotowego  df [mm] 12 14
stloaym slom. Spresaiaoym %= [l 50 50
Rozstaw osi kanatéw w ptycie lc= [mm] 100 100
Rozstaw elementéw Ip= mm

S;r; :jac(i/::ah ento P [mm] 100 100

1) Nominalna gtebokos¢ otworu moze by¢ wieksza niz grubos¢ dolnego kotnierza

Splot sprezajacy

I“"ap—H—ap""b *ap_b

Dopuszczalne potozenie
kotwy min. a, = 50mm

Dlugosé kotwy rozmiaru 6mm i grubosé mocowanego elementu w sprezonej ptycie kanatowej Pekabex

Rozmiar kotwy 6
HUS HUS3
TYp kotwy HR [ CR | H | C [A[PL| P [ PS| I | I-Flex
Nominalna
gtebokosc
kotwienia [mm] Grubo$¢ mocowaniego
Dilugosé¢ elementu [mm] trx
kotwy [mm]
35 - - - - 0 - - - 0 -
40 - - 5 5 - - 5 5 - -
45 15 - - - - - - - - -
55 - - - - 20| - - - |20 20
60 5-25 | 525 | 525 | 525 | - |5-25| 5-25 | 5-25( - -
70 15-35 | 15-35 - 15-35 | - - - - - -
80 - - 25-45 - - - | 2545 | - - -
100 - - 45-65 - - - - - - -
120 - - 65-85 - - - - - - -
135 - - - - - - - - - | 80-100
155 - - - - - - - - - | 100-120
175 - - - - - - - - - | 120-140
195 - - - - - - - - - | 140-160
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Dilugos¢ kotwy rozmiaru 8mm i grubos¢é mocowanego elementu w sprezonej ptycie kanatowej Pekabex

Rozmiar | Dtugosé dp=30 [mm] dp=35 [mm] dp=40 [mm] dp=50 [mm]
Typ tﬂx,min tﬁx,max tﬁx,min tﬁx,max tﬁx,min tﬁx,max tﬁx,min tﬁx,max
kotwy [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
55 5 15 5 10 5 5 5 5
65 5 25 5 20 5 15 5 5
75 5 35 5 30 5 25 5 15
HUS3-H 8 85 15 45 15 40 15 35 15 25
100 30 60 30 55 30 50 30 40
120 50 80 50 75 50 70 50 60
150 80 110 80 105 80 100 80 90
65 5 25 5 20 5 15 5 5
75 5 35 5 30 5 25 5 15
HUS3-HF ® 85 15 45 15 40 15 35 15 25
100 30 60 30 55 30 50 30 40
65 15 25 15 20 15 15 15 5
HUS3-C 8 75 15 35 15 30 15 25 15 15
85 15 45 15 40 15 35 15 25
60 5 15 5 10 5 5 5 5
70 15 25 15 20 15 15 15 5
80 5 35 5 30 5 25 5 15
HUS3-H 10 90 5 45 5 40 5 35 5 25
100 15 55 15 50 15 45 15 35
110 25 65 25 60 25 55 25 45
130 45 85 45 80 45 75 45 65
150 65 105 65 100 65 95 65 85
60 5 15 5 10 5 5 5 5
HUS3-HF 10 80 5 35 5 30 5 25 5 15
100 15 55 15 50 15 45 15 35
110 25 65 25 60 25 55 25 45
70 15 25 15 20 15 15 15 10
HUS3-C 10 90 15 45 15 40 15 35 15 25
100 15 55 15 50 15 45 15 35
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Rozstaw kotew i odlegtos¢ od krawedzi

Minimalna odlegto$¢ od krawedzi  Cmn  2[mm] 100
Minimalny rozstaw kotew Smn  2[mm] 100
Minimalny rozstaw grupy kotew amn  2[mm] 100

c1, c2  Odlegtos¢ od krawedzi
s1, S2 Rozstaw kotew

a1, a2 Minimalny rozstaw grupy kotew
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Instrukcja montazu

* Szczegotowe informacje na temat montazu znajdujg sie w instrukcji dotgczonej do kazdego opakowania produktu.

Montaz w ptytach kanatowych

1. Usytuowanie kotwy w ptycie kanatowej 2. Wyznaczenie potozenia strun stalowych

A
o

3. Zaznaczenie potozenia strun stalowych 4. Zaznaczenie potozenia strun stalowych

\\/ N
© %\\ o PS
.
@
)
5. Wiercenie 6. Wkrecanie kotwy

/\_ >100mm / \ ) & "]

&

W
~

Sprawdzenie wizualne

B

7. Zamocowanie kotwy

O}
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Tuleja kotwigca HKD

Tuleja kotwigca wpuszczana do zamocowan wielopunktowych

Wersje kotew Zalety

- Prosty montaz
- Sprawdzone rozwigzanie do wielu

HKD zastosowan

(M6-M16) - Niezawodny montaz dzigki prostej
kontroli wizualnej poprawnosci
zakotwienia

- Do zamocowan z wykorzystaniem
Srub lub pretéw gwintowanych
- Dostepne w réznych materiatach
i rozmiarach, aby zmaksymalizowac

HKD-wol pokrycie mozliwych zastosowan
(M6-M16)
HKD-S(R)
(M6-M12)
HKD-E(R)
(M6-M12)
Aprobaty i certyfikaty
Opis Wydane przez Nr / data wydania
Europejska Ocena Techniczna ETA @ DIBt, Berlin ETA-06/0047 / 8 lutego 2016
Sprawozdanie z badan ogniowych DIBt, Berlin ETA-06/0047 / 8 lutego 2016
Sprawozdanie z badan ogniowych Warringtonfire WEF 327804/A/ 10 lipca 2013

a) Wszystkie dane podane w tej sekcji wg ETA-06/0047, wydanie 2016-02-08.

Linki do katalogu on-line na www.hilti.pl
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Materiat kotwy

Wiasnosci mechaniczne

Rozmiar kotwy M6 M8 M10 M10 M12
Nominalna wytrzymatos¢ HKD ) 570 570 570 570 640
o HKD-S, HKD-E | fuc [N'mm?]| 560 560 510 510 -
ze wzgledu na rozcigganie
HKD-SR, HKD-ER 540 540 540 540 -
HKD 460 460 460 480 510
Granica plastycznosci HKD-S, HKD-E | f[N/mm?] 440 440 410 410 -
HKD-SR, HKD-ER 355 355 355 355 -
HKD 20,7 26,7 32,7 60,1 105
Pole przekroju czynnego As
HKD-SR, HKD-ER 20,9 26,1 28,8 58,7 -
HKD 32,3 54,6 82,9 184 431
Wskaznik wytrzymatosci W [mm?3]
HKD-SR, HKD-ER 50 79 110 264 -
o HKD z pretem 5.8 7,6 18,7 374 65,5 167
Nosnosc¢ charakterystyczna MOri.s [NM]
ze wzgledu na zginanie HKD-SR, HKD- ’ 11 26 52 92 -
Z pretem / $rubg ER z pretem A4
Materiat kotwy
Element Materiat
HKD / HKD-woL Stal weglowa formowana na zimno, ocynk galwaniczny > 5 ym
Tuleja HKD-S, HKD-E Stal weglowa formowana na zimno, ocynk galwaniczny > 5 ym

HKD-SR, HKD-ER

Stal nierdzewna, 1.4401, 1.4404, 1.4571 EN 10088-3:2014

HKD / HKD-wolL

Stal weglowa formowana na zimno

Element rozprezajgcy HKD-S, HKD-E

Stal weglowa formowana na zimno

HKD-SR, HKD-ER

Stal nierdzewna, 1.4401, 1.4404, 1.4571 EN 10088-3:2014

Wymiary kotew HKD, HKD-S, HKD-E, HKD-SR, HKD-ER

n wn (=] o (=] n
0 0 N N (=1 o o () < n ©
XX S| K| % | F| X| 8| 8| & &
© o = = © o) o) = = -~ -~
Rozmiar kotwy = | =2 | =2 | = | =2 | 2| =2 | 2|2 )| 2|=2
Dtugo$¢ tulei I [mm] 25 30 | 25 30 | 40 25 30 | 40 25 | 50 | 65
Srednica tulei Bt [mm] 7.9 8 [995(995(995( 11,9 11,8(11,95| 14,9 | 14,9 19,75
Srednica trzpienia B2 [mm] 5,1 5 |635| 65 (635 81 | 82| 82 | 9,7 | 10,3]| 13,8
Dtugosc trzpienia I [mm] 10 15 7 12 16 7 12 16 | 72 | 20 | 29
Tuleja Trzpien rozpierajacy
e —
J I &F 5] i
s — 1 8 e
l1
[———— [G — i .-——.
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Dane dotyczace obciazen kotwy dla zamocowan wielopunktowych w sprezonych ptytach kanatowych
Pekabex

Wszelkie dane dotyczace charakterystyki kotew podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do:
- prawidtowego osadzenia kotew (patrz instrukcja osadzania),
- pominietego wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu,
- Stosunku szerokosci kanatu / grubosci srodnika w/e <42,

- niezarysowanego betonu o klasie do C50/60, o parametrach mechanicznych po 28 dniach od wykonania,

- dane wg ETA-06/0047

Nosnosé charakterystyczna

Rozmiar kotwy M6x25 M8x25 M10x25
Grubos¢ pasa dolnego d [mm]| =35 (3029) 235 240
Nosnos¢, wszystkie kierunki obc. HKD / HKD-wol Fra  [KN] 2 3 4

a) Kotwa moze by¢ zastosowana przy grubosci pasa dolnego 30mm z takg sama no$noscig pod warunkiem, ze otwor nie “przebije” sie do

kanatu plyty

Nosnosc¢ obliczeniowa

Rozmiar kotwy M6x25 M8x25 M10x25
Grubos$¢ pasa dolnego do  [mm]| =35 (300) 235 240
Nosnos¢, wszystkie kierunki obc. HKD / HKD-wol Fra  [kN] 1,3 2,0 2,2

a) Kotwa moze by¢ zastosowana przy grubosci pasa dolnego 30mm z takg samg nosnoscig pod warunkiem, ze otwor nie “przebije” sie do

kanatu plyty

Zalecane obcigzenia

Rozmiar kotwy M6x25 M8x25 M10x25
Grubos$¢ pasa dolnego do  [mm]| 235 (309) =35 =40
Nosnos¢, wszystkie kierunki obc. HKD / HKD-wol Frec  [kN] 1,0 1,4 1,6

a) Kotwa moze by¢ zastosowana przy grubosci pasa dolnego 30mm z takg samg nosnoscig pod warunkiem, ze otwor nie “przebije” sie

do kanatu ptyty

b) Przy ogélnym czesciowym wspétczynniku bezpieczenstwa dla dziatania y = 1,4. Czg$ciowe wspotczynniki bezpieczenstwa dla dziatania zalezg

od rodzaju obcigzenia i sg dostepne w przepisach krajowych.

Wymagania dla zamocowan wielopunktowych

Definicja zamocowania wielopunktowego zostata podana w dokumencie EN 1992-4 oraz CEN/TR 17079.

W przypadku braku definicji krajowej mozna zastosowaé ponizsze wartosci standardowe

Minimalna liczba

Minimalna liczba kotew w ponkcie

Maksymalna wartos¢ obcigzenia
obliczeniowego NSd na punkt

punktéw zamocowania mocowania zamocowaniaa)
3 1 2 kN
4 1 3 kN

a) Warto$¢ maksymalnego obcigzenia obliczeniowego Ng,przypadajgcego na jeden punkt zamocowania obowigzuje w petnym zakresie
projektowanych zamocowan, co oznacza, ze przy wymiarowaniu uktadu zamocowan wielopunktowych brane sg pod uwage wszystkie
punkty zamocowania. Warto$¢ Nsq mozna zwigkszy¢, jesli w projekcie uwzgledni sie uszkodzenie jednego (najbardziej niekorzystnego)
punktu mocowania (uzytkowalnos$¢ i stan graniczny no$nosci) uktadu konstrukcyjnego, np.: podwieszany sufit.
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Parametry montazowe

Typ HKD / HKD-wol
Rozstaw osi kanatéw w ptycie lc = [mm] 100
Rozstaw stalowych elementéw sprezajgcych b = [mm] 100
Odlegtosc mie,dz_y psia kotwy i stalowym a = [mm] 50
elementem sprezajgcym

Splot sprezajgcy

'Q-—ap-—rb- %ap—Hﬁap—F—' 4—~ap—-'

Dopuszczalne potozenie
kotwy min. a, = 50mm
Rozstaw kotew i odlegtos¢ od krawedzi

Typ kotwy HKD / HKD-wol
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi CmnZ  [mm] 200
Minimalny rozstaw kotew SmnZ  [mm] 400
Minimalny rozstaw grupy kotew amnz  [mm] 400

c1, c2  Odlegtos¢ od krawedzi

s1, s2 Rozstaw kotew

ai, a2  Minimalny rozstaw grupy kotew
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Instrukcja montazu

* Szczegotowe informacje na temat montazu znajdujg sie w instrukcji dotgczonej do kazdego opakowania produktu.

Montaz w ptytach kanatlowych z wykorzystaniem wiertta kolnierzowego TE-CX-HKD

1. Wyznaczenie potozenia strun stalowych 2. Zaznaczenie potozenia strun stalowych

P ey SN
(N e R R

3. Zaznaczenie poioz_grjlaL strun stalowych 4. Wiercenia
= >100 mm
] ®
AR bR by 27 mm
250 mm 250 mm | ~ T
&
TE-CX-HKD-B a
5. Czyszczenie 6. Wktadanie kotwy
@

{
® | o

it
s |

7. Narzedzia montazowe (reczne / mechaniczne) 8. Wbijanie tulei (reczne / mechaniczne)

—’

9. Kontrola poprawnosci osadzenia 10. Przykrecenie elementu mocowanego
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Kotwa tworzywowa HRD
Uniwersalna kotwa poliamidowa do zamocowan wielopunktowych

Wesja kotwy Zalety

HRD-C - Innowacyjna konstrukcja

HRD-CR i wysokiej jakosci tuleja

(d10) poliamidowa zapewniajgca
solidne zamocowanie w okresie

HRD-H uzytkowania 50 lat.

HRD-HR .

HR-HF - Do ’s.tosowama .

(d10) w réznorodnych podtozach
budowlanych

HRD-K - Do mocowania elementéw

(d10) o grubosci do 260 mm

HRD-P - Dostepne w réznych

(d10) rodzajach stali, co zapewnia
optymalng przydatnos$¢ we
wszystkich srodowiskach
korozyjnych

- Wstepnie zmontowana tuleja
poliamidowa dla fatwego montazu
Aprobaty / certyfikaty
Opis Wydane przez Nr / data wydania
Europejska Ocena Techniczna 2 DIBt, Berlin ETA-07/0219 / 28 czerwca 2018
Sprawozdanie z badan ogniowych MFPA, Leipzig GS 3.2/10-157-1/ 2 wrze$nia 2010

a) Wszystkie dane podane w tej sekcji wg ETA-07/0219. Kotwa moze by¢ uzywana wytgcznie do zamocowan wielopunktowych
niekonstrukcyjnych.

Linki do katalogu on-line na www.hilti.pl

Materiat kotwy

Wiasnosci mechaniczne

Rozmiar kotwy HRD 10
Stal weglowa ocynk Stal weglowa ocynk Stal nierdzewna
galwaniczny ogniowy
Nominalna wytrzymatos¢ na fuk [N/mm?] 600 600 630
rozcigganie
Granica plastycznosci fyk [N/mm?] 480 480 480
Pole przekroju czynnego As [mm?] 35,3 33,7 35,3
Wskaznik wytrzymatosci w [mm?3] 29,5 27,6 29,5
Nosnosc Mows  [Nm] 21,3 19,9 223
charakterystyczna ze
wzgledu na zginanie
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Materiat kotwy
Element Materiat
Tuleja Poliamid, kolor czerwony
HRD-C,-H, -K, -P Stal weglowa, ocynk galwaniczny > 5 ym
Wkret HRD-HF Stal weglowa, ocynk ogniowy > 65 um
HRD-CR, -HR Stal nierdzewna, klasa korozyjnosci lll:
1.4362/1.4401/1.4404/1.4571

Wymiary kotew

Rozmiar kotwy HRD 10

Min. grubo$¢ mocowanego elementu txmin  [MM] 0

Max. grubo$¢ mocowanego elementu tixmax [Mm] 260
Srednica tulei dnom  [mm] 10
Min. dlugosc¢ tulei Limin  [Mm] 60
Miax dlugos$¢ tulei l1max [mm] 310
Srednica podktadki plastikowej dow [mm] 17,5
Grubos¢ podkiadki plastikowej tow  [mm] 2

Srednica wkreta ds [mm] 7

Min. dlugos$¢ wkreta I2min [Mm] 65
Max. dlugos$¢ wkreta Iz max [mm] 315
Srednica tba $ruby stozkowej dsc  [mm] 14
Srednica tba $ruby szesciokgtnej dsw [mm] 17,5

Tuleja kotwy HRD

Y ‘me‘m 8 00 g =
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Wkret kotwy HRD
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<
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Dane dotyczace obciazen kotwy dla zamocowan wielopunktowych w sprezonych ptytach kanatowych
Pekabex

Wszelkie dane dotyczace charakterystyki kotew podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do:
- prawidtowego osadzenia kotew (patrz instrukcja montazu), W€

b_
- pominietego wplywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu kotew,
- niezarysowanego betonu o klasie do C50/60, o parametrach mechanicznych,

po 28 dniach od wykonania,
- danych zgodnie z danymi w ETA-07/0219.

* L] L

&

Wartosci charakterystyczne nosnosci dla wszystkich kierunkéw dziatania obcigzen

Rozmiar kotwy HRD 10
Grubosc¢ pasa dolnego piyty db [mm] =25 =30 > 35 =40
Wszystkie kierunki dziatania obcigzen Nr« [kN] 0,6 1,5 2,5 3,5

Wartosci obliczeniowe nosnosci dla wszystkich kierunkéw obcigzen

Rozmiar kotwy HRD 10
Grubosc¢ pasa dolnego piyty db [mm] > 25 =30 > 35 > 40
Wszystkie kierunki dziatania obcigzen NRd [kN] 0,3 0,8 1,4 1,9
Wartosci rekomendowane obcigzen dla wszystkich kierunkéw obcigzen

Rozmiar kotwy HRD 10
Grubosc¢ pasa dolnego piyty db [mm] =25 > 30 > 35 =40
Wszystkie kierunki dziatania obcigzen NRec [kN] 0,2 0,6 1,0 14

a) Przy ogolnym czesciowym wspotczynniku pezpieczenstwa dla dziatania y = 1,4. CzesSciowe wspotczynniki bezpieczenstwa dla
dziatania zaleza od rodzaju obcigzenia i sg dostepne w przepisach krajowych.

Wymagania dla zamocowan wielopunktowych

Definicja zamocowania wielopunktowego zostata podana w dokumencie ETAG 020.
W przypadku braku definicji krajowej mozna zastosowac ponizsze wartosci standardowe

o . : . : g Maksymalna wartos¢ obcigzenia
Mlnlmglna liczba p_unktow Minimalna liczba kotew w pgnkme obliczeniowego Nsa na punkt
3 1 3 [kN]
4 1 4,5 [kN]

a) Warto$¢ maksymalnego obcigzenia obliczeniowego NSd przypadajgcego na jeden punkt zamocowania obowigzuje w petnym zakresie
projektowanych zamocowan, co oznacza, ze przy wymiarowaniu uktadu zamocowan wielopunktowych brane sg pod uwage wszystkie
punkty zamocowania. Wartos¢ NSd moze byé zwiekszona, jezeli przy wymiarowaniu uktadu (np. sufitu podwieszanego) uwzglednia
sie zniszczenie jednego (najbardziej niekorzystnego) punktu zamocowania.
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Narzedzia do montazu kotew

Rozmiar kotwy HRD 10
Wiertto TE-CX-10

Mtotowiertarka TE 2- TE16

Inne narzedzia Miotek, wkretarka

Parametry montazowe

Rozmiar kotwy HRD 10

Nominalna gtebokos¢ zakotwienia hoom>  [mm] 50
Grubos¢ pasa dolnego plyty do> [mm] 25
Rozstaw osi kanatéw w ptycie lc>  [mm] 100
Rozstaw stalowych elementow lb> [mm] 100
sprezajgcych
Odlegto$¢ miedzy osig kotwy i stalowym a>  [mm] 50
elementem sprezajgcym P=
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cmin > [mm] 100
Minimalny rozstaw kotew Smin > [mMm] 100
Minimalny rozstaw grupy kotew amn>  [mm] 100

Dopuszczalne potozenie 4 Kanat w ptycie

kotwy min. a, = 50mm -+

< S Cim

€1, €2 odlegtosci od krawedzi
51, $2 rozstawy kotew

ai, a; odiegtosci pomiedzy
grupami kotew
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Instrukcja montazu

* Szczegotowe informacje na temat montazu znajdujg sie w instrukcji dotgczonej do kazdego opakowania produktu.

Montaz kotew HRD

Wiercenie

LR PO
v *
’

T e t .,g ﬂ
2\

2. _Wi‘ovi__en‘ie kotwy do otworu

3 Wstepne osadzenie kotwy

* T30 (HRD 8)
T40 (HRO 10)

‘ 6 V_Vla$;:iwa_c_liygoéé tulei

Dodatkowe czynnosci w przypadku mo

ntazu w plytach kanatowych sprezonych

Wyznaczenie potozenia strun stalowych

.

. 4

2. Zaznaczenie potozenia strun stalowych

o TN

1A
»A

3.

Zaznaczenie potozenia strun staIOV{ych

AR

N\
& )
\\\ =

4. Wiercenie
. \ > 100 mm / \
°
=50 mm > 50 mm
eSSr)
dy=O10mm
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Kotwa metalowa HKH

Kotwa przeznaczona do zamocowan w ptytach kanatowych

Wersja kotwy

Zalety

- Kotwa zaprojektowana do
montazu w ptytach

kanatowych
- Maksymalne wykorzystanie
HKH nos$nosci podioza
(M6-M10) - Szybki i prosty montaz
Aprobaty i certyfikaty
Opis Wydane przez Nr / data wydania
Niemiecka Krajowa Ocena Techniczna DIB, Berlin 7-21.1-1722 / 20 stycznia 2022

(zamocowania jednopunktowe) 2

Sprawozdanie z badan ogniowych

IBMB, Braunschweig

UB 3606 / 8892 / 22 lipca 2002

Sprawozdanie z badan ogniowych Warringtonfire WF 327804/A / 10 lipca 2013
Tryskacze VdS, Kolonia G 4961028 / 5 wrzesnia 2006
a) Wszystkie dane podane w tej sekcji wg DIBt Z-21.1-1722
Linki do katalogu on-line na www.hilti.pl
Materiat kotwy
Materiat kotwy
Element Materiat
Wszystkie HKH (stal weglowa) Stal weglowa ocynk galwaniczny min. 5 ym
elementy HKH (stal nierdzewna) Stal nierdzewna A4

Wiasnosci mechaniczne

Rozmiar kotwy M6 M8 M10

Nominalna wytrzymatos¢ na Stal weglowa 800 500 500

rozcigganie fik  Stal nierdzewna  [N/mm?] 700 700 700

. L Stal weglowa 7,0 10,7 21,4
Nosnosc na zginanie

g M%es  Stal nierdzewna  [NmI 49 121 241
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Wymiary kotew HKH

Rozmiar kotwy M6 M8 M10
Grubos$¢ mocowanego elementu thix [mm] <10 <10 <10
Dtugos$c¢ czesci dystansowe;j tulei L [mm] 0 0 0
Dtugosé czesci kotnierza tulei I [mm] 10 10 10
Srednica kotwy d [mm] 9,8 11,8 13,8
Dtugos¢ sruby wkrecanej l [mm] 86 88 93
Dtugos$c¢ czesci kotnierza tulei In [mm] 55

max ly,
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Dane dotyczace obciazen kotwy dla zamocowan statych w sprezonych ptytach kanatowych Pekabex

Wszelkie dane dotyczace charakterystyki kotew podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do:

prawidtowego osadzenia kotew (patrz instrukcja osadzania),
pominietego wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu,
stosunku szerokos$ci kanatu / grubosci srodnika w/e < 4,2,
betonu do C50/60, po 28 dniach.

Woren

L)

&l
Wartosci rekomendowane obcigzen dla wszystkich kierunkéw obcigzen
Rozmiar kotwy M6 | M8 | m10| M6 | m8 | m10| me | m8 | m10
Grubos¢ pasa dolnego di, [mm] >25 >30 >40
Dla pojedynczej kotwy
Wyrywanie 2 Fee [kNJ| 07 [ 07 | 09] 09| 09| 12[ 20] 20 30
Dla grupy dwoéch kotew w rozstawie s > 100mm i < 200mm
, rozstaw s> 100 mm Fc [kN]| 0,9 | 0,9 121 1,2 | 1,2 16| 25 | 25 | 4,0
Wyrywanie 2
rozstaws = 200 mm Free [kN]| 1,1 1,1 151 15 | 15 20| 33| 33| 50
Dla grupy czterech kotew w rozstawie s > 100mm i < 200mm
rozstaw s = 100/100 mm  Frc [kN] | 1,2 | 1,2 16| 16 | 16 21| 35| 35| 53
Wyrywanie @ rozstaw s = 100/200 mm  Fre [kN] | 1,5 | 1,5 20| 20| 20 26| 44 | 44 | 66
rozstaw s = 200/200 mm  Frc [kKN] | 1,9 | 1,9 25| 25| 25 33| 55| 55| 83

a)

Podane obcigzenia dotycza obcigzenia rozciggajgcego, scinajgcego i wszystkich kierunkoéw obcigzenia.
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Parametry montazowe

Rozmiar kotwy M6 M8 M10
Srednica otworu przelotowego d = [mm] 12 14 16
Gtebokos¢ osadzenia HKH hs [mm] 55- 65
Moment dokrecajgcy Tinst [Nm] 5 10 20
Rozmiar klucza SW [mm] 10 13 17
c> [mm] 150
Odlegto$¢ od krawedzi @
Cmin > [mm] 100
Rozstavy porpie,dlzy zewnetrznymi , as [mm] 300
kotwami sgsiadujgcych zamocowan
a) Dla odlegtosci od krawedzi < 150 mm rekomendowane no$nosci musza by¢ zredukowane do wartosci F=0,75 X Fre.
Narzedzia montazowe
Rozmiar kotwy M6 M8 M10
Wiertto = TE-CX-10 TE-CX-12 TE-CX-14
Mtotowiertarka TE 6A, TEG6C, TE 6S, TE 15, TE 15-C, TE 18-M

Narzedzie dodatkowe

Klucz dynamometryczny

o StmeCy ]

o e

Instrukcja montazu

2

-

¢1, ¢; odlegtosci od krawedzi
51, S2 rozstawy kotew
aj, a; odlegtodci pomiedzy
grupami kotew

* Szczegotowe informacje na temat montazu znajdujg sie w instrukcji dotgczonej do kazdego opakowania produktu.

Montaz kotwy HKH w ptytach kanatowych

1. Wywierci¢ otwoér

2. Umiesci¢ kotwe

3. Dokreci¢ momentem dokrecajacym.
Znacznik musi by¢ widoczny
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